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1.2

Uvod

Gratulujeme vam k zakupeniu vysoko spolahlivého pristroja na testovanie
piesku, za ktorym stoja profesionalna technicka podpora a roky skusenosti
Simpson Technologies s osvedéenymi technolégiami na testovanie piesku.

Toto laboratérne vybavenie bolo vyrobené z kvalitnych materidlov a je
vysledkom Spickového spracovania. Ubijacku piesku pouzivajte len v
dokonalom stave, na Ucel, na ktory je uréena, a s prihliadnutim na mozné
rizikd. Riadte sa bezpecnostnymi pokynmi uvadzanymi v 2. kapitole a
pracovnymi pokynmi v 5. kapitole.

Vyutzitie a ucel poutzitia

Ubijacka piesku, model 42100, je uréena vyhradne na pripravu testovacich
vzoriek zlievarenského piesku. Iné druhy materidlov smu byt pouZité aZz po
konzultacii s oddelenim technickych sluzieb spolo¢nosti Simpson
Technologies.

Akékolvek pouZitie, na ktoré vybavenie nie je uréené, bude povazované za
pouzitie v rozpore s ucelom pouZitia a vyrobcu ¢i doddvatela zbavuje
zodpovednosti za pripadné suvisiace Skody. V podobnych situdciach riziko
nesie vylu¢ne pouzivatel.

Organizacné opatrenia

Navod na obsluhu musi byt po ruke na mieste pouzivania. Okrem navodu na
obsluhu musi personal obsluhy poznat vSeobecné pravne predpisy a iné
zavazné pravidla prevencie nehéd a ochrany Zivotného prostredia a riadit sa
nimi!

Personal povereny pouzivanim tohto pristroja si pred zacatim prace musi
nastudovat tento navod na obsluhu, najma kapitolu s ndzvom Bezpecnost, a
dokonale porozumiet obsahu.

Na konstrukcii pristroja nesmu byt bez predchadzajiceho sihlasu dodéavatela
vykonané Ziadne upravy, vylepSenia ani zmeny, ktoré by mali vplyv na
bezpelnost! Nahradné suciastky musia mat rovnaké technické parametre aké
predpisuje vyrobca. Tato podmienka je vzdy splnenad, ak su pouzité origindlne
nahradné suciastky.

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 1



2 Bezpeénost

2

2.1

Bezpeénost

UPOZORNENIE Pred obsluhovanim ¢&i vykondvanim udrzby alebo

opravy na zariadeni, ktoré navrhla alebo vyrobila
spolo¢nost Simpson Technologies , si kaZdy
pracovnik musi precitat cely navod na obsluhu a
porozumiet jeho obsahu. S pripadnymi otdzkami
sa pred dalsim postupom obracajte na priameho
nadriadeného  alebo  spolocnost  Simpson
Technologies .

Ak je zariadenie vyrobené spolo¢nostou Simpson Technologies pouZivané a
udrziavané spravnym spOsobom, bude spolahlivo a bezpeéne sluzit pocas
mnohych rokov. Riadte sa vsetkymi odporucanymi bezpecnostnymi pokynmi
a pokynmi pre obsluhu a udrzbu. Pouzitie neorigindlnych ¢i neschvalenych
suciastok na zariadeni vyrobenom spolo¢nostou Simpson Technologies mébze
viest ku vzniku nebezpecnych situacii. Zariadenie nikdy neupravujte bez toho,
aby ste sa vopred poradili so spolo¢nostou Simpson Technologies .

Zariadenie NEPOUZIVAJITE na iné ucely, ne? na aké je urcené.
Nesprdvne pouZitie méZe mat za ndsledok smrt alebo vdzne
zranenie.

Bezpecnostné symboly a Stitky

Spolo¢nost Simpson Technologies pouziva na kazdom laboratérnom vybaveni
stitky len s bezpecnostnymi symbolmi podla noriem ANSI Z535.6 a ISO 3864-
1-2.

Harmonizovany format podla normy ANSI Z535.6 je pouZivany ako zavedeny
format pre bezpecnostné stitky, pretoze je Uplne v sulade s platnymi normami
ANSI Z535 a zaroven aj zacleriuje symboly podla normy ISO 3864-2 do Stitkov
s upozornenim na zévaznost nebezpecenstva. Preto méze byt pouZity na trhu
USA i medzinarodnych trhoch.

Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak



A Norican Technology

Bezpecnos 2

2.1.1  Symboly bezpecnostnych upozorneni

Toto je symbol bezpecnostného upozornenia. SlUZi na
upozornenie na potencidlne nebezpedenstvo trazu. RIADTE SA
vSetkymi bezpecnostnymi pokynmi, ktoré su uvadzané za tymto

symbolom. Pokyny pomahaju predchadzat vzniku zranenia a
smrti.

NEBEZPECENSTVO! Poukazuje na bezprostredne
hroziacu nebezpecnu situdciu, ktord — ak sa jej

A nezabrdni—bude mat za ndsledok vdzZne zranenie.
Symbol bezpecnostného varovania pouZity bez

A signdineho slova upozorriujuceho na
bezpecnostné pokyny upozorriuje na potencidlne
nebezpeclnu situdciu, ktord — ak sa jej nezabrdni —
by mohla alebo méze mat za ndsledok smrt alebo
drobné aZ vdzZne zranenie.

UPOZORNENIE UPOZORNENIE poukazuje na informdcie suvisiace

s postupmi, ktoré nesuvisia so zranenim, ale mézZu
viest ku vzniku Skody na majetku.

Tento symbol poukazuje na informacie, ktoré obsahuju dolezité pokyny
tykajuce sa pouZzivania zariadenia, alebo pokyny suvisiace s dalSim postupom.
Ignorovanie tychto informacii moéZe viest k poruche zariadenia.

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 3



2 Bezpeénost

2.1.2  Stitky s bezpeénostnymi symbolmi

\ﬂ_g

POMLIAZDENIE RUKY, SILA POSOBIACA ZHORA
(STC &. 214058)

S Dlarion

Tento Stitok sa nachddza na prednej strane zakladne v rovine s ubijacim
piestom.

Pri vykonavani skusky alebo kalibracie ubijacky piesku zavazie ubijadla volne
pada, pri kazdom dokonéeni jednej otacky hlavnej vacky naraza na ndkovku a
pripravuje vzorku piesku. Ked sa pri kalibracii alebo cisteni nakovka so
zavazim umiestni do hornej polohy a pomocnd vacka sa nenachddza v
zaistenej polohe, zavaZzie a ndkovka sa uvolnia a spadnd a moZu rozdrvit,
alebo odrezat casti tela, ak nie su dodrzané postupy systému bezpecnosti. Pri
vykondvani Udrzby musia byt nakovka a zavaZie poloZené na rame. Ubijacka
piesku je vtedy v stave bez mechanickej energie (SBME).

4 Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak
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PRECITAJTE SI VSETKY POKYNY V NAVODE NA UDRZBU A
POROZUMEJTE ICH OBSAHU
(STC &. 214042)

Tento Stitok sa nachadza v pravom hornom rohu rdmu ubijacky piesku.

Kazda osoba si pred obsluhovanim ¢i vykonavanim udrzby alebo opravy na
zariadeni, ktoré navrhla alebo vyrobila spolo¢nost Simpson Technologies ,
musi precitat cely navodu na obsluhu a porozumiet jeho obsahu. S
pripadnymi otazkami sa pred dalSim postupom obracajte na priameho
nadriadeného alebo spolo¢nost Simpson Technologies . Pred opravou
postupujte podla postupov systému bezpecnosti.

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 5



2 Bezpeénost

A Norican Technology

2.2 Postupy systému bezpecnosti
UPOZORNENIE Pri  vykondvani akéhokolvek druhu udrzby Ci
opravy — Ccistenia, obhliadky, nastavenia alebo
mechanickej udrZby, sa zariadenie musi nasta-vit
na stav bez mechanickej energie (SBME).

Pred vykonavanim udrzby (beznej i inej) alebo opravy zariadenia je nutné
zaviest a pouzivat bezpecnostny postup. Tento postup by mal zahfnat
odborné skolenie persondlu, oznacenie a nalepenie Stitkov na vsetky
zariadenia, ktoré su vzdjomne mechanicky prepojené napr. pakami ci
gravitacnou silou, a vypracovanie zoznamu zavedenych postupov uvadzanych
na kazdom zariadeni.

Slovnik pouzitych pojmov:

Poverena osoba — kazda osoba, ktoru vlastné oddelenie poverilo vykonanim
udrzby ci servisu Casti alebo Casti vybavenia, strojného zariadenia Ci systému,
a ktord je spdsobild vykonavat pracu na zaklade absolvovaného $kolenia o
postupoch systému bezpecnosti pre vybavenie, strojné zariadenia alebo
systém.

Stav bez mechanickej energie — nastaveny je taky potencidl mechanickej
energie vsetkych Casti vybavenia alebo strojného zariadenia, kedy rozpojenie
potrubia, rur ¢i hadic, alebo ovladanie ventilu, paky ¢i tlacidla nepovedie k
vytvoreniu pohybu, ktory by mohol spbsobit zranenie.

6 Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak
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Strucny opis a technické parametre 3

3

3.1

3.2

Strucny opis a technické parametre

Aplikacia

Ubijacka piesku, model 42100, je pristroj na zhutfiovanie Standardnej
metrickej valcovitej vzorky piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2" pre
systém AFS) na ucely vykonania skusky kompresie, Smyku, rozdelenia,

deformécie a tahu. Zariadenie moZe byt pouZité aj na stanovenie
zhutnitelnosti beznych formovacich pieskov.

Spravne stanovena energia ubijania je pouzita na premenu pieskovej naplne
na testovaciu vzorku vo valci na vzorku.

Opis

Zariadenie (obr. 1) ma tieto cCasti: ram (pol. 1), pomocnu vacku (pol. 2) a
hlavnu vacku (pol. 4) z vysokopevnej liatiny. Ostatné casti su vyrobené z
tvrdenej ocele a oSetrené Specidlnym protikoréznym naterom na pouzitie v
korozivnom laboratérnom prostredi.

Obrazok 10 zobrazuje posuvac piesku s jeho hlavnymi komponentmi, spolu so
jeho standardnym prislusenstvom a pridavnymi jednotkami. Sucastou
narazaca su: rurkova rarka na vzorky (obrazok 10, polozka 8) z kalenej ocele
52/55 HRg, s drsnostou vnutorného povrchu vyladenou na menej ako 6 RMS.
Povrchova uprava rarky je nevyhnutnd na dosiahnutie konzistentnych
vysledkov a tvrdost a odolnost proti korézii poskytuju dlhd Zivotnost. Rirkovy
podstavec (obrdzok 10, polozka 7), ktory podopiera a uzatvara dno skimavky,
je postaveny rovnakym robustnym spésobom ako skimavka na vzorky
(obrazok 10, polozka 8); a odizolovaci stipik s gumovym krazkom (obrazok 10,
polozka 9) na jeho zékladni chrani trubicu pred poskodenim narazom.

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 7



3 Strucny opis a technické parametre

3.3 Technické parametre, rozmery a hmotnosti (priblizné)
Technické parametre | Ubijacka piesku (42100)
Dizka 191 mm (7,5")
Sirka 241 mm (9,5")
Vyska 559 mm (22")
Hmotnost 22,7 kg (50 Ibs)

3.4 Prislusenstvo

3.4.1 Prislusenstvo na plnenie valca (model 42100A)

Toto prislusenstvo sa pouZiva spolu s ubijackou piesku (model 42100),
digitdlnym pneumatickym lisom na piesok (model 42160) a pneumatickym
lisom na piesok (model 42117) pri uréovani zhutnitelhosti pripraveného

formovacieho piesku.

A Norican Technology

Technické PrisluSenstvo na
parametre plnenie valca

Dizka pribl. 210 mm (8,2")
Sirka pribl. 210 mm (8,25")
Vyska pribl. 356 mm (14")
Hmotnost pribl. 1,2 kg (2,6 Ibs)

8 Ubijacka piesku
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Strucny opis a technické parametre 3

3.4.2  Zakladna ubijacky piesku (model 42100C)

Ubijacka piesku sa montuje na tuto zdkladnu. Zakladna izoluje ubijacku pred
kolisajucimi vibraciami na dosahovanie konzistentnych a presnych merani. Na
zakladni je namontovana stierka valca na vzorku (€. suciastky 0042100J), ktora
sluzi na Cistenie a pripravu valca na vzorku pred vykonanim skasky.

3

Technické Zakladna ubijacky
parametre piesku

Dizka pribl. 254 mm (10")
Sirka pribl. 356 mm (14")
Vyska pribl. 89 mm (33,5")
Hmotnost pribl. 51,1 kg (112,5 Ibs)

3.4.3  Podstavec ubijacky piesku (model 42100D)

Zakladna ubijacky piesku, model 42100C, a ubijacka piesku, model 42100, sa
upeviiuju na tento stipec na eliminovanie vibracii, ktoré mdzu ovplyvnit
presnost vysledkov a rusit spravnu c¢innost inych citlivych pristrojov
namontovanych na jednej skiSobnej lavici.

Technické Podstavec ubijacky piesku
parametre

Priemer pribl. 267 mm (10,5")
Vyska pribl. 851 mm (33,5")
Hmotnost pribl. 33,2 kg (73 Ibs)

man-stc-42100-V14-9 Slovak

Ubijacka piesku



3 Strucny opis a technické parametre SIMI,]SI!N

3.4.4  Stahovaci stipik (model PAB)

SIGZi na stahovanie testovanej vzorky a Cistenie presného valca na vzorku. C.
suciastky nahradnych stierok na Cistenie valca je 592-820-141-1.

Technické Stahovaci stipik

parametre

Dizka 140 mm (5,5")

Sirka 140 mm (5,5")

Vyska 202 mm (7,95")

Hmotnost pribl. 2,2 kg (4,85
Ibs)

3.4.5  Pristroj na meranie fluidity (model 42100E resp. 42100E-M)

Pristroj na meranie fluidity slizi na stanovenie fluidity formovacieho piesku.
Formy vyrobené z piesku s nedostato¢nou fluiditou obycajne maju nizku
hustotu na rozhrani formy a kovu v hlbokych dutinach a v ¢astiach pieskovej
formy s Gzkym prierezom.

Technické Pristroj na
parametre meranie fluidity
Dizka pribl. 64 mm (2,5")
Sirka pribl. 64 mm (2,5")
Vyska pribl. 64 mm (2,5")
Hmotnost pribl. 1 kg (2,2 lbs)

10 Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak
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Strucny opis a technické parametre 3

3.4.6  Prislusenstvo na meranie priecnej pevnosti jadra (model 42100F)

Prislusenstvo na meranie prieénej pevnosti jadra na ubijacke piesku, model
42100, sluzi na vyrobu vzoriek piesku s rozmermi 22,36 mm x 22,36 mm x 175
mm (1" x 1" x 8" pre systém AFS) na ucely testovania priecCnej pevnosti zmesi

jadrového piesku.
Technické Prislusenstvo na

parametre meranie priecnej
pevnosti jadra

L\ Dizka pribl. 210 mm (8,25")
Sirka pribl. 114 mm (4,5")
Vyska pribl. 114 mm (4,5")
Hmotnost pribl. 5,2 kg (11,5 Ibs)

3.4.7 PrisluSenstvo na meranie pevnosti jadra v tahu (model 42100G)

Prislusenstvo na meranie pevnosti jadra v tahu na ubijacke piesku, model
42100, sluzi na vyrobu vzoriek piesku s prierezom 22,36 mm2 (1"2) na ucely
merania pevnosti zmesi jadrového piesku v tahu.

Technické Prislusenstvo na
parametre meranie pevnosti
jadra v tahu

Dizka pribl. 102 mm (4")

Sirka pribl. 102 mm (4")

Vyska pribl. 102 mm (4")

Hmotnost pribl. 2 kg (4,4
Ibs)

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 11
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4 Vybalenie a instalacia

4 Vybalenie a instalacia

4.1 Vybalenie
Vase nové laboratdrne vybavenie bolo pred
vyskladnenim podrobne skontrolované. Pocas
prepravy vsak méZe dojst k poskodeniu, a preto sa
odporuca, aby ste ho pri doruceni skontrolovali. O
pripadnom poskodeni informujte dopravcu i
spolocnost  Simpson  Technologies . Pred

prevzatim zdsielky skodu uvedte na potvrdeni o
doruceni ur¢enom pre odosielatela.

Ubijacka piesku, model 42100, je doddvana v celku a pouZiva sa v stave, v
akom bola dodanj, t. j. nevyzaduje si ziadnu dalSiu montaz ¢i demontaz.
Manipulacia s ubijackou si nevyzaduje Ziadne vybavenie. Zariadenie vazi pribl.
23 kg (50 Ibs). Vzhladom na velké rozmery zariadenia a malu volu v prepravnej
debne sa odporuca, aby zariadenie z debny vyberali dve osoby. Pokladat a
premiestriovat tento pristroj musia vidy dve osoby. Priblizné rozmery
pristroja su 457 mm x 305 mm x 305 mm (18" x 12" x 12"). Prepravna
hmotnost pristroja (v debne) je 34 kg (75 lbs).

Vykladat a instalovat toto vybavenie smu LEN riadne poverené
& osoby. Vzhladom na velké rozmery a malu vélu v prepravnej debne
méZu byt na vybalenie tohto pristroja potrebné dve osoby.

12 Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak
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1. Zprepravnej debny vyberte vietky kusy volne uloZzeného prislusenstva a

Vybalenie a instalacia 4

véetky suciastky poloZzte na miesto v dostatocnej vzdialenosti od
obalového materialu, aby sa nestratili.

2. Ubijacku piesku opatrne vyberte z prepravnej debny a umiestnite na
stabilnu stolicu.

3. Po vybrati z debny odstrante ochrannu féliu a prilozené prislusenstvo
vybalte z obalového materidlu.

4. Obalovy material ostava vlastnictvom zakaznika a mdze sa pouzit pri
vrateni pristroja vyrobcovi v pripade, ak je potrebné vykonat opravu.

4.2 Komponenty

Nova ubijacka piesku je doddvana spolu s nizSie uvadzanym prislusenstvom a
montaznymi komponentmi. Overte, Ci boli dodané nasledovné polozky:

e ubijacka piesku
e navod na obsluhu
e valec navzorku
e podstavec valca
e stahovaci stipik

Ak niektory z vy$sie uvadzanych komponentov alebo literatira chyba, obratte
sa na najblizSie zastupenie spolocnosti Simpson Technologies.

UPOZORNENIE Pristroj neskladujte v otvorenom priestore a

vystaveny atmosférickym podmienkam.
Neriadenie sa tymto pokynom rusi moZnost
uplatnit si reklamdciu v ramci zdruky.
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4 Vybalenie a instalacia SIMPS“N

4.3 Instalacia

Zodpovednost za instaldciu pristroja nesie zakaznik vratane zaobstarania a
pripravy materialu, ktory je potrebny na tieto ucely.

V zaujme zachovania spravnej funkcie sa ubijacka piesku musi umiestnit v
blizkosti pristroja na meranie priepustnosti plynu a univerzdlneho zariadenia
na vykonavanie skusky pevnosti. Vibracie produkované ubijackou piesku vsak
nesmu byt prenasané na iné zariadenia.

Obsluhu ubijacky piesku bude obycajne zabezpecovat jedna osoba. Ubijacka
sa pouziva v laboratériach na analyzu zlievarenského piesku pomocou stupnic
umiestnenych v Udrovni oci obsluhy. Zaroven musi byt umiestend v
ergonomicky spravnej polohe, aby mohol pracovnik obsluhy lahko ovladat
dve kluky na bo¢nych stranach pristroja.

14 Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak
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Vybalenie a instalacia 4

10

17

Obr. 1 Hlavné komponenty ubijacky piesku
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4 Vybalenie a instalacia SIMPS“N

4.4

Priprava pristroja

1.

Normy predpisuju, aby bola ubijacka piesku, model 42100, ukotvena k
pevnej podpere. Na tento Ucel pouZite zakladnu ubijacky piesku, model
42100C, s hmotnostou pribl. 50 kg (110 lbs). Na zastavenie prenosu
vibracii z ubijania na laboratérne lavice pouzite podlahovy podstavec pre
ubijacku piesku, model 42100D.

Podstavec umiestnite tak, aby sa hornd priruba nachdadzala presne vo
vodorovnej polohe. | ten najmensi sklon sa premietne do polohy
zékladne a ubijacka piesku ani stopka (pol. 6 na obr. 1) neostanu vo zvislej
polohe. Podstavec podla potreby podlozte podlozkami a pevne
priskrutkujte k podlahe.

Ubijacku piesku pevne priskrutkujte k zakladni dvoma imbusovymi
skrutkami M12. Skrutky su dodavané spolu so zakladfiou. Obe sty¢né
plochy musia byt dokonale ¢isté.

Zostavu ubijacky piesku a zakladne teraz postavte na podstavec ubijacky
medzi Styri imbusové skrutky umiestnené na vonkajsich okrajoch
podstavca.

Stopku (pol. 6 na obr. 1) zlahka namazte olejom (SAE 10). Prebytocny olej
utrite do Cistej pijavej handry. Stopka musi ostat zfahka naolejovana, aby
sa vietky suciastky volne kizali. Pristroj vidy udrziavajte v predpisanom
stave.

Nikdy neotécajte hlavnou vackou (pol. 4 na obr. 1), ked' sa vo valci na
vzorku nenachadza formovaci piesok, pretoZe ndarazova energia
padajuceho zavazia (pol. 5 na obr. 1) by sa preniesla na ram (pol. 1 na
obr. 1) a narusilo by sa vyrovnanie.

Zariadenie je teraz pripravené na poufitie.

16
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IS5y

4.5

V tejto prirucke sa nachadzaju pokyny na obsluhu ubijacky piesku, model AFS
(American Foundry Society) i metricky model. Podrobné pokyny su vidy
uvadzané najskor pre vykonavanie skusky podla Standardu AFS, za ktorymi
nasleduju pokyny pre vykondvanie skusky podla metrického Standardu
(poznamka prekladatela: s vynimkou veli¢in v texte, ktoré su uvadzané
najskor v metrickom systéme, za ktorym nasleduje prepocet na systém AFS).
Ak si chcete overit, ¢i vas pristroj je model AFS alebo metricky model,
skontrolujte ¢islo modelu uvadzané na typovom Stitku zariadenia. Ubijacka
piesku AFS ma ¢. suciastky 0042100, metricka ubijacka piesku ma €. suciastky
0042100-M.

Vahy na ubijacke

Na ubijacke piesku sa nachadzaju Styri stupnice. Dve stupnice su uchytené na
rame ubijacky — 50 mm (metricky systém) resp. 2" (systém AFS) ndnius na
lavej strane (pol. 17 na obr. 1) a nénius na meranie vysky vzorky resp. pravy
nonius (pol. 10 na obr. 1). Zvysné dve su vyleptané priamo do stopky (pol. 6
na obr. 1) a nazyvaju sa stupnica na meranie zhutnitelnosti (na lavej strane) a
stupnica na meranie vysky vzorky (na pravej strane).

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 17
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SIMPSON

4.5.1 Rozpdtie stupnic

Rozpatie metrickych stupnic

42100-M

50 mm nénius (lavy ndnius, pol. 17)

50mm 0,1 mm

Ndnius na meranie vysky vzorky (pravy nénius,
pol. 10)

0—10 (s dielikmi s velkostou 1 mm)

Stupnica na meranie zhutnitelnosti (lava stopka)

20-70%

Stupnica na meranie vysky vzorky (prava stopka)

40 — 70 mm (s dielikmi s velkostou

1 mm)
Rozpdtie stupnic pre systém AFS 42100
2" nénius (lavy nénius, pol. 17) 2+1/64"

Nonius na meranie vysky vzorky (pravy nénius,
pol. 10)

0 — 8 (s dielikmi s velkostou 1/128")

Stupnica na meranie zhutnitelnosti (lava
stopka)

20-70%

Stupnica na meranie vysky vzorky (prava

stopka)

1,5" — 3" (s dielikmi s velkostou
1/16")

4.6 Emisie hluku Sirené vzduchom

V suvislosti s emisiami hluku Sirenymi vzduchom z ubijacky piesku, model

42100, sa zo zariadenia nesiri ziaden hluk z motora ani inych ¢asti s vynimkou

slabého hluku vytvaraného udieranim

o kov, ktory vznikd pri nardzani

padajuceho zavazia na nakovku. Ekvivalentna vazena hladina akustického

tlaku na pracovisku nepresahuje hodnotu 70 dB(A).

18 Ubijacka piesku
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5

Navod na obsluhu

Pre viac informacii o obsluhe a starostlivosti o analytické
You Tuhe vybavenie a prislusenstvo Simpson navstivte kanal spolo¢nosti

5.1

Simpson Technologies na sluzbe YouTube a prezrite si kniznicu
nasich videi. Zaregistrujte sa na nasom kanali pre prijem
informacii a najnovsich videach.

Meranie zhutnitelnosti

1.

Valec na vzorku (pol. 8 na obr. 10) sa musi vydistit a zlahka namazat pred
pripravou kazdej vzorky piesku. Malé mnoZstvo oddelujlcej kvapaliny
naneste na stierku valca.

Stierku valca niekolkokrat zasunte do valca na vzorku (pol. 8 na obr. 10),
aby sa valec zvnutra vycistil a riadne premazal.

Valec na vzorku sa musi vydcistit a zfahka namazat pred pripravou kazdej

vzorky piesku. Znecisteny ¢i nenamazany valec pohlti, boénym trenim,

vyznamnu Cast energie vytvaranej troma zdvihmi ubijacky pri zhutfiovani.

Vysledna vzorka bude mat vy3Siu zhutnitelnost, bude menej pevna a bude

mat vacsiu priepustnost v porovnani so spravne pripravenou vzorkou.

3.

Vlozte skimavku so vzorkou (Obr. 10, poz. 8) do zakladne (Obr. 10, poz.
7) a umiestnite zostavu pod ndstroj na plnenie trubiek, model 42100A
(Cast 3.4.1). Pripraveny formovaci piesok sa pripravi cez sito cez dyzu, aby
sa naplnila trubica, az kym piesok neprepusta celt trubicu.

Pomocou stieracej listy dodanej s prislusenstvom na plnenie valca
opatrne odstrante prebytocny piesok z valca na vzorku.

Piesok stierajte od stredu valca smerom doprava, a potom dolava.

5.

Zostavu podstavca a valca na vzorku opatrne premiestnite do podpery
podstavca na zakladni ubijacky piesku (pol. A na obr. 1).
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5.2

6.

Pomocnou vackou (pol. 2 na obr. 1) zlahka pootocte, aby sa stopka (pol. 6
na obr. 1) a lisovacia noha (pol. 9 na obr. 1) spustili do pripraveného
piesku vo valci na vzorku. Pomalym otacanim hlavnej vacky (pol. 4 na
obr. 1) — vykonajte tri Uplné otacky vacky, zavaZie nechajte trikrat
spadnut.

2 Ked' otdcate hlavnou vackou, pamdtajte na riziko priskripnutia

medzi hornou Castou ndkovky a ubijacim zdvaZim ubijacky piesku.
Ked'sa hlavnd vacka otaca, padajuce zdvaZie méZe rozdrvit prsty Ci
ruku. Pri vykondvani skusky neddvajte ruky ani prsty do tohto
priestoru.

Pomocou znacky 50 mm (znacka 2" pre systém AFS) na lavom ndniuse
(pol. 17 na obr.1) odcitajte azaznamenajte zodpovedajuce Cislo
zhutnitelnosti na stupnici na meranie zhutnitelnosti vyleptanej na lavej
strane stopky (pol. 6 na obr. 1).

Priprava kontrolnej skisobnej vzorky

1.

Valec na vzorku (pol. 8 na obr. 10) sa musi vycistit a zlahka namazat pred
pripravou kazdej vzorky piesku. Malé mnoZstvo oddelujlucej kvapaliny
naneste na stierku valca.

Stierku valca niekolkokrat zasunte do valca na vzorku (pol. 8 na obr. 10),
aby sa valec zvnutra vycistil a riadne premazal.

Valec na vzorku sa musi vydistit a zlahka namazat pred pripravou kazdej

vzorky piesku. Znecisteny ¢i nenamazany valec pohlti, bocnym trenim,

vyznamnu Cast energie vytvdranej troma zdvihmi ubijacky pri zhutfiovani.

Vysledna vzorka bude menej pevna a bude mat vadsiu priepustnost v

porovnani so spravne pripravenou vzorkou.

3.

4.

Podstavec vloZte do valca na vzorku a zostavu postavte pod prislusenstvo
na plnenie valca (model 42100A).

Zlozte sito v hornej Casti prislusenstva na plnenie valca.

20
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5. Odvaite vzorku pripraveného formovacieho piesku na vyrobu
Standardnej metrickej vzorky piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2"
pre systém AFS). Na tento Ucel pripraveny formovaci piesok preosejte do
prazdnej nadoby cez sito prisluSenstva na plnenie valca. Prazdnu vaziacu
misku polozte na vahy a vahy vyvazte. Preosiaty formovaci piesok
preneste do vaziacej misky a hmotnost vzorky piesku upravte podla
vopred stanovenej hmotnosti.

I]g Vzhladom na réznu hustotu piesku, podiel vihkosti a iné rozdiely v zlozeni v
roznych zlievarfiach je mnoistvo piesku, ktoré je potrebné na vyrobu
$tandardnej vzorky piesku, rézne pre kazdu zlievaren a zaroveni moze byt iné
aj kazdy den. Pozadovand hmotnost vzorky musi byt pravidelne
vyhodnocovand s cielom zaistit, Ze vyska vzorky bude v ramci tolerancii
uvadzanych v krokoch 9 a 10 tohto postupu. Ak hmotnost piesku potrebného
na vyrobu Standardnej vzorky piesku nie je zndma, zacnite na priblizne 165
gramoch a riadte sa postupom pre stanovenie hmotnosti vzorky pomocou
noniusu v Casti 5.3 tejto prirucky.

6. Pripravenu vzorku piesku nasypte cez horny otvor v prislusenstve na
plnenie valca bez sita. Vietok piesok sa musi nasypat do zostavy valca na
vzorku.

7. Zostavu podstavca a valca na vzorku opatrne premiestnite do podpery
podstavca na zakladni ubijacky piesku (pol. A na obr. 1).

8. Pomocnou vackou (pol. 2 na obr. 1) zlahka pootocte, aby sa stopka (pol. 6
na obr. 1) a lisovacia noha (pol. 9 na obr. 1) spustili do pripraveného
piesku vo valci na vzorku. Pomalym otacanim hlavnej vacky (pol. 4 na
obr. 1) — vykonajte tri Uplné otacky vacky, zavaZie nechajte trikrat
spadnut.

Ked' otdcate hlavnou vackou, pamdtajte na riziko priskripnutia

A medzi hornou &astou ndkovky a ubijacim zdvazim ubijacky piesku.

o Ked'sa hlavnd vacka otaca, padajtuce zdvaZie méZe rozdrvit prsty Ci

ruku. Pri vykondvani skusky neddvajte ruky ani prsty do tohto
priestoru.
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5.3

9.

10.

Po troch uderoch overte, i je ubita vzorka v ramci metrickej vyskove;j
tolerancie 50 mm + 0,5 mm (2" + 1/64" pre systém AFS). Na tento ucel
pouzite 50 mm metricky alebo 2" AFS lavy ndnius (pol. 17 na obr. 2 resp.
3). Ak sa metricka znacka 50 mm alebo znacka AFS 2" na stopke (pol. 6 na
obr. 2 resp. 3) pri hodnote pribl. 58 na stupnici na meranie zhutnitelnosti
nachadza medzi hornou a dolnou ¢iarou na 50 mm metrickom (2" pre
systém AFS) favom néniuse (pol. 17 na obr. 2 resp. 3), vzorka vyhovuje
Specifikacii.

Ak sa po troch uderoch namerand vzorka nachddza pod toleranciou,
postup sa musi zopakovat od kroku 2 v ¢asti 5.2 s formovacim pieskom s
o nie€o vys$ou hmotnostou. Ak sa nachadza nad toleranciou, postup sa
musi zopakovat s formovacim pieskom s o nie€o nizSou hmotnostou.

Stanovenie hmotnosti vzorky pomocou néniusu

1.

Odvazte 165 g pripraveného formovacieho piesku a vyrobte Standardnu
vzorku piesku podla postupu pre pripravu Standardnej vzorky piesku v
Casti 5.2 tejto prirucky.

Pomocou pravého néniusu na meranie hmotnosti (pol. 10 na obr. 2 resp.
3) odcitajte pocet dielikov medzi znackou 50 mm na metrickej stupnici
(znacka 2" pre systém AFS) na stopke (pol. 6 na obr. 2 resp. 3) a znackou
,0“ na pravom néniuse na meranie hmotnosti. Hodnotu si poznacte.
Moze ist o zaporné Eislo.

Pred zdvihanim pomocnej vacky (pol. 2 na obr. 1) a lisovacej nohy (pol. 9
na obr. 1) zo zostavy valca na vzorku stanovte skuto¢nu vysku vzorky
pomocou pravého néniusu na meranie hmotnosti vzorky na najblizsSieho
0,1 mm (1/128"). Postupujte pritom takto: vzdjomne vyrovnajte dve
najblizSie vyleptané znacky medzi pravym ndniusom na meranie
hmotnosti a stupnicou hmotnosti vzorky na pravej strane stopky. Postup
je vyobrazeny na nasledujucej schéme. Hodnotu si poznacte.

Po stanoveni tychto dvoch hodnét pouZite nasledujuci vzorec na vypocet
spravnej hmotnosti vzorky pre dalSiu skusku.
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A Norican Technology

Priklad pre systém AFS::

3/16" or 0.1875"

-5/128"

Obr. 2 Nonius pre systém AFS
a) Vypocet pre systém AFS:

CW = vypocitand hmotnost Standardnej 2" vzorky
SW = zaliato€na hmotnost vzorky piesku
SHN = vy3ka vzorky na najblizSieho 1/128"
Cw = Swx2
SHN
SW = 165¢g
SHN = 2"+ 3/16" alebo 0,1875" (stanovené v kroku 2) + 5/128"

alebo 0,0390" (stanovené v kroku 3) = 2,225"

CW = 1659gx2=148,2g
2,225
CW = 148,2 g — na zéklade tohto vysledku sa pripravi 2" vzorka s

hmotnostou 148,2 g
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Priklad pre metricky systém:

Obr. 3 Nonius pre metricky systém

b) Vypocet pre metricky systém:

CW = vypocitand hmotnost Standardnej 50 mm vzorky
SW = zaciato€na hmotnost vzorky piesku
SHN = vySka vzorky na najblizSieho 0,1 mm
CW = SWx2

SHN
SW = 165¢g
SHN = 50 mm + 1 mm (stanovené v kroku 2) + 6 x 0,1 mm alebo

0,6 mm (stanovené v kroku 3) = 51,6 mm
CW = 165gx50=1598¢g
51,6

CW = 159,8 g — na zéklade tohto vysledku sa pripravi 50 mm

vzorka s hmotnostou 159,8 g
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5.4

5.4.1

Pristroj na meranie fluidity

€. stciastky 42100E resp. 42100E-M
Opis

Pristroj na meranie fluidity sluzi na stanovenie fluidity formovacieho piesku.
Formy vyrobené z piesku s nedostatocnou fluiditou obycajne maju nizku
hustotu na rozhrani formy a kovu v hlbokych dutinach a v ¢astiach pieskovej
formy s Gzkym prierezom. Takato nizka hustota bude mat za nasledok rézne
chyby pri odlievani a formovani vratane preniknutia kovu do formy, erdzie
piesku, vtrusenia piesku, prasknutia foriem a nalepovania materialu.

Fluidita je merana ako vztah zhutnenej tvrdosti dvoch ¢asti vzorky v tvare
klinu. Na tdzkom konci klinu sa piesok zhutriuje tazsie a forma ma mensiu
tvrdost v porovnani so Sirokym koncom klinu.

Pristroj je tvoreny kovovym klinom, ktory sa vklada do kontrolného valca na
vzorku (€. suciastky 0042100H resp. 0042100H-M), a zahnutej kovovej
podpery. Pripraveny formovaci piesok sa udermi ubijackou piesku, model
42100, zatlaci do klinového vrecka a pomocou pristroja na meranie tvrdosti
surového piesku, Simpson, model 42142, sa zmeraju hodnoty relativnej
tvrdosti na najvzdialenejsich hranach vzorky surového piesku.
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5.4.2

5.4.3

Potrebné vybavenie

Pristroj na meranie fluidity
Stupnica

Ubijacka piesku, model 42100
Zakladna ubijacky piesku

Pristroj na meranie tvrdosti surového piesku — stupnica B, model 42142

Postup

1.

Pripraveny formovaci piesok preosejte cez sito s okami velkosti 4 alebo
6.

Cisty klin vloZte do zostavy kontrolného valca na vzorku a podstavca a
valec napliite mnoZstvom piesku, ktoré je potrebné na pripravu
Standardnej metrickej vzorky piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2"
pre systém AFS).

Zostavu valca na vzorku, klina, piesku a podstavca vlozte do ubijacky
piesku. Stopku ubijacky zfahka spustite do valca na vzorku. Formovaci
piesok vo vzorke ubite troma udermi.

Pomocou stahovacieho stipika vzorku piesku a kovovy klin opatrne
vyberte z valca na vzorku. Vzorku piesku poloZzte na zakrivent dosticku,
ktord je sucastou pristroja na meranie fluidity. Zakrivend platnicka bude
sluzit ako podlozZka pre vzorku piesku pri uréovani tvrdosti formy.

Na vzorke piesku na zakrivenej platnicke pomocou pristroja na meranie
tvrdosti formy zo surového piesku so stupnicou B, model 42142, zmerajte
tvrdost formy zo surového piesku na Uzkych a Sirokych koncoch vzorky
(obr. 4). Miesta merania nastavte tak, Ze hranu pristroja na meranie
tvrdosti formy vyrovnajte s hranami rovinnej plochy.
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6. Fluidita je vyjadrend ako percentudlna hodnota tvrdosti uzkeho konca
formy (nazyva sa vedlajsia tvrdost) v porovnani so Sirokym koncom formy
(hlavna tvrdost). Priklad: Ak vedlajsia tvrdost na Uzkom konci je 65 a
hlavna tvrdost na Sirokom konci je 90, potom 65 je 72 % z 90, t. j. fluidita
je 72 %.

Navod na obsluhu 5

7. Za velmi dobru fluiditu v pripade Zelezitého piesku je povazovana
hodnota najmenej 75 %. Hodnoty pod 65 % su povazované za prili$ nizke
pre Zelezité piesky.

l\

Obr. 4 Miesta merania tvrdosti formy — spodna tvrdost (miesto 1) a
horna tvrdost (miesto 2)
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5.5 Prislusenstvo na meranie priecnej pevnosti jadra

€. stciastky 0042100F-M resp. 0042100F

5.5.1 Opis

PrisluSenstvo na meranie priecnej pevnosti jadra na ubijacke piesku, model

42100, sluzi na vyrobu metrickych vzoriek piesku s rozmermi 22,36 mm x

22,36 mm x 175 mm (1" x 1" x 8" pre systém AFS) na ucely merania priecnej

pevnosti zmesi jadrového piesku.

Doddvané je spolu s tromi suSiacimi plathami na vypalovanie resp.

vytvrdzovanie vzoriek piesku.

5.5.2  Potrebné vybavenie

PrisluSenstvo na meranie prie¢nej pevnosti jadra
Ubijacka piesku, model 42100
Zakladna ubijacky piesku

Univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model 42104
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5.5.3  Postup prace s jadrovnikom

1.

6.

Lisovaciu nohu (pol. 9 na obr. 1) vyberte z ubijacky piesku, model 42100,
odskrutkovanim od stopky (pol. 6 na obr. 1).

Namiesto lisovacej nohy (pol. 9 na obr. 1) namontujte na hlavnu stopku
dlht pravouhlt hlavu, ktora je siéastou pristroja, ¢. prislusenstva 42100F.
Lisovaciu nohu pevne zatiahnite rukou — dlha hlava musi byt otocena
napriec ubijackou piesku.

Namontujte supravu spolu so zakladnou, jadrovnikom, stierkou a
nasypkou. Piesok rovnomerne rozdelte v dutine ndsypky a jadrovnika.
MnoiZstvo piesku musi byt postacujice na vyplnenie jadrovnika, aby
konecéna vyska zhutneného piesku bola minimalne rovnaka v porovnani s
vyskou jadrovnika, resp. o nie€o vacsia. Stierka sa bude nachadzat vo
vysunutej polohe.

Obdiznikovou lisovacou hlavou opatrne zakryte piesok a piesok ubite
troma zdvihmi.

Prebytocny piesok zotrite stierkou. Odstrante nasypku a prebytocny
piesok.

Vyrobenu vzorku piesku vioZte do susiacej pece

5.5.4  Postup prace so zvierkami

1.

Prie€ne zvierky upevnite na elektronické univerzdlne zariadenie na
meranie pevnosti piesku, model 42104 - vodiace kolicky pozorne
vyrovnajte s prisluSnymi otvormi na pohyblivych a stacionarnych
drziakoch zvierok.

Vypdlenu vzorku piesku poloZte na nosné kolicky prie¢nych zvierok.

Stlacte tlacidlo ,Test Selection” (vyber skusky) na elektronickom
univerzalnom zariadeni na meranie pevnosti piesku a podrite ho
stlacené, az kym sa nerozsvieti indikator ,Core Transverse” (prie¢na
pevnost jadra).
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5.6

5.6.1

4, Stlacte tlacidlo ,Start” (spustit). Elektronické univerzédlne zariadenie na
meranie pevnosti piesku vytvdra staly tlak, az kym sa vzorka piesku
nezlomi. Ked sa vzorka zlomi, zariadenie sa automaticky vrati do
normalnej pokojovej polohy. Na digitalnom displeji sa zobrazi hodnota
priecnej pevnosti.

5. Skusku zopakuje patkrat a vypocitajte priemer.

UPOZORNENIE Pre viac informdcii nahliadnite do prirucky k

elektronickému univerzdlnemu zariadeniu na
meranie pevnosti piesku, model 42104.

PrisluSenstvo na meranie pevnosti jadra v tahu

€. suciastky 0042100G resp. 0042100G-M

Opis

PrisluSenstvo na meranie pevnosti jadra v tahu na ubijacke piesku, model
42100, sluzi na vyrobu metrickych vzoriek piesku s prierezom 22,36 mm2 (1"2
pre systém AFS) na Ucely testovania pevnosti zmesi jadrového piesku v tahu.

Doddvané je spolu s tromi suSiacimi plathami na vypalovanie resp.
vytvrdzovanie vzoriek piesku.

Zvierky prisluSenstva na meranie pevnosti v tahu za studena na elektronickom
univerzalnom zariadeni na meranie pevnosti piesku, model 42104, sliZia na
meranie pevnosti v tahu pre jadrové zmesi, ako si zmesi olejov, horuci
jadrovnik ¢i volné vytvrdzovanie na pieskoch s poterom. V tomto pripade ide
vzdy o skusku za studena.
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5.6.2

5.6.3

Potrebné vybavenie

Prislusenstvo na meranie pevnosti jadra v tahu
Ubijacka piesku, model 42100
Zakladna ubijacky piesku

Univerzalne zariadenie na meranie pevnosti piesku, model 42104

Postup prace s jadrovnikom

1.

Lisovaciu nohu (pol.9 na obr. 1) vyberte z ubijacky piesku
odskrutkovanim od stopky (pol. 6 na obr. 1).

Namiesto lisovacej nohy namontujte na hlavnu stopku tvarovanu hlavu.
Lisovaciu nohu pevne zatiahnite rukou — hlava musi byt otocend napriec
ubijackou piesku.

Namontujte suUpravu spolu so zakladnou, jadrovnikom, stierkou a
nasypkou. Piesok rovhomerne rozdelte v dutine ndsypky a jadrovnika.
MnoiZstvo piesku musi byt postacujice na vyplnenie jadrovnika, aby
konecna vyska zhutneného piesku bola minimdlne rovnaka v porovnani's
vyskou jadrovnika, resp. o nie€o vacsia. Stierka sa bude nachadzat vo
vysunutej polohe.

Tvarovanou hlavou opatrne zakryte piesok a piesok ubite troma zdvihmi.

Prebytocny piesok zotrite stierkou. Odstrarnte ndsypku a prebytoény
piesok.

Vyrobenu vzorku piesku vloZte do susiacej pece.
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5.6.4

Postup prace so zvierkami

1.

6.

Zvierky osadte na elektronické univerzalne zariadenie na meranie
pevnosti piesku, model 42104.

Vypadlenu vzorku piesku vloZte medzi ¢eluste zvierok.

Stlacte tlacidlo ,Test Selection” (vyber skusky) na elektronickom
univerzdlnom zariadeni na meranie pevnosti piesku a podrite ho
stlacené, az kym sa nerozsvieti indikator ,,Core Tensile” (pevnost jadra v
tahu).

Pred vykonanim skusky zvierky oddelte zvierky a tazné koliky posurite do
polohy, v ktorej priliehaji k bo€nym strandm vzorky piesku.

Stlacte tlacidlo ,Start” (spustit). Elektronické univerzédlne zariadenie na
meranie pevnosti piesku sa spusti, prelomi vzorku a vrati sa do pokojovej
polohy. Na digitdlnom displeji sa zobrazi hodnota pevnosti v tahu.

Skusku zopakuje patkrat a vypocitajte priemer.

Pre viac informdcii nahliadnite do prirucky k
UPOZORNENIE . ,f L .p . Y
elektronickému univerzdlnemu zariadeniu na

meranie pevnosti piesku, model 42104.
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6

Udrzba a kalibracia

Pre viac informacii o obsluhe a starostlivosti o analytické
Ynu Tuhe vybavenie a prislusenstvo Simpson navstivte kanal spolo¢nosti

6.1
6.1.1

Simpson Technologies na sluzbe YouTube a prezrite si kniznicu
nasich videi. Zaregistrujte sa na nasom kanali pre prijem
informacii a najnovsich videach.

Aj napriek robustnej konstrukcii je ubijacka piesku, model 42100, pristroj na
presné mechanické i elektronické meranie, ktory si vyZzaduje nalezitu
starostlivost.

Ubijacka piesku sa musi nastavit do stavu bez mechanickej energie
(SBME). Pred opravou postupujte podla postupov systému
bezpecnosti.
Udrzba
Denna udrzba

e Valec na vzorku po kazdom pouziti vycistite. Pred dlhSou odstavkou valec
zlahka natrite olejom bez obsahu kyselin (SAE 10).

e Ubijacku piesku z vonkajsej strany vycistite od volného piesku a necistot.

e VsSetky klzné, otacajuce sa a nosné Ccasti (stycna plocha medzi
podstavcom a ramom) vycistite a namazte. Prebytocny olej (SAE 10)
utrite do Cistej pijavej handry.

e Denne kontrolujte lisovaciu nohu (pol.9 na obr. 1), ¢i je pevne
naskrutkovana na stopke (pol. 6 na obr. 1).

e Ubijacku a prislusenstvo na meranie pevnosti udrZiavajte Cisté a zlahka
namazané.

@ Na Cistene nepoutzivajte stlaeny vzduch.
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6.1.2

6.1.3

6.1.4

6.2

TyZzdenna udrzba

e Pravidelne kontrolujte valec na vzorku (pol. 8 na obr. 10), ¢i je Cisty,
nekoroduje, a ¢i sa na povrchu nevyskytuju jamky. Valec sa pred kazdym
pouzitim musi zlahka namazat. Valec na vzorku, ktory je suchy C¢i
zhrdzaveny, alebo na ktorom sa vyskytuju jamky, spésobuje straty
lisovacej energie z dovodu zvySeného trenia na vnutornom povrchu
valca. Vyrobena vzorka piesku je potom menej zhutnena a nevyhovuje
predpisanym technickym parametrom.

Mesacna udrzba

e PouZivané valce na vzorku porovnajte s etalénom (z kalibracnej stpravy,
¢. stciastky 0042113-M resp. 0042113) — porovnajte pevnost v tlaku a
zhutnitelnost nameranl s oboma valcami. Ak je rozdiel znacény, valec na
vzorku sa musi vymenit.

Polroéna udrzba (kazdych $est mesiacov)

e  Pri pouziti Standardného mierky AFS Master 2 ”x2” alebo metrického
Standardu 50 mm x 50 mm skontrolujte vysku padu zavazia (obrazok 1,
polozka 5) jeho zdvihnutim k hornej hranici pomocou hlavnej vacky
(obrazok 1, polozka 2) a meranie vertikalnej medzery medzi hmotnostou
(obrazok 1, polozka 5) a kovadlinou (obrazok 1, polozka 3). V metrickej
verzii je medzera 50 mm +0,00 mm / -0,05 mm. Vo verzii AFS je prevadzka
2 na 0,002 palca / 0,002 palca. Ak je vertikalna medzera mensia ako
Standard, vacka a jej hriadele si opotrebované a musia sa znova
umiestnit. Toto je vysvetlené dalej v oddiele 6.2.3.

Kalibrovanie

Na zachovanie zakladnej 3pecifikdcie ubijacky piesku je nutné vykonavat
nizSie uvadzané kontroly pomocou kalibra¢nej supravy (€. suciastky 0042113-
M resp. 0042113). Kompletnu kalibraciu je nutné vykonat prvykrat po
inStalacii, a potom najmenej raz za rok.
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6.2.1 Nivelacia

Pomocou vodovahy z kalibraénej supravy skontrolujte spravne vyrovnanie
nosnej platnicky valca na vzorku v dvoch opacnych smeroch. Ak bola inStalacia
vykonana spravne, vodorovné vyrovnanie by sa nemalo narusit. Ak je nutné
vykonat korekciu, medzi zakladfiu ubijacky piesku a podstavec vloZte kovové
podlozky.

6.2.2  Vyska vzorky piesku

Je velmi délezité overit, ¢i nénius je spravne nastaveny, a &i nastavenie
neprekracuje povolenu toleranciu +2 %. Na kontrolu pouzite 50 mm metricky
kontrolny ocelovy valec (2" pre systém AFS) z kalibracnej supravy.

1. Podstavec (pol. 7 na obr. 5) zasurite do podpery podstavca na zakladni
ramu ubijacky (pol. A na obr. 1).

2. Na podstavec umiestnite 2 "x 2" AFS alebo $tandardny ocelovy valcovity
Standard s rozmermi 50 mm x 50 mm (obrdazok 5, polozka B) [dodavany v
kalibracnej suprave] (obrazok 5, polozka 7).

3. Pomocnou vackou (pol. 2 na obr. 1) zlahka pootocte, aby sa stopka (pol. 6
na obr. 1) a lisovacia noha (pol. 9 na obr. 1) spustili do kontrolnej ocelovej
vzorky (pol. B na obr. 5). Skontrolujte lisovaciu nohu, ¢i sa dotyka hornej
strany kontrolného ocelového valca tak, ako to je vyobrazené na obr. 5
nizsie.

man-stc-42100-V14-9 Slovak Ubijacka piesku 35



6 Udrzba a kalibracia SIMPS“"

A Norican Technology

4.

Nula na pravom néniusu na meranie vysky (pol. 10 na obr. 2 resp. 3)
ukazuje na Ciaru 50 mm na metrickej stupnici (¢iara 2" pre systém AFS)
na stupnici na meranie vysky vzorky. 50 mm ciara na metrickej stupnici
(2" pre systém AFS) musi byt tieZ vyrovnana so znackou tolerancie 50 mm
na metrickej stupnici (2" pre systém AFS) na metrickom 50 mm lavom
ndniuse (2" pre systém AFS) (pol. 17 na obr. 2 resp. 3) tak, ako to je
vyobrazené na obr. 6. Ak tato podmienka nie je splnena, skontrolujte
lisovaciu nohu (pol. 9 na obr. 5), ¢i je Uplne naskrutkovana na stopke a
zatiahnuta. Noniusy (pol. 17 a 10 na obr. 1) nenastavujte, pretoze su
zaistené od vyroby. Ak sa na zdklade uvadzaného postupu vratane
vyCistenia od piesku a necist6t problém nepodari odstranit, bezodkladne
sa obratte na spolo¢nost Simpson a poziadajte o technickd podporu.

Obr. 5 Kontrolna ocelova vzorka (pol. B) vloZzena medzi lisovacou nohou

(pol. 9) a podstavcom valca (pol. 7) na ubijacke piesku.
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A Norican Technology

Obr. 6 NOnius metrickej ubijacky piesku dokonale vyrovnany s 50 mm
metrickou kontrolnou vzorkou

6.2.3  Vyska padu

Zavazie (obrazok 1, polozka 5) zdvihnite pomocou hlavnej vacky (obrazok 1,
polozka 4) tesne pred dosiahnutim bodu, kde pada. Priestor medzi
hmotnostou a kovadlinou musi pevne obsahovat 2 “AFS alebo 50 mm vzorku
hlavnej ocele +0,00 mm / -0,05 mm (+0 000 palcov / -0,002 palcov), ako je
znazornené na obrazku 7.

Vyska padu bude prilezitostne mensia v porovnani s etaldnom. Ak je mensia,
znamena to, Ze suciastky si opotrebované a mali by sa vymenit: hlavna vacka
(pol. 4 na obr. 10) a prislusna objimka (pol. 12 na obr. 10).
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A Norican Technology

Obr. 7 Kontrolny ocelovy valec (pol.B) vlioZzeny medzi zavazim
(pol. 5) a nakovkou (pol. 3)

6.2.4  Vyuzitel'na energia
Vyuzitelnd energia, alebo ubijacia sila, sa vypoclita spriemerovanim
deformacie normalizovanych valcovitych kruzkov, ktoré boli vystavené
jednému uderu.

1. Vlozte kovadlinku skisobného kruzku (obrazok 8, polozka C, dodana
v kalibra¢nej suprave) do podpery podstavca na spodnej €asti ramu
timica (obrazok 1, polozka 1).

2. Na vyvySenu cast nakovky silomerného kruhu (pol.C na obr. 8)
polozte valcovity silomerny kruh (pol. D na obr. 8) tak, aby sa okruhla
strana nachadzala v strede na vrchu nakovky silomerného kruhu.
Kruh podrzte pravou rukou bez pohybu.
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3.

Lavou rukou pomaly otacajte pomocnou vackou (obrazok 1, polozka
2), aby ste spustili stonku (obrazok 1, poloZka 6) a zhutriovacie patky
(obrazok 1, polozka 9) na skusobny kruzok (obrazok 8, polozka D) ).
Skontrolujte, ¢i je skasobny kruzok vycentrovany na zhutiovacej
patke (obrazok 8, polozka 9) a na ndkove skusobného kruzku
(obrazok 8, polozka C), ako je znazornené na obrazku 8.

Oboma rukami sa vzdialte od ubijacky a hlavnou vackou (pol. 4 na
obr. 1) otocte o jednu otacku, aby silomerny kruh (pol. D na obr. 8)
vykonal jeden cyklus zhutnenia.

Otocenim pomocnej vacky (pol. 2 na obr. 1) zdvihnite lisovaciu nohu.

Vyberte silomerny kruh a posuvnym meradlom zmerajte silomerny
kruh v mieste s najmensim priemerom — pozrite obr. 9.

Porovnajte tuto nameranu hodnotu s hodnotou uvedenou v
kalibranom certifikate, ktory bol dodany s skusobnymi krdzkami.
Tato deformadcia je obvykle Specifikovana v kazdej krabici s valcovymi
krazkami. Ak priemerné meranie spada do kalibraéného
certifikaného rozsahu + 0,10 mm, narazova energia narazu je v
ramci $pecifikacii. Inak sa musi skontrolovat montaz podstavca,
podstavca a narazaca piesku.
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Obr. 8 Spravne vyrovnany silomerny kruh (pol. D) medzi lisovacou
nohou (pol. 9) a ndkovkou silomerného kruhu (pol. C).

Obr. 9 Meranie deformacie silomerného kruhu
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6.2.5 Valec navzorku

Udrzba a kalibracia 6

Je velmi dolezité, aby si vnutorny povrch zachoval sprdvne normalizované
rozmery a stav. Postup kontroly je nasledovny:

1. S pouzivanym valcom na vzorku vykonajte skusku piesku — zmerajte
pevnost v Smyku a tlaku, priepustnost a zhutnitelnost.

2. Skusku ihned zopakujte s rovnakou skuSobnou masou pri rovnake;j
vlhkosti. Tentoraz vsak pouzite kontrolny valec na vzorku (z kalibracnej
supravy).

3. Ziskané hodnoty musia byt rovnaké. Ak je rozdiel znaény, pouzivany valec
na vzorku vymerite.
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7 Dispozicia pristroja

7 Dispozicia pristroja

Obr. 10 Izometrické rozloZenie
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Dispozicia pristroja 7

7.1 Zoznam suciastok — AFS

Zoznam suciastok

Ubijacka piesku
C. . Mn. | Opis C. sugiastky
polozky
1 2 Skrutka vacky 0045618
2 2 Pomocna vacka 208504
3 1 néakova 45604
4 1 Hlavna vacka 0045603A
5 1 zavazia -
6 1 kmeriové -
7 1 Podstavec 0045629
8 1 Valec na vzorku 0045628A
9 1 Noha 0045610A
10 1 Spravna stupnica Verniera -
11 1 Zostava stahovacieho stipika 0045623A
12 2 Objimka vacky 0045605
13 diStan¢né 0045611
14 Lozisko vacky 0045617
15 Kovadlina Bolt 0045619
16 Imbusové nastavovacia skrutka | 0045626
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7 Dispozicia pristroja

A Norican Technology

7.2 Zoznam suciastok — metricky systém
Zoznam suciastok
Ubijacka piesku — metricka
C. polozky | Mn. Opis C. studiastky
1 2 Skrutka vacky 0045618
2 2 Pomocnad vacka 208504
3 1 nakova 45604
4 1 Hlavnd vacka 0045603M
5 1 | zavaiia -
6 1 kmernové -
7 1 | Podstavec 0045630
8 1 Valec na vzorku 0045628M
9 1 Noha 0045610M
10 1 Spravna stupnica Verniera -
11 1 Zostava stahovacieho stfpika 0045623M
12 2 Objimka vacky 0045605
14 distancné 0045611
15 LoZisko vacky 0045617
16 Kovadlina Bolt 0045619
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A Norican Technology

Tato stranka je zdmerne prazdna.
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8 Zoznam suciastok, objednanie, vratenie SIMPSI]N

8 Zoznam suciastok, objednanie, vratenie
8.1 Zoznam nahradnych suciastok
Spoloénost Simpson si udrZiava velké zasoby beZne pouzivanych nahradnych
suciastok pre vietky predavané analytické vyrobky spoloénosti Simpson. V
tabulke nizSie su cisla suciastok pre bezné nahradné suciastky pre tento
pristroj. Nahradné suciastky si objednavajte v spolocnosti Simpson
Technologies. Pri objednavani uvadzajte Cislo suciastky a opis.
C. suciastky Opis
0045628A Valec na vzorku — AFS
0045628M Valec na vzorku — metricky
0045629 Podstavec — AFS
0045630 Podstavec — metricky
0045623A Zostava stahovacieho stipika — AFS
0045623M Zostava stahovacieho stipika — metricka
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8.2

8.3

Objednavanie nahradnych suciastok

Doddvatel nahradnych suciastok pre vase analytické vybavenie Simpson je
rovnako dolezity ako samotna znacka vybavenia, ktoré si zakupujete.
N&hradné stciastky pre analytické vybavenie Simpson si VZDY objednavajte
priamo v spoloc¢nosti Simpson Technologies. Pre vyhladanie najblizSej
pobocky spolocnosti Simpson navstivte stranku ,,Contact Us” (kontaktné
udaje) na nasej webovej lokalite www.simpsongroup.com.

Suciastky si mbzete objednat na obchodnom oddeleni zaslanim e-mailu na
adresu parts@simpsongroup.com: Ked kontaktujete naSe obchodné

oddelenie ohladne cenovej ponuky pre nahradné suciastky ¢i sluzby, vidy
uvadzajte sériové Cislo vybavenia, opis suciastky a Cislo suciastky. Pracovnik
predaja spolo¢nosti Simpson Technologies vam poskytne cenovu ponuku pre
polozky spolu s platnymi cenami a dodacimi lehotami. Pri objedndvani vidy
uvadzajte Cislo cenovej ponuky z objednavky.

Sluzby kalibrdcie a opravy si objednavajte na oddeleni sluzieb zakaznikom na
adrese service@simpsongroup.com.

Pravidla pre vratenie tovaru

Spoloénost Simpson Technologies vynakladd maximalne Usilie pri
poskytovani podpory po predaji. S ciefom ponukat najpraktickejSiu moznu
flexibilitu sa na vratanie tovaru vztahuju nizSie uvadzané podmienky.
Postupovanie podla tychto pokynov garantuje najrychlejsie a najefektivnejsie
poskytnutie sluzieb.
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VRATIT TOVAR BUDE UMOZNENE V NASLEDOVNYCH PRiIPADOCH:

Ak si zakaznik omylom objednal nespravny vyrobok (vratenie je spojené
s poplatkom).

Zakaznikovi boli zaslané nespravne alebo chybné vyrobky.

Vyrobky su vracané na uUcely opravy alebo vylepsSenia, ktoré vykona
vyrobca.

Vyrobky boli objednané sprdvne, no zdkaznik ich nechce, alebo su
nevhodné (vratenie je spojené s poplatkom).

K materialu, ktory je posielany do spolo¢nosti Simpson Technologies na
vykonanie skusok, musi byt prilozena karta s bezpec¢nostnymi udajmi
(Safety Data Sheet, SDS). Spolo¢nost Simpson Technologies NEPOVOL[
zaslanie nebezpecnych latok.

POSTUP VRATENIA:

Pred vratenim tovaru je zakaznik povinny ziskat éislo povolenia na
vratenie materialu (€. Return Material Authorization alebo ¢. RMA) od
spoloc¢nosti Simpson Technologies.

Pred ziskanim ¢. RMA sa zakaznik musi obratit na oddelenie sluZieb
zakaznikom telefonicky, faxom alebo e-mailom na adrese
service@simpsongroup.com. Vracany materiadl musi byt identifikovany a
doévod vratenia jasne stanoveny. Po schvaleni vratenia tovaru spolo¢nost
Simpson Technologies zakaznikovi vystavi formular RMA, ktory je
potrebné priloZit k zasielke, spolu s pokynmi ohladne toho kam a ako
tovar zaslat.

Kazdy vracany tovar musi byt zasielany s PREDPLATENYM prepravnym,
pokial pri prideleni ¢. RMA nie je dohodnuté nieco iné. Ak bolo vopred
stanovené, e vracany tovar bude zaslany NA NAKLADY PRIJEMCU,
spoloénost Simpson Technologies urdi ziadanu trasu.

Kazdy vrateny tovar podlieha kontrole pri doruceni do spolocnosti
Simpson Technologies.

Material, ktory bol vrateny bez ¢. RMA, mozZe byt zamietnuty a vrateny
zakaznikovi na jeho naklady.

48

Ubijacka piesku man-stc-42100-V14-9 Slovak


mailto:service@simpsongroup.com

SIMPSI]N Vyradenie z prevadzky 9

9  Vyradenie z prevadzky

Pred vykondvanim akychkolvek prdc si precitajte bezpecnostné
postupy v kapitole 2. Neriadenie sa bezpecnostnymi postupmi
méZe viest k vaZnemu zraneniu.

Vyradenie ubijacky piesku a pridavnych zariadeni zverte do ruk
kvalifikovanych os6b a pri vyradovani postupujte v stlade s bezpecnostnymi
postupmi, platnymi miestnymi nariadeniami a pravnymi predpismi.

LIKVIDACIA ODPADU

Strojné zariadenie a ovladace su vyrobené z tychto materialov:

e Zelezo,
e  hlinik,
e med,

e plasty.

Suciastky likvidujte v sulade s platnymi predpismi.
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In North America

Simpson Technologies
751 Shoreline Drive
Aurora, IL 60504-6194
USA

Tel: +1 (630) 978 0044
Fax: +1 (630) 978 0068

—
Simpson Technologies GmbH

Roitzheimer StraRe 180,
53879 Euskirchen,
Germany
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