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1.1

Uvod
Blahopfejeme Vam k zakoupeni vysoce spolehlivého pfistroje na méfeni
vlastnosti pisku, za kterym stoji profesionalni technicka podpora a roky

zkuSenosti  spole¢nosti  Simpson  Technologies Corporation s
osvéd&enymi technologiemi na méfeni vlastnosti pisku.

Toto laboratorni vybaveni bylo vyrobeno z kvalitnich materidld a je
vysledkem $pi¢kového zpracovani. Digitalni méfi¢ absolutni prodySnosti
pouzivejte jen v dokonalém stavu, na ucel, na ktery je ureny, a s
pfihlédnutim na mozna rizika. Ridte se bezpednostnimi pokyny,

uvedenymi v 2. kapitole a pracovnimi pokyny v 5. kapitole.

Vyuziti a u€el pouziti

Tento pfistroj je uréen vyhradné k méreni prodysnosti zkusebnich vzorka
ze slévarenského pisku. Jiné druhy materiald sméji byt pouzity az po
konzultaci s oddélenim technickych sluzeb spole¢nosti Simpson
Technologies Corporation.

Jakékoliv pouziti, na které vybaveni neni uréeno, bude povazovano za
pouziti v rozporu s u€elem pouziti a vyrobce & dodavatele zbavuje
odpovédnosti za pfipadné souvisejici Skody. V podobnych situacich riziko
nese vyluéné uzivatel.

man-stc-42105-V15-6-Czech  Digitalni pFistroj k méfeni prodySnosti 1



1 Uvod

1.2

Organizaéni opatieni

Navod k obsluze musi byt po ruce na misté pouziti. Kromé navodu k
obsluze musi personal obsluhy znat obecné pravni pfedpisy a jina
zavazna pravidla pro prevenci nehod a ochrany zZivotniho prostfedi a fidit
se jimi!

Personal povéfeny pouzivanim tohoto pfistroje si pfed zahajenim prace
musi nastudovat tento navod k obsluze, zejména kapitolu s nazvem
Bezpec€nost, a dokonale porozumét obsahu.

Na konstrukci pfistroje nesmi byt bez pfedchoziho souhlasu dodavatele
provedeny zadné upravy, vylepSeni ani zmény, které by mély vliv na
bezpecnost! Nahradni dily musi mit stejné technické parametry jaké
predepisuje vyrobce. Tato podminka je spinéna vzdy, kdyz jsou pouzity
originalni nahradni soucastky.

2
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Bezpecnost

Pred obsluhovanim & provadénim udrzby
nebo opravy na zafizeni, které navrhla nebo
vyrobila spole¢nost Simpson Technologies
Corporation, si kazdy pracovnik musi precist
cely navod k obsluze a udrzbé a porozumét
jeho obsahu. S pfipadnymi dotazy se pfed
dalsim postupem obracejte na primého
nadfizeného nebo spole¢nost Simpson
Technologies Corporation

Pokud je =zafizeni vyrobené spoleCnosti Simpson Technologies
Corporation pouzivano a udrzovano spravnym zpUsobem, bude
spolehlivé a bezpe&né slouzit po mnoho let. Ridte se véemi doporuéenymi
bezpe€nostnimi pokyny a pokyny pro obsluhu a udrzbu. Pouziti
neoriginalnich & neschvalenych soucCastek na zafizeni vyrobeném
spole¢nosti Simpson Technologies Corporation mlze vést ke vzniku
nebezpecnych situaci. Zafizeni nikdy neupravujte aniz abyste prfedem
poradili se spole¢nosti Simpson Technologies Corporation.
Zafizeni NEPOUZIVEJTE pro jiné ucely, neZ na jaké je
A uréeno. Nespravné pouziti miuze mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

Bezpeénostni symboly a stitky

Spole€nost Simpson Technologies pouziva na kazdém laboratornim
vybaveni Stitky jen s bezpe€nostnimi symboly podle norem ANSI Z535.6
a ISO 3864-1-2.

Harmonizovany forméat podle normy ANSI Z535.6 je pouzivan jako
zavedeny format pro bezpecnostni Stitky, protoze je zcela v souladu s
platnymi normami ANSI Z535 a zaroven i zaclefiuje symboliku a Stitky s
upozorné&nim na zavaznost nebezpeci podle normy ISO 3864-2. Z tohoto
dlvodu maze byt pouzivan na trhu USA i mezinarodnich trzich.

man-stc-42105-V15-6-Czech  Digitalni pFistroj k méfeni prodySnosti 3
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Symboly bezpeénostnich upozornéni

Toto je symbol bezpecnostniho upozornéni. Slouzi k
upozornéni na potencialni nebezpeci urazu. RIDTE SE
v8emi bezpecénostnimi pokyny, které jsou uvadény za

timto symbolem. Pokyny pomahaji predchazet vzniku
zranéni a smrti.

Poukazuje na bezprostfedné hrozici
nebezpecnou situaci, ktera - pokud ji
nebude zabranéno - bude mit za
nasledek vazné zranéni.

Symbol bezpecénostniho varovani pouZity
bez signalniho slova upozorriujiciho na
bezpecénostni pokyny, upozorriuje na
potencialné nebezpecnou situaci, ktera -
pokud ji neni zabranéno - by mohla nebo

muze mit za nasledek smrt nebo drobné
zranéni .

UPOZORNENI UPOZQ{?{\/ENI poukazuje'na informf':wce
souvisejici s postupy, které nesouvisi se
zranénim, ale mohou vést ke vzniku
Skody na majetku.

Tento symbol poukazuje na informace, které obsahuji dulezité pokyny
tykajici se pouzivani zafizeni, nebo pokyny souvisejici s dalSim postupem.
Ignorovani téchto informaci muze vést k poruse zafizeni.

4
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2.1.2 Stitky s bezpeénostnimi symboly

Bezpecnost 2

T ——— o

ZASAHNUTI A USMRCENI ELEKTRICKYM PROUDEM
(STC &. 217958)

Tento Stitek se nachazi na zadni strané pfistroje v blizkosti
elektrické zasuvky.

Kdyz je odmontovan predni elektricky nebo jakykoli jiny panel, pfivod
elektrické energie a elektrické svorky nejsou chranény. Pfitomné
nebezpecné napéti mlze zpusobit Graz elektrickym proudem nebo
popaleni, které povede k vaznému zranéni. Pfed provadénim udrzby se
fidte postupy pro uzaméeni a oznaéeni.

BT e g e B

ZASAHNUTI A USMRCENI ELEKTRICKYM PROUDEM
(STC &. 214043)

Tento Stitek se nachazi na pfedni strané pfistroje, vlevo pod ovladacim
panelem.

KdyZz je ovladaci panel sejmut, elektrické svorky nejsou chranény.
PFitomné nebezpecné napéti mize zpusobit Uraz elektrickym proudem
nebo popaleni, které povede k vaznému zranéni. Pfed vykonavani udrzby
se fidte postupy pro uzaméeni a oznaceni.

man-stc-42105-V15-6-Czech  Digitalni pFistroj k méfeni prodySnosti 5
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2 Bezpeénost

VYBUCH, UVOLNENI TLAKU
(STC €. 217945)
Tento Stitek se nachazi na zadni strané pfistroje v blizkosti pfipojeni
pneumatického potrubi.
Kdyz je zafizeni pod pneumatickym tlakem, pfi odpojeni nebo profezani
pneumatického potrubi se uvolni tlak v potrubi. Prudce uvolnény vzduch
s pevnymi ¢asticemi nebo bez pevnych ¢astic v proudu vzduchu se mize
dostat do o¢i a zpUsobit podrazdéni nebo zranéni oka. Pfed provadénim
udrzby se fidte postupy pro uzaméeni a oznaceni.

PRECTETE SI VSECHNY POKYNY V NAVODU NA UDRZBU A
POROZUMEJTE JEJICH OBSAHU

(STC &. 214042)

Tento Stitek se nachazi na pfedni strané pfistroje, vlevo pod ovlddacim
panelem.

Kazda osoba si pfed obsluhovanim &i vykonavanim udrzby nebo opravy
na zafizeni, které navrhla nebo vyrobila spole€nost Simpson
Technologies Corporation, musi preCist cely navodu k obsluze a
porozumét jeho obsahu. VSechny ochranné a jiné kryty musi byt
namontovany a vSechna dvitka zaviena jesté pfed obsluhovanim
zafizeni. S pfipadnymi dotazy se pfed dalSim postupem obracejte na
pfimého nadfizeného nebo spoleCnost Simpson Technologies
Corporation. Pfed provadénim udrzby se fidte postupy pro uzaméeni a
oznaceni.

6 Digitalni pfistroj k méfeni prodysnosti man-stc-42105-V15-6-Czech


http://www.clarionsafety.com/IS6126-PD

sIMPSON

Bezpecnost 2

2.2

221

Postup systému uzamknuti a oznaceni

UPOZORNENI Pri vykonava/:l'lv vja{<ehokollvl druhu dadrzby c,/
opravy - CiSténi, prohlidky, nastaveni.

mechanické Ci elektrické udrzby, se zafizeni
musi nastavit na stav bez mechanické
energie (SBME).

Pfed vykonavanim udrzby (bézné &i jiné) nebo opravy zafizeni je nutné
zaveést a pouzivat bezpe€nostni postup. Tento postup by mél zahrnovat
odborné Skoleni personalu, ktery pracuje na vybaveni, oznaeni a
nalepeni §titki na v8echna zafizeni, ktera jsou vzajemné propojena
mechanicky, elektricky, hydraulicky, pneumaticky, pakami, gravitacni
silou, ¢i jinym zplsobem a vypracovani seznamu zavedenych postupu
uzamceni uvadénych na kazdém kusu zafizeni.

"Uzamceni a oznaceni" znamend konkrétni zasady a postupy na ochranu
personalu pfed neplanovanym nabuzenim strojniho zafizeni a vybaveni,
¢i uvolnénim nebezpené energie pfi provadéni servisu nebo udrzby. Toto
z Casti vyzaduje, aby povérena osoba vypnula a odpojila strojni zafizeni
¢i vybaveni od zdroju energie jesté prfed uskute¢nénim servisu &i udrzby,
a aby povéfeny pracovnik nebo pracovnici zamknuli, nebo oznadili
odpojovaci prvky s cilem zabranit uvolnéni nebezpeéné energie, a udélali
opatfeni na ovéfeni ucinného odpojeni pfivodu energie.

Zamykaci a oznacovaci pomtcky

Kdyz jsou uzamykaci a oznacovaci pomucky uchyceny na odpojovacim
zafizeni, pomahaji chranit personal pfed nebezpecnou energii. Zamykaci
pomucka poskytuje ochranu takovym zplsobem, Ze odpojovaci zafizeni
zadrzuje v bezpe€né poloze, a tak pomaha pfedchazet nabuzeni zafizeni
¢i vybaveni. OznaCovaci pomucka slouzi k ozna€eni odpojovaciho
zafizeni, které predstavuje zdroj potencialniho nebezpedi. Informuje o
tom, ze odpojovaci zafizeni a ovladana zafizeni nesmi byt obsluhovany
az do momentu, kdy bude oznacovaci pomucka odstranéna.

man-stc-42105-V15-6-Czech  Digitalni pFistroj k méfeni prodySnosti 7
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222

Slovnik pouzitych pojmu

Povéiena osoba — kazda osoba, kterou vlastni oddéleni povéfilo
vykonem udrzby &i servisu Casti nebo ¢asti vybaveni, strojniho zafizeni Ci
systému. Tato osoba je zpusobila vykonavat praci na zakladé absolvovani
Skoleni o postupech uzamdceni a oznaceni vybaveni, strojovny nebo
systému.

Uzamknuti - umisténi znackovaci pomulcky na odpojovaci zafizeni v
souladu se zavedenou praxi s cilem informovat, Zze odpojovaci zafizeni
ani ovladana zafizeni nesmi byt obsluhovany az do momentu, kdy bude
oznacovaci pomucka odstranéna.

Zamykaci pomticka - kazdé zafizeni, které na principu aktivné, napfiklad
zamek (bud s klicem, nebo kombinacni), pfidrZzuje odpojovaci zafizeni v
bezpectné poloze, a tak pomaha predchazet nabuzeni strojniho zafizeni &i
vybaveni. Radn& namontovana zaviraci pFiruba & piiSroubovana
nasouvaci zaslepka je povazovana za vhodnou zamykaci pomdcku.

Oznaceni - umisténi oznacovaci pomucky na odpojovaci zafizeni v
souladu se zavedenou praxi s cilem informovat, ze odpojovaci zafizeni
ani ovladana zarizeni nesmi byt obsluhovany az do momentu, kdy bude
oznacovaci pomucka odstranéna.

Oznacovaci pomlcka - kazda viditelna upozorfiujici pomucka, napfiklad
Stitek spolu s uchycenim, ktera je pevné uchycena k rozpojovaciho
zafizeni v souladu se zavedenou praxi. Stitek informuje o tom, Ze zafizeni
nebo vybaveni, ke kterému je uchycen, nebudou obsluhovany az do
momentu, kdy bude oznacovaci pomicka postupem na Fizeni pfivodu
energie odstranéna.

Stav bez mechanické energie - nastaven je takovy potencial mechanické
energie v8ech &asti vybaveni nebo strojniho zafizeni, kdy rozpojeni
potrubi, trubek &i hadic, nebo ovladani ventilu, paky &i tlaitka nepovede
k vytvofeni pohybu, ktery by mohl zplsobit zranéni.

8
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3.2

Struény Popis a technické udaje
Aplikace

Digitalni méfi¢ absolutni prodysSnosti (model 42105) je pfistroj na
automatické méreni prodySnosti kontrolnich 50 mm x 50 mm metrickych
(2" x 2" pro systém AFS) vzorek slévarenského pisku. Po rozsifeni o
specialni pfislusenstvi dokaze méfi€ prodySnosti méfit i prodysnost
formovacich piskl na syrovo, formovacich piskl se skofepinovou vrstvou
a zaruvzdornych natér( pouzivanych ve slévarenstvi.

Popis

The Digital Absolute Permmeter (Model 42105) measures the Digitalni
mé&Fi¢ absolutni prodysnosti (model 42105) méfi prodySnost poréznich
piskovych hmot ve zhutnéném i sypkém stavu.

ProdysSnost je stanovena méfenim &asu, ktery je potfebny na proteceni
ur€ittho objemu vzduchu méfenym vzorkem, nebo télesem pfi
konstantnim tlaku.

Prodysnost se vypocita podle nasledujiciho vzorce:
VxH

Perm PrSyT

Legenda:
V = proS8ly objem vzduchu (ml)

H = vySka méfeného vzorku (cm)
P = tlak vzduchu (g/cm2)

S = plocha vzorku (cm2)

T = ¢as v minutach

Z rovnice vyplyva, Ze prody3nost je v Ciselném vyjadfeni rovna objemu
vzduchu, ktery projde zkumavkou s vySkou 1 cm a prifezem 1 cm2 za
jednu minutu pfi stalém tlaku, ktery je roven 1 g / cm2.

man-stc-42105-V15-6-Czech  Digitalni pfistroj k méFeni prodysnosti 9



3 Stru€ény popis a technické udaje

PFi vypoctu prodysnosti formovacich hmot piskovych forem ma metricky
valcovy vzorek vysku 5 cm a prifez 19,635 cm2. Aplikovany tlak je 10 g/
cm2 a €as je vyjadien v sekundach. Pokud zkumavkou prochazi vzduch o
objemu 500 ml, vzorec pro prodysnost se zjednodusi takto:

Perm,,., - _763.98
f

Kalibrovany objem vzduchu je signalizovan dvéma stérbinovymi znackami
na stopce. Kdyz prvni znacka prejde pfesnym optickym ¢lankem, spusti
se Cas méfeni. Kdyz druha znacka prejde pfesnym optickym ¢lankem, ¢as
méfeni se zastavi. Pfesnost ¢asu stanoveného timto zpusobem je 0,05
sekundy. Na zakladé tohoto ¢asu mikroprocesor ucini potfebné vypocdty.
Vysledna prodySnost se pak zobrazi na trojmistném displeji.

Pfesnost hodnot prodysnosti nizSich nez 30 je 0,1 jednotky prodySnosti.
Presnost hodnot vy3Sich nez 30 je 1,0 jednotka prody3nosti.

Rozpéti stupnice pfistroje je 1 az 999 jednotek prodySnosti. Pro zvySeni
presnosti méreni se funkce prodysnosti upravi takto:

e Kompenzovanim kolisani tlaku vzduchu, kdyZz se gazometricka
komora ponofi do tésnici kapaliny,

e Eliminovanim vlastniho odporu pfistroje pro proudéni vzduchu.

Pro vysoké hodnoty prodySnosti je posledni korekce pfilis dulezita a
nemulze byt ignorovana, a to ani v souvislosti s méfenim prodysnosti s
nizkym odporem ve vlastnim pneumatickém obvodu.

10
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SIMI’S“N Struény popis a technické Gdaje 3

Konecna funkce je:

B 776.07
Pe?'fﬁmren'i(‘} - f - (rﬂ - 0. 04)
Nebo
b 3 763.85
eI (4FS) t - (t, - 0.04)
Kde:

t = Cas (v sekundach), za ktery vzduch objemu 500 ml prote€e vzorkem.

t0 = ¢as (v sekundach), za ktery vzduch objemu 500 ml protecCe pfistrojem
bez vzorku.

0,04 = ¢as padu (v sekundach) bubnu ve vakuu mezi hranicemi méfeni.
Zobrazené hodnoty prodySnosti jsou jiz opravené o tyto dva vlivy.

Méfi¢ prodysnosti dokaze pracovati v "rezimu zkoumani". V tomto rezimu
mikroprocesor stanovi a kompenzuje pasivni odpor v pneumatickém
obvodu vytvaren jinymi méficimi pfistroji, napfiklad:

o PrisluSenstvim na méfeni prodysnosti ve formach (model
42105B),

e PrisluSenstvim na méfeni zakladni prody3nosti (model 42105C).

Tato funkce umozriuje stanovit prody3nost porézniho télesa pfipevnéného
k jinému poréznimu télesu za pfedpokladu, Ze je moZné pfedem zjistit
prodySnost jednoho z téchto téles. Tyka se to prodySnosti nastfiku
naneseného na propustny substrat, napfiklad natfené jadro.

Koneé&ny vysledek se zobrazi na displeji a nemusi se pocitat.

Pristroj je plné automatizovany a soucésti systému je i elektricky ventil,
ktery Fidi proudéni stlateného vzduchu, ktery vyplfiuje, a tedy zveda
gazometrickou komoru do urcité vySe. Po zvednuti se vstupni proud
vzduchu zastavi a za¢ne faze méfeni.
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3 Stru€ény popis a technické udaje

3.3

3.4

34.1

Technické udaje, rozméry a hmotnosti (priblizné)

Technické Gdaje

Digitalni méfi¢ absolutni prodySnosti (42105)

Délka 260 mm (10,25")

Sitka 325 mm (12,8")

Vyska 415 mm (16,3")

Hmotnost 15 kg (33 Ibs)

Napajeni 100 — 240 V~, 50/60 Hz, 1 A, uzemnéné

Stlaceny vzduch

Filtrovany vzduch bez regulace oleje, tlak 2,5 az
3,0 bar (35 az 45 psi). Regulator tlaku a filtr jsou
soucasti pfistroje.

PrisluSenstvi

Prislusenstvi na méreni prodysnosti skorepiny (model 42105A)

Toto pfisluSenstvi slouzi k méfeni prodySnosti vzorkid skofepinového
pisku. Vzorek pisku je vloZzen v kovovém drzaku pomoci pruzného kruhu.

Sestava je uchycena k digitalnimu méfici absolutni prodySnosti pro ucely
méreni. Vzorky pouzivané na méreni prodysSnosti skofepiny jsou vyrabény
v zafizeni na vyrobu méfenych vzorka (model 42109).

Technické Prislusenstvi na
Udaje méreni prodysnosti
skorepiny
‘ Pramér pfibl. 60 mm (2,4")
VySka pribl. 71 mm (2,8")
Hmotnost pfibl. 0,5 kg (1 Ibs)

12
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Struény popis a technické Gdaje 3

3.4.2

PrisluSenstvi na méreni prodysnosti formy (model 42105B)

Toto PrfisluSenstvi slouzi na méfeni prodysnosti koneéné formy nebo
jadra. Jeden konec pfisluSenstvi se vsouva do podstavce digitalniho

méfiCe absolutni prodysnosti a druhy se pevné pfitladi k povrchu méfené
plochy.

PrisluSenstvi na
méreni prodysSnosti
formy

Technické Gdaje

Maximalni priimér

pfibl. 60 mm (2,4")

Celkova délka

pfibl. 914 mm (36")

Hmotnost

pfibl. 0,3 kg (0,65 Ibs)

3.4.3

Prislusenstvi na méreni zakladni prodySnosti (model 42105C)

Toto pfisluSenstvi slouzi k méfeni zakladni prodysnosti suchych piska. Je
tvofené kalibrovanym kovovym valcem, sitem a lisovacim zavazim. Valec
se naplni sypkym piskem a zavazi se poloZi na pisek. Udery do
naplnéného valce se sypky pisek zcela usadi a dosahne maximalni
hustotu. Zavazi a horni ¢ast valce se odstrani a pfebyte€ny pisek se setfe.
Zbyvajici sestava a vzorek pisku se vlozi do digitalniho méfi¢e absolutni
prodySnosti (model 42105) a méfenim se zjisti prodysSnost zakladnich
pisku.

PrisluSenstvi na
meéreni zakladni
prodysSnosti

Technické Gdaje

Primér pfibl. 64 mm (2,5")
VysSka pfibl. 222 mm (8,75")
Hmotnost pribl. 1 kg (2,2 Ibs)

man-stc-42105-V15-6-Czech
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3 Stru€ény popis a technické udaje

3.4.4 Dopliikové PrisluSenstvi na méreni prodysnosti (model 42105D)

Toto PrisluSenstvi slouzi k méfeni prodysSnosti Zaruvzdornych natérd
nanasenych na formy a jadra. Digitalnim Mé&fi¢em absolutni prodySnosti
(model 42105) se nejdfive zjisti prodySnost nenatfeného vzorku pisku.
Pak se nanesou natéry, vysuSi se a vzorek se znovu zméfi. Mé&fi¢
prodySnosti automaticky vypocita rozdil téchto dvou hodnot, tj. prodySnost

natéru. Hodnota se pak zobrazi na displeji Méfi¢e prodysnosti.

Technické tdaje | Dopliikové Pfislusenstvi nd

méreni prodysnosti
Primér 90 mm (3,5")
Vyska 121 mm (4,75")
Hmotnost pfibl. 1 kg (2,2 Ibs)

3.4.5 PrisluSenstvi na méreni zaruvzdornych natért (model 42105E)

Toto PfisluSenstvi k digitalnimu meéfi¢i absolutni prodySnosti (model
42105) slouzi na stanoveni prodySnosti jadrovych nebo formovacich
natérd nanasenych pres trysku, fizenou pfilozenymi sity.

Specifications| Refractory Coating
Accessory
. Diameter ca.152mm (6”)
m Height ca.152mm (6”)
o - Weight ca. 2 kg (4.5 Ibs.)
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Vybaleni a instalace 4

Vybaleni ainstalace
Vybaleni

Vase novvé, laboratorni V)v/baveni bylo ;?r'ed
vyskladnénim  podrobné  zkontrolovéano.
Béhem prepravy vdak mize dojit k poskozeni,
a proto se doporucuje, abyste jej pri doruéeni
zkontrolovali. O pripadném  poskozeni
informujte dopravce i spole¢nost Simpson
Technologies Corporation. Pred prevzetim
zasilky Skodu uvedte na potvrzeni o doruc¢eni
uréeném pro odesilatele.

Digitalni méfi¢ absolutni prodySnosti (model 42105) je dodavan v celku a
pouziva se ve stavu, v jakém byl dodan, tj. nevyzaduje zadnou dalSi
montaz & demontaz. Manipulace s pfistrojem nevyzaduje Zadné zvedaci
pom0cky. Pristroj vazi 15 kg a snadno se s nim manipuluje. Tento krok
muZze vyzadovat dvé osoby z dlivodu objemnych rozmér( zafizeni a malé
vule v bedné. Priblizné rozméry pfistroje jsou 260 mm x 325 mm x 415
mm. Pfepravni hmotnost pfistroje (v bedné) je 22 ks.

Vybalit a nainstalovat toto zafizeni mohou POUZE fadné
povéfené osoby. Vzhledem k rozmériim a malé vdli v pfepravni
bedné mohou byt na vybaleni tohoto pfistroje potfebné dvé
osoby.

1. Pristroj opatrné vyjméte z pFepravni bedny a umistéte na stabilni
stolici.

2. Po vyjmuti z bedny odstrafite ochrannou folii a vybalte pfilozené
Prisludenstvi.

3. Obalovy material zdstava vlastnictvim zakaznika a maze se pouzit pfi
vraceni pfistroje vyrobci v pfipadé, kdy je tfeba provést opravu.
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A Norican Technology

4.2

4.3

Komponenty

Soucasti nového digitalniho Méfice absolutni prodySnosti jsou tyto
komponenty:

« zakladna digitalniho Mé&fiCe absolutni prodysnosti,

e pneumaticky regulator s filtrem,

e pneumaticka hadice s délkou pfibl. 1 m (3 "),

e pneumaticka pfipojka na Pfipojeni pneumatické hadice k vystupu
pneumatického regulatoru a filtrem,

« sitova Sndra.

Pokud néktera z vySe uvadénych komponent chybi, obratte se na nejblizsi

zastoupeni spole¢nosti Simpson Technologies.

— Pfistroj neskladujte v otevieném prostoru,
vystaveny atmosférickym podminkam.
Nerespektovani téchto pokyni mize porusit

moznost uplatnit reklamaci v ramci zaruky.

Instalace

Odpovédnost za instalaci pfistroje nese zakaznik vcéetné pofizeni a
pfipravy materialu, ktery je nezbytny pro tyto ucely.

V zajmu zachovani spravné funkce je doporuceno postavit pfistroj na
pevnou plochu, na kterou nejsou pfenaseny pfilis silné vibrace.

PFistroj umistéte na stabilni lavici. Zafizeni musi byt nivelované. Na
nivelaci pouzijte Ctyfi nastaviteIné gumové nozky v rozich na spodni strané
pristroje.

= MEéri¢ prodysnosti musi byt vyrovnany ve

sméru zleva doprava i zepredu dozadu. V
zajmu zachovani spravné funkce Mérice

prody$nosti je velmi ddlezité, aby byl méri¢

umistén na pevném pracovnim povrchu, na

ktery nejsou pfenaseny vibrace.

16
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4.4

Obsluhu digitalniho Méfice absolutni prodySnosti bude obycejné
zajisStovat jedna osoba. PFistroj se pouziva v laboratofich na analyzu
slévarenského pisku. Zaroveh musi byt umistén v ergonomicky spravné
poloze, ktera pracovnikovi obsluhy umozni pohodiné manipulovat se
vzorkem pisku i ovladacimi tlagitky.

Z praktickych divodud se na zadni strané Méfice prodySnosti nachazi 1/8G
(BSPP) zavitovy vypoustéci otvor (pol. 6 na obr. 1), ktery usnadriuje
vypousténi komory na kapalinu. Maly uzaviraci ventil se mize zapojit v co
mozna nejkratsi vzdalenosti od vypoustéciho otvoru a od uzaviraciho
ventilu se mGze vést hadice do velkého kbeliku o objemu nejméné 4 I.
Roztok vody a glykolu likvidujte v souladu s platnymi vnitrostatnimi a
mistnimi pfedpisy.

Pripojeni elektrické a pneumatické energie

Pozadavky na elektrické napdjeni: 100 — 240 V, 50 — 60 Hz. (5Q nebo
méné).

PFipojte zafizeni k uzemnéné elektrické zasuvce.

PoZadavky na pneumatické napajeni: stlaCeny vzduch, filtrovany a
regulovany v rozpéti od 2,5 do 3,0 bar (35 az 45 psi).

musi namontovat schvaleny pneumaticky vzduchovy
ventil s bezpecnostnim zamkem. Ventil neni soucasti
dodavky digitalniho Mérice absolutni prodysnosti a musi
ho zabezpedit a namontovat zakaznik.

Zkontrolujte, zda napéti uvadéné na typovém Stitku se
sériovym CcCislem je totozné s napétim v elektrické
m———— zasuvce, ke které bude zafizeni pfipojeno. Elektricka

zasuvka musi byt radné uzemnéna! Nefizeni se
bezpecénostnimi postupy muze vést k vaznému zranéni.

C Pred pripojenim vybaveni se do vedeni pfivodu vzduchu

Regulator tlaku s filtrem a pneumaticka hadice s délkou potfebnou na

Pfipojeni digitadlniho Mé&fi€e absolutni prodySnosti pfistroje k regulatoru s
filtrem jsou sou&asti Méfice.
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4 Vybaleni a instalace SIMpan

UPOZORNENI Ve 'stlac'enér'n vzduchu se nesmi vys'kytovat
necistoty ani vysrazena voda. Nedistoty a
vysrazena voda poSkodi Digitalni méfi¢
absolutni prody$nosti.

4.5 Pripojeni napajeni a priprava pristroje

1. Na stitku s technickymi udaji na zadni strané digitalniho méfice
absolutni prodysSnosti zkontrolujte napéti. Sitovou $fdru, ktera byla

dodana spolu s Digitalnim méficem absolutni prodysnosti, pfipojte k
elektrické zasuvce na zadni strané pfistroje (pol. 3 na obr. 1).

Na nékterych geografickych Uuzemich muize byt nutné pouzit specialni
elektrickou zastréku, ktera neni soucasti dodané sitové Snlry. V
podobnych pfipadech specialni elektrickou zastréku zajisti zakaznik.

2. Pred pfipojenim sitové snury k elektrické zasuvce zkontrolujte, zda se
v elektrické zasuvce nachazi spravné napéti. Sitovou Snudru pfipojte k
fadné uzemnéné elektrické zasuvce bez vypadku a kolisani napéti.

lelr:a%né se dolp’orl.,/éuj.e zapoji.t stabili'zétor

napéti nebo sitovy filtr mezi elektrickou
zasuvku a vstup digitalniho méri¢e absolutni
prodySnosti. Toto zafizeni pomize zajistit
spravnou funkci digitalniho Mérice absolutni
prodysnosti.

3. Dodany pneumaticky regulator s filtrem sestavte podle pokynu
vyrobce originalniho zafizeni, které jsou pfilozeny k regulatoru s
filtrem.

4. Smontovany pneumaticky regulator s filtrem pfipojte k pfivodu
stlateného vzduchu.
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5. Digitalni méfi¢ absolutni prodySnosti pfipojte k pneumatickému
regulatoru s filtrem pomoci pneumatické vzduchové hadice a pfipojeni
dodanych spolu s pfistrojem. Vzduchovou hadici z vystupu regulatoru
s filtrem pfipojte k pFivodu vzduchu (pol. 5 na obr. 1) na zadni strané
digitalniho Mé&fice absolutni prodysnosti. Vzduchovou hadici zajistéte
k pfivodu vzduchu dodanym konektorem, ktery se nachazi na pfivodu

vzduchu.

6. Pomoci dodaného regulatoru vzduchu s filtrem nastavit tlak vzduchu
2,5 bar (36 psi). Pro pokyny na regulaci tlaku vzduchu nahlédnéte do
pFiruCky vyrobce k regulatoru s filtrem.

4.6 PInéni digitalniho méfi¢e absolutni prodysnosti kapalinou

1. Gazometricky buben (pol. 12 na obr. 3) opatrné sejméte z méfiCe
prodySnosti.

= = Postupujte opatrné, aby nebylo ohnuto stéblo

indikace polohy (pol. 11 na obr. 3), nebo

abyste pomoci stébla nezvedli i nepresouvali

buben. Ohnuti nebo zahnuti stébla muize

naru8it snimaci funkci stébla. Mimofadné

opatrné postupujte pri pokladani

gazometrického bubnu dolt po vyjmuti z

Méri¢e prodysnosti. Nikdy nedovolte, aby

nadmérny tlak ¢i sila pusobila na stéblo

indikace polohy. Pokud se stéblo ohne, méri¢
prodys$nosti nebude fungovat spravné.

UPOZORNENI Itis h|gh|>/ recommgnded to usfe an antlfregze
that provides corrosion protection (automotive
modern antifreeze).

2. Potrubi ze vzduchové komory uzaviete korkovou nebo podobnou
zatkou, aby do vzduchové komory (pol. 14.2 na obr. 4) nepronikla
vihkost.

3. Pfipravte smés 2 850 ml sestavajici z 10% nemrznouci smési a 90%
destilované vody.
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4.7

4. Smés etylenglykolu a destilované vody nalijte do komory na kapalinu
(obr. 4).

5. Zkontrolujte, ¢i kapalnd smés saha po stfed snimacu hladiny vody
(pol. 13 na obr. 4).

6. Pfi michani drovné média zméite dalSich 100 ml vody, 90%
destilované vody a 10% nemrznouci smési a kapalinu do vody na
kapalinu (obr. 4).

Zména nastaveni hodin digitalniho méri¢e absolutni prodysnosti

Digitalni meéfi¢ absolutni prodysnosti byl bezprostfedné pred
vyskladnénim kalibrovany a byl na ném nastaveny ¢as. Pokud je méfi¢
prodySnosti pouzivan v jiném ¢asovém pasmu, nez jaké nastavil vyrobce,
hodiny se mohou nastavit podle spravného mistniho ¢asu.

1. Méfi¢ prodySnosti zapnéte stisknutim vypinace (pol. 1 na obr. 1) do
polohy "on" (zap.).

2. Meéfi¢ prodySnosti spusti sekvenci spousténi a po uplynuti nékolika
sekund se obrazovka ustali.

3.V normalnim rezimu "Normal" (pdl. 9.1-3 na obr. 6) dvakrat stisknéte

tlacitko Enter H, dokud se nezobrazi aktualni datum a ¢as a datum
posledni kalibrace tak, jak to je vyobrazeno a snimku €. 1. (Poznamka:

Hodnoty uvadéné na snimku €. 1 mohou byt jiné v zavislosti na
pFistroji.)
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> NORMAL
SAMPLE 1 O O 0
068 [

PERMMETER
METRIC

MEASURE SYSTEM
AF.S.

ACTUAL DATE/TIME
03/26/2009 12:48
LAST CALIBRATION
03/26/2009 12:47

Snimek €. 1 Postup otevieni obrazovky s aktualnim datem a
¢asem a posledni kalibraci (POZN.: ,,OR“ =, NEBO*)

4. Stlacujte tlagitko s Sipkou doprava , az potud, kdy se podtrhne Eislice,
kterou hodlate zmeénit.

5. StlaCovanim tladitka s Sipkou doli anebo tlacitka s Sipkou nahoru
upravte hodnotu.

6. Kdyz je tfeba zménit jen jednu Cislici, jedenkrat stlacte tlacitko Enter .
Méfi¢ prodySnosti sa vrati na obrazovku s normalnim rezimem (9.1-3
na obr. 6). V opacném pfipade sa vratte na krok ¢&. 2.

7. Zafizeni je pfipraveno na spusténi.
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4.8 Emise hluku Sifené vzduchem
MéFi¢ absolutni prodySnosti nesifi zadny hluk z motoru ani jinych &asti s
vyjimkou cvaknuti ovladaného elektromagnetického ventilu. Ekvivalentni
stala hladina akustického A-vazeného tlaku na pracovisti ve své podstaté
nepiekracuje hodnotu 70 dB (A).
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Navod na obsluhu 5

Navod na obsluhu

You

5.1 Pfepinani mezi riznymi rezimy obsluhy

Pro vice informaci o obsluze a péci o analytické vybaveni a
Prislusenstvi Simpson navstivte kanal spole¢nosti Simpson
Technologies na sluzbé YouTube a zobrazte knihovnu na$ich
videi. Zaregistrujte se na naSem kanalu pro odbér informaci a
nejnovéjSich videich.

1. Zkontrolujte, zda pfivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojené a spravné nastavené.

2. Zapnéte méfi¢ prodysSnosti.

3. Prfedvolena obrazovka je povazovana za normalni rezim a je
vyobrazena na snimku €. 2. Nastaveny rezim urdite pohledem na

informaci v ¢asti ,Mode of Perimeter” (rezim méfice prodysnosti) (pol.
9.1-3 na obr. 6) na displeji.

4. Stlacenim jednoho z tladitek a (pol. 9.4 a 9.5 na obr. 5) na ovladacim
panelu (pol. 9 na obr. 2) se pfepina mezi rezimy ,Normal“ (normalni),
~>ample” (vzorek) a ,Additional“ (doplfikovy).
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> NORMAL
SAMPLE 1

> SAMPLE

SAMPLE 6
208

ADDITIONAL
SAIVI PLE 6

Snimek €. 2 Pfrechazeni mezi obrazovkami rezimt ,,Normal*
(normalni), ,,Sample“ (vzorek) a ,,Additional” (dopliikovy)

5.2 Zména pozice udaja vzorku

Digitalni méfi¢ absolutni prodysnosti umozrfiuje ulozit Sest (6) nazvu
vzorkl (pol. 9.1-4 na obr. 6) a hodnot pro vzorky €. 1 az 6. Uvadéné jsou
v podobé nazvu pozice (pol. 9.1-4 na obr. 6) a hodnoty pfedchozi pozice
(pol. 9.1-5 na obr. 6).

POSTUP ZMENY NAZVU VZORKU:

1. PresvédcCte se, Ze privody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojené a spravné nastavené.

2. Zapnéte méfi¢ prodysnosti.

3. Indikator vybéru zakrouzkovany na snimku €&. 3 informuje o tom, &i je
zvoleny reZzim méfi¢e prodysnosti, anebo nazev umisténi. Stlaenim
pravého tlacitka | » (pol. 9.6 na abr. 5) na ovladacim panelu se
pfepina mezi témito dvéma moznostmi.
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Navod na obsluhu 5

4. Kdyz vyberete nazev umisténi (indikovan blikanim indikatoru vybéru),
budete moci pfepinat mezi nazvem vzorku a souvisejici ulozenou
hodnotou.

5. Stlacenim jednoho z tlagitek ¥ 2 A na oviadacim panelu se prepina
mezi rdznymi nazvy pozici.

6. Po vykonani cyklu méfi¢e prodysSnosti a zaznamenani prodySnosti
vzorky se hodnota ulozi pod nazvem pozice uvedenym na displeji.

{>NORMAL
NORMAL

{ >'SAMPLE 1 OO O

067 .

NORMAL
12 1 o

Snimek €. 3 Zména nazvu pozice (9.1-4) v rezimu ,,Normal“
(normélni)
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5.3

=

Pfimé méreni prodysnosti (normalni rezim)
Tato Cast se tyka pouzivani nasledujiciho pfislusenstvi:

e kontrolniho vzorku syrového pisku s rozméry 50 mm x 50 mm (2 "x 2"
pro systém AFS),

e pfisluSenstvi na méfeni prodySnosti Skofepiny (model 42105),

e pfisluSenstvi na méfeni zakladen prodysnosti (model 42105C),

V tomto rezimu Digitalni méfi¢ absolutni prodysSnosti méFi prodySnost
kontrolnich vzork( pisku s rozméry 50 mm x 50 mm (2 "x 2" pro systém
AFS) pfipravenych v péchovadle pisku (model 42100) nebo
pneumatickém lisu (model 42160), prodysSnost skofepin a prodySnost
zakladnich pisku.

POSTUP PRIMEHO MERENiI PRODYSNOSTI V NORMALNIM REZIMU:

1. Presvédcte se, ze pfivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojeny a spravné nastavené.

2. Zapnéte méfi¢ prodySnosti.

3. Presvédcte se, Ze méfi¢ prodySnosti je nastaveny na pracovni rezim
,Normal“ (normalni) podle pokynl uvadénych v €asti 5.1 a snimku
¢. 4.

4. Vélec s pfipravenym vzorkem pisku poloZte na podpéru valce na

vzorek (pol. 8 na obr. 2) — zatla¢enim valce dold na gumovou podpéru
vytvofte vzduchoté&sné spojeni mezi témito dvéma komponentami.

5. Stlacte tlagitko Start (spustit) # (pol. 9.2 na obr. 5).

6. Gazometricky buben bude stoupat aZz po pevné stanovenou vy3ku,
potom zaéne sestupovat a propusti 500 ml vzduchu pfes vzorek.

7. Po propusténi vzduchu se hodnota prody3nosti (pol. 9.1-1 na obr. 6)
zobrazi na displeji. Hodnota zlstane zobrazena az do opétovného
stlageni tlagitka Start (spustit) #, anebo vypnuti vypinage (pol. 1 na
obr. 1).

26

Digitélni pfistroj k méfeni prodySnosti man-stc-42105-V15-6-Czech



A Norican Technology

Navod na obsluhu 5

[lgD Hodnoty uloZzené pod riznymi nazvy vzorkd se ulozi do paméti a v paméti
zUstanou uloZené i po vypnuti pfistroje.

8. Hodnoty uloZené pod rlznymi nazvy vzork( se ulozi do paméti a v
paméti zlstanou uloZzené i po vypnuti pfistroje.

> NORMAL
SAMPLE 1 O O O
068 ()

NORMAL
> SAMPLE 6 2 O 8

Snimek &. 4 Uvodni zobrazeni a hodnota po méfeni vzorku pisku

5.4 PrisluSenstvi na méreni prodysnosti skofepiny

o &)

C. souéastky 0042105A
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5.4.1 Popis

Toto PrisluSenstvi k digitalnimu méfi¢i absolutni prodysnosti (model
42105) slouzi na stanoveni prodySnosti vzork(l forem ze skofepinového
pisku s natérem.

Vzorky pfipravené pomoci zafizeni na vyrobu méfenych vzork( (model
42109) maiji stejny pomér vysky a priméru jako vyska a prirez kontrolnich
vzorkl. Diky tomu je mozné hodnoty porovnavat pfimo.

Postranni utésnéni vzorku se dosahuje zatlaenim vzorku do vzorek
zadrzovaci kruh. Pristroj je dodavan spolu se zakladnou, rozpéra,
vroubkovany matice, a jednim vzorek zadrzovaci kruh (vyobrazen je spolu
s kontrolnim vzorkem skofepinového pisku).

42105A Assy
C. polozky Popis
1 Vroubkovany matice
2 Rozpéra
3 Vzorek zadrzovaci kruh
4 Z&kladna
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5.4.2 Operation
1.

Navod na obsluhu 5

Vzorek pisku pfipravte pomoci zafizeni na vyrobu zkuSebnich
vzorkd typ 42109, anebo jinym standardnim zplsobem. Vzorek
vlozte do vzorek zadrzovaci kruh tak, aby se neposkodily hrany.

Vzorek pisku

\"

Vzorek pisku vlozeny do vzorek zadrzovaci kruh

2. Vzorek s vzorek zadrzovaci kruh umistéte do pfisluSenstvi na
méfeni prodySnosti Skofepiny a rozpéra osadte na vzorek

zadrzovaci kruh. Zatazenim vroubkovany matice sestavu utésnéte
pfed unikem vzduchu.

Vzorek zadrzovaci kruh Vzorek zadrzovaci kruh vlozeny v
vlozeny v prisluSenstvi spolu prislusenstvi spolu se vzorkem
se vzorkem pisku pisku a rozpéra
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PrisluSenstvi s namontovanou vroubkovany matice

Kdyz je Digitalni méfi¢ absolutni prodySnosti pfipraveny na méfeni,
PfisluSenstvi na méreni prodysnosti skofepiny postavte na podpéru
vzorku a pfistroj spustte podle pokynu uvadénych v ¢asti 5.3.

PrisluSenstvi namontované na podstavci méfi¢e prodysnosti

Udélejte tfi méFeni a vypocitejte pramér.

Prislusenstvi na méfeni prodySnosti skofepiny vyjméte z digitalniho

méFfiCe absolutni prodysSnosti, povolte vroubkovany matice,

vyménte méfeny vzorek a postup zopakuijte.
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5.5

55.1

PrisluSenstvi na méreni prodysnosti formy

C. soudastky 0042105B
Popis

Toto PrisluSenstvi, pokud je pouzito spolu s digitalnimi Méfic¢em absolutni
prodysnosti (model 42105), slouzi ke stanoveni prodysnosti forem na
odlévaci lince.

Nachazi se na ném sonda na méfeni povrchu formy. Gumovou hadici je
prodySnosti. Na tomto prostfedku se nachazi spojovaci hadice Mé&fice
prodySnosti, vyrobena z mékké gumy, a méfici sonda s gumovym
tésnénim. V zavislosti na podminkach mérfeni Ize pouzit i delsi trubice.

Vzduch pouzity k méfeni je rozptylen v téle formy neuréenym zplsobem.
Pokud neni mozné dosahnout spravné hodnoty vSech parametru, které
maji vliv na prodySnost, toto ur€eni ma prakticky vyznam z hlediska fizeni
porovitosti povrchové kompaktnosti méfené Casti formy.

V kazdém pfipadé musi byt pasivni odpor pfistroje nejdfive urcen
nastavenim MéFiCe prodysSnosti v rezimu "Sample" (vzorek) s méficim
vzorkem umisténym ve vzduchu. Pfistroj se pak nastavi na rezim
"Additional Permeability" (doplfikové méfeni prodysnosti), sonda se
pfitlai k povrchu formy a stanovi se kone¢na hodnota.
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5.5.2 Postup

Kdyz prodysnost porézniho télesa neni mozné méfit pfimo, je nutné do
okruhu méficiho vzduchu vlozit urlité zafizeni, které vytvafi dodateCny
odpor. Tyka se to pfistroje na méfeni prodySnosti (€. soulastky
0042105B).

Postupuijte takto:

1. Presvédlte se, ze pFivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojené a spravné nastavené.

2. Zapnéte méfi¢ prodysnosti.

3. PresvédcCte se, Zze méfi¢ prodySnosti je nastaveny na pracovni rezim
~Sample” (vzorek) podle pokyn( uvadénych v ¢asti 5.1 a snimky ¢&. 5.

4. PfisluSenstvi na méfeni prodySnosti formy (€. souastky 0042105B)
postavte na podpéru valce na vzorek (pol. 8 na obr. 2).

5. Jednou rukou utésnite sondu pfisluSenstvi na méfeni prodysnosti
formy tak, jako to je vyobrazené na obr. 5.5.1.

Obr. 5.5.1 Utésnéni prisluSenstvi na méreni prodysnosti formy rukou
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6. PrisluSenstvi na méfeni prodySnosti formy stale zakryvejte jednou
rukou a druhou rukou stlacte tlagitko Start (spustit)

7. Gazometricky buben vystoupi na vrchol tak, jak to je vyobrazené na
obr. 5.5.2. Kdyz gazometricky buben vystoupi na vrchol, IHNED
sejméte ruku ze sondy pfislusenstvi na méfeni prodysnosti a Cekejte,
dokud gazometricky buben nedokon&i dalSi stoupani. Odpor
vzduchu v pfisluSenstvi na méfeni prody$nosti formy se ulozZi v
méfFiCi prodysnosti a uloZzena hodnota ,,0000“ se zobrazi na displeji.

Obr. 5.5.2 Gazometricky buben stoupajici na vrchol

8. MEéfi¢ prodysnosti pfepnéte na pracovni reZzim ,Additional®
(doplfikovy) podle pokynu uvadénych v €asti 5.1 a snimky ¢&. 5.

9. Sondu pfilozte k ¢asti méfené formy nebo vzorku.

= Viyvijeny tlak musi byt postacujici k

vytvofeni vzduchotésnosti mezi pruznym
gumovym okrajem sondy a povrchem formy

nebo vzorku a zaroveri nesmi byt prili§

vysoky, aby nepo$kodil formu ¢i vzorek.
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10. Sondu podrzte pfilozenu k formé& nebo vzorku a stlaéte tlacitko Start

(spustit) .

Obr. 5.5.3 Vzorek a spousténi mérice prodysSnosti

11. Po prachodu vzduchu se hodnota prody$nosti (pul. 9.1-1 na obr. 6)
zobrazi na displeji. Hodnota zlstane zobrazena az do opétovného
stisknuti tlagitka Start (spustit) ¥ | nebo vypnuti vypinade (pol. 1 na
obr. 1). Zobrazena hodnota je absolutni prodysnost vzorku spolu s
vlivy ruseni z drzaku.

n@ Hodnoty uloZzené pod Rlznymi nazvy vzorku se ulozi do paméti a v paméti
zUstanou uloZeny i po vypnuti pfistroje.

12. Méreni je dokonéeno. Vzorek muzete vyjmout a podle postupu
uvedeného vySe, uskuteénit méfeni dalSiho vzorku.
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5.6 PrisluSenstvi na méreni zakladni prodysnosti

C. souéastky 0042105C-M resp. 0042105C
5.6.1 Popis

Toto PfisluSenstvi k digitalnimu meéfici absolutni prodySnosti (model
42105) slouzi k méFeni zakladni prodySnosti poréznich piskovych hmot v
sypkém stavu. Je tvofené dvoudilnym kovovym valcem, sitem vloZzenym v
kovové zakladné a kovovym zavazim.

UPOZORNENI PRI’ED’ POUZVITII’\/I: Toto Pnslusenst_w je
dodavano natfené tenkou vrstvou oleje na
ochranu proti korodovani. Olej odstrante
pomoci alkoholu a PfisluSenstvi nechte

dikladné ususit. Pokud se olej neodstrani,
pisek se k nému bude pfilepovat.
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o=

4
3
Sestava 42105C
C. polozky Popis

1 Horni valec
2 Dolni valec
3 Zakladna
4 Zavazi
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5.6.2 Postup

1. Pfrislusenstvi vyjméte z podstavce valce (soucast pfistroje na méreni
prodySnosti). Odnimatelny horni valec postavte na dolni valec.
Sestavu postavte na podnos na zachyceni vysypaného pisku.
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2. Horni valec pfidrzte na vrchu sestavy valce a dolni valec naplite
méFfenym piskem do polovice horniho valce.

3. Zavazi polozte na pisek. Horni valec podrzte na misté a poklepejte
sestavu valce, dokud se zavazi zcela neusadi (Poklepte pfiblizné
jednu minutu)..

@ Pokud se zavazi fadné neusadi, naméfené hodnoty budou pfili§
riznorodé. Doporucuje se po sestavé valce poklepavat dfevénou pali¢kou
o0 rozmérech pfiblizné 10 mm x 200 mm. Pali¢ka z tvrdého difeva ma
idealni hustotu k dosazeni zadaného efektu.
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4. P¥idrzte horni valec a opatrné vlozte kovové zavazi.

4

5. Vlozte horni valec — pfebyteCny pisek vysypte na podnos.

‘i
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6. Vrch spodniho valce setfete pomuckou s rovnou hranou.

g
Wy

7. Valec opatrné postavte na podstavec pfistroje na méfeni zakladni
prodySnosti.
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8. Pristupujte podle pokynu pro pfimé méfeni prodySnosti (normaini
rezim) v ¢asti 5.3.

9. Hodnotu na digitalnim displeji vynasobte Cislem 10. Vysledek je
kone¢na hodnota prodySnosti zakladniho pisku.

ﬂg’ Postup se mlze pouzivat pro metrické valce i valce AFS.

5.7 Doplnkové Prislusenstvi na méreni prodysnosti

C. souéastky 0042105D

5.7.1 Popis

Toto PfisluSenstvi digitalniho MéFiCe absolutni prodySnosti (model 42105)
slouzi na stanoveni prodysnosti standardizovanych valcovych vzorkud
pfipravenych z jadrovych nebo samotvrdnoucich piskd s rozméry 50 mm
x 50 mm (2 "x 2" pro systém AFS).

5.7.2 Postup
1. Vzorek z jadrového pisku vlozte do sestavy drzaku vzorku z horniho
konce (koénicky otvor se Srouby) smérem dold.

2. Pomoci gumové pumpicky nafouknéte vnitfni gumovy rukav. Kdyz se
vnitinim gumovym rukavem utésni vzorek pisku, zaviete ventil na
vystupu gumové pumpicky.
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@ Nafukovaci vnitfni gumovy rukav po nafouknuti utésni bocni valcovity

povrch jadrového vzorku. MéFici vzduch v MéFic¢i prodysnosti bude proudit
vzorkem pouze ze spodni do horni rovné plochy, stejnym zpusobem jako
pfi pouziti kontrolniho vzorku ve valci na vzorek.Insert the Additional
Permeability Accessory (Part No. 0042105D) on the Specimen Tube
Support (Item 8, Figure 2).

3. Dopliikové Prislusenstvi na méfeni prodySnosti (€. soucCastky
0042105D) postavte na podpéru valce pro vzorek (pol. 8 na obr. 2).

4. PresvédCte se, Ze pFivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojené a spravné nastavené.

5. Zapnéte méfi¢ prodysSnosti.

6. PresvédcCte se, Ze méfi€ prodysnosti je nastaveny na pracovni rezim
~Sample” (vzorek) podle pokynl uvadénych v €asti 5.1 a snimky ¢&. 5.

7. Stlaéte tlagitko Start (spustit) .

8. Gazometricky buben bude stupat az po pevné stanovenou vysku,
potom zaéne sestupovat a propusti 500 ml vzduchu skrz vzorek.

9. Po propusténi vzduchu (po uplynuti pfiblizné 3 az 10 sekund) se
hodnota prodysnosti (pol. 9.1-1 na obr. 6) zobrazi na displeji. Hodnota
zUstane zobrazena az do opétovného stisknuti tlacitka Start (spustit)

# nebo vypnuti vypinace (pol. 1 na obr. 1).

10. Mé&fi¢ prodySnosti pfepnéte na pracovni rezim "Additional"
(doplrikovy) podle pokynu v €asti 5.1 a snimku €. 5.

11. Doplrikové PfisluSenstvi na méfeni prodySnosti sejméte z podstavce.

12. Vzorek z jadrového pisku vyjméte z doplrikového pfisluSenstvi na

méfeni prodysnosti otevienim ventilu a vypusténim vzduchu z
gumového rukavu.

13. Vzorek natfete podle bézného postupu natirani  pouzivaného
slévarnou.
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14. Kdyz se vzorek a natér vysusi, postupuijte podle krokl 1 az 3.

15. Stlacte tlagitko Start (spustit) B8,

16. Po propusténi vzduchu (po uplynuti pfiblizné 3 az 10 sekund) se
hodnota prodysnosti zobrazi na displeji. Hodnota zUstane zobrazena
az do opétovného stisknuti tlagitka Start (spustit) #, nebo vypnuti
vypinate (pol. 1 na obr. 1). Zobrazena hodnota je absolutni
prodySnost natéru bez vlivu vzorku z jadrového pisku.

ngb Hodnoty uloZzené pod riznymi nazvy vzorkl se ulozZi do paméti a v paméti
zUstanou uloZené i po vypnuti pfistroje.

17. Méfeni je dokoncéeno. Vzorek milze vyjmout a podle postupu
uvedeného vySe, mlzete méfit dalsi vzorky.

SAMPLE

SAMPLE 5 OO O
00.0 .

> SAMPLE

SAMPLE 1 2 1 2
212

ADDITIONAL
SAMPLE 1 o
212
E:

———

> ADDITIONAL
SAMPLE 1

212

Snimek €. 5 Poradi krokd obsluhy digitalniho méri¢e absolutni
prodysnosti s PrisluSenstvim 42105D
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5.8 Prislusenstvi na méreni Zaruvzdornych natérua

C. souéastky 0042105E

5.8.1 Popis

Toto PfisluSenstvi k digitalnimu meéfici absolutni prodySnosti (model
42105) slouzi na stanoveni prodySnosti natérl jader nebo forem,
nanasenych pres pfilozenymi sity fizené hrdlo (na obrazku je vyobrazené
spolu s ndhradnimi soucastkami).
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Sestava 42105E

C. polozky

Popis

Sviraci krouzek

Stredici krouzek

Kovové sito

Zakladna

g W N P

Gumové tésnéni
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5.8.2 Postup

1. Na uc€ely méfeni pouzijte Cisté sito.

E— Prilozena sita z nerezavéjici oceli mohou byt

pouZita opakované. Musi se vSak vycistit Cisticim
pfipravkem doporuéenym vyrobcem natéru a

dukladné vysusit. KrouZzky se pfed nanaSenim

nétéru musi vyrovnat. Pri pfepravé, manipulaci Ci

béznym opotfebenim se mohou ohnout a pred

pouzitim se musi vyrovnat. Postupem c¢asu se

kvalita sit zhorSuje a sita se po case musi vyménit.

2. Jednu hranu kovového sita uchopte malymi kle§témi a sito ponofte do
reprezentativniho vzorku méfeného natéru.

3. Sito s povlakem zavéste a nechte schnout po dobu stanovenou v
pokynech vyrobce natéru.

4. Pokud je sviraci krouzek naSroubovan na zakladné pfislusenstvi na
méfeni natéru, krouzkem otacejte proti sméru otaceni hodinovych
rucicek, dokud se neuvolni.

5. Jedno (1) gumové tésnéni postavte na zakladnu pfisluSenstvi na

méFeni natéru tak, aby byl otvor uprostfed vyrovnany s otvorem v
pfisluSenstvi na méfeni natéru.
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6. Sito s natérem umistéte do stredu té&snéni

7. Dal8i gumové tésnéni poloZte do stfedu sita a vyrovnejte s prvnim
gumovym tésnénim.
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8. Sviraci krouzek pfilozte na gumové tésnéni a sito.

9. Stfedici krouzek podrzte na misté jednou rukou a sviracim krouzkem
otacejte ve sméru otaceni hodinovych ruci¢ek, az se gumova tésnéni
pritlai na sito.

~,
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UPOZORNENI SVVII‘avCI, krouzek nezaltavhuﬁe pfilis  silné.
Tésnéni a vzorek s néatérem by se mohly
poskodit.

10. Pfislusenstvi na méfeni prodySnosti natéru opatrné postavte na

Digitalni méfi¢ absolutni prody$nosti.

11. Postupujte podle pokynl pro pfimé méreni prodySnosti (normaini
rezim) uvadény v &asti 5.3.

12. Po dokonCeni méfeni je tfeba PrisluSenstvi na méfeni prodySnosti
rozebrat, sito vy istit a pfipravit pro dal$i méfeni
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Maintenance and Calibration

Pro vice informaci o obsluze a péci o analytické vybaveni a
You Prislusenstvi Simpson navstivte kanal spolecnosti Simpson

Technologies na sluzbé YouTube a zobrazte knihovnu
nasich videi. Zaregistrujte se na naSem kanalu pro odbér
informaci a nejnovéjsich videi.

| pfes robustni konstrukci je méFi¢ prodySnosti pfesny mechanicky pfistroj,
ktery vyZzaduje nalezitou péci.

zamkem a sitovou $nidru vytahnéte z elektrické zasuvky
ve zdi. Digitalni méfi¢ absolutni prodysnosti se musi
nastavit do stavu bez mechanické energie (SBME). Pred
vykonavanim udrzby se fridte postupy pro uzaméeni a
oznaceni.

Pred obsluhou zarizeni namontujte vSechny panely.
A Pritomné nebezpecéné napéti mize zpusobit draz
e elektrickym proudem nebo popéleni, které povede k
vaznému zranéni.

f Pred udrzbou zavriete vzduchovy ventil s bezpecnostnim

6.1 Tydenni udrzba

1.

Zkontrolujte hladinu kapaliny a podle potfeby dolijte kapalny roztok
podle pokynu v bodé 6 v ¢asti 4.6. VysSi hladina povede k chybam
méreni.

Zkontrolujte filtr stlateného vzduchu a vypustte kondenzovanou
vodu.

Podle pokynl uvadénych v €asti 6.3 zkontrolujte celkovy vykon na
kontrolni vzorku na méfeni prodySnosti (&. Souastky 0042132).

Zkontrolujte a podle potieby nastavte tlak vzduchu v regulatoru s
filtrem.

Méfici pfistroj z vnéjSi strany vycistéte od volného pisku a necistot.
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SIMpan Udrzba a kalibrace 6

6.2 Ctvrtroéni Gdrzba (kazdé tii mésice)

1. Using the top of the drum (see Figure 3), gently remove the
Gasometric Drum (Item 12, Figure 3).

. Postupujte opatrné, aby nebylo ohnuto stéblo

indikace polohy (pol. 11 na obr. 3), nebo

abyste pomoci stébla nezvedli i nepfesouvali

buben. Ohnuti nebo zahnuti stébla muze

naru8it snimaci funkci stébla. Mimoradné

opatrné postupujte pfi pokladani

gazometrického bubnu doli po vyjmuti z

Mérice prodySnosti. Nikdy nedovolte, aby

nadmérny tlak ¢i sila pdsobila na stéblo

indikace polohy. Pokud se stéblo ohne, méfi¢
prodysSnosti nebude fungovat spravné.

2. Tésnici kapalinu (smés 10% etylenglykolu a 90% destilované vody)
vypustte a zlikvidujte podle mistnich pfedpisu.

3. Ocelovou vinou s jemnosti 00 (velmi jemnda) opatrné odstrante
vS§echny skvrny ze stfedové stopky gazometrického bubnu.

4. Cistym a suchym hadfikem opatrné ogistéte stfedni teflonova loZiska.

Opatrné vycistéte komoru na kapalinu (obr. 4) - odstrafite vSechny
necistoty z bo&nich stén.

6. Tésnici kapalinu (nemrznouci smés 10% etylenglykolu a 90% vody)
vymeérite podle pokynu v ¢asti 4.6.

7. Vlozte zpét gazometricky buben a ovéfte, zda stéblo indikace polohy
(pol. 11 na obr. 3) a gazometricky buben (pol. 12) snadno a plynule
sestoupi dolu. Pokud nesestoupi, pravdépodobné jsou ohnuté nebo
nespravné vyrovnané. V podobnych situacich vam doporucujeme,
abyste pfistroj zaslali do spole¢nosti Simpson na opravu.
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6.3

6.3.1

Kalibrovani

K vykonu pravidelné kalibrace digitadlniho méfic¢e absolutni prody$nosti ze
strany uzivatele je zapotfebi kalibraéni souprava (model 42113), nebo
kontrolni vzorek na meéfeni prodysSnosti (model 42132) spolu s
manometrem (model 42133). Pokud nemate k dispozici sadu nebo
potfebné pomlcky, pfistroj pravidelné posilejte vyrobci, nebo si objednejte
technické sluzby.

Kompletni kalibraci je nutné vykonavat kazdych Sest mésic.

Pomiicky na kalibrovani

1. Kontrolni vzorek na méreni prodySnosti (€. Soucastky 0042132)
Kontrolni vzorek na méfeni prodysnosti slouzi k ovéfeni nastaveni a
ke kalibraci digitalniho méfi€e absolutni prodysSnosti. Pfesnost

méfiCe prodysnosti je mozné ovéfit v pribéhu nékolika sekund.

Technické Kontrolni vzorek na
Udaje méreni prodySnosti
Primeér pribl. 64 mm (2,5")

Vyska pfibl. 121 mm (4,75")
Hmotnost pfibl. 1,5 kg (3,3 Ibs)

2. Manometr (€. soucastky 0042133)

Manometr slouzi ke kalibraci digitalniho méfiCe absolutni prodySnosti.
Manometr je potfebny pro pfesné ovéfeni a nastaveni hmotnosti bubnu
na mefici prodySnosti.

Technické udaje | Kontrolni vzorek na méreni
prodysSnosti

Délka pfibl. 419 mm (16,5")

Sitka pfibl. 203 mm (8")

Vyska pfibl. 311 mm (12,25")

Hmotnost pribl. 10 kg (22 Ibs)
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SIMI’S“N Udrzba a kalibrace 6

6.3.2

6.3.3

6.3.4

6.3.5

Nivelace

Pfed vykonanim kalibrace se méfi¢ prodySnosti musi nivelovat podle
pokynu uvedenych v ¢asti 4.3.

Hladina vody

Pro ovéfeni spravné funkce méfeni prodysnosti je nutné zkontrolovat
hladinu vody, zda je v souladu s pokyny uvadénymi v &asti 4.5.

Hermeti¢nost

Na tento ulel je potiebné pouzit kontrolni vzorek na méfeni prodySnosti
(model 42132) z kalibraéni soupravy (model 42113).

1.

Kontrolni vzorek na méfeni prodysnosti (€. sou€astky 0042132)
postavte na podpéru trubice vzorku (pol. 8 na obr. 2).

Vzorek shora uzavfete pfilozenou gumovou zatkou. VSechny
komponenty musi byt dobfe utésnéné.

Presvédcte se, ze pfivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojené a spravné nastavené.

Méfi¢ prodysnosti musi byt zapnuty a nastaveny na normalni rezim
podle pokyn( uvadénych v ¢asti 5.1.

Stlacte tlagitko Start (spustit) . Gazometricky buben vystoupi po
horni uvrat, kde by mél zistat a nemél by dale stoupat ani klesat.
Pokud po dosazeni nejvysiho bodu po uplynuti 10 sekund buben
nesestoupi, pfistroj je spravné hermeticky utésnén.

Pokud zacne buben sestupovat, ze vzduchového okruhu unika
vzduch. Zjistéte, kde vzduch unika a misto uniku utésnéte. Kdyz se
misto Uniku vzduchu nepodafi nalézt, obratte se na nejblizSi
zastoupeni spole¢nosti Simpson.

Kontrolni vzorek na méreni prodysSnosti

Na tento ucel je potfebné pouzit kontrolni vzorek na méfeni prody3nosti
(model 42132) z kalibra¢ni soupravy (model 42113).

1.

Kontrolni vzorek na méfeni prodysnosti (€. souCastky 0042132)
nasufite na podpéru vzorku (pol. 8 na obr. 2).
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6.3.6

2.

Presvédlte se, ze pfivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojeny a spravné nastavené.

MeéFi¢ prodySnosti musi byt zapnuty a nastaven na normalni rezim
podle pokyn( v ¢asti 5.1.

Zkontrolujte hladinu kapaliny - hladina kapaliny ma vliv na hodnotu
prodySnosti namérenou podle pokyn( v ¢asti 4.6.

Stisknéte tlagitko Start (spustit) ¥,

Po dokonceni cyklu porovnejte hodnotu prodysSnosti (pal. 9.1-1 na obr.

6) zobrazenou na displeji (pUl. 9.1 na obr. 5) méfi€e prodysSnosti s
udajem vytisténym na kontrolni vzorku na méfeni prodysnosti.

Kroky €. 4 a 5 zopakujte celkem tfikrat.
Ziskané tfi hodnoty zpriméruijte.

Priimérnou hodnotu vypoétenou v kroku €. 8 porovnejte s Udajem
vytisténym na kontrolnim vzorku na méfeni prodySnosti (model
42132). Primérna hodnota se od certifikované hodnoty kontrolniho
vzorku na méfeni prodySnosti nesmi lisit o vice nez 5%. Pokud je
vypoc&tena hodnota mimo této tolerance, pfejdéte na postup kontroly
tlaku filtrovani v ¢asti 6.3.6.

Kontrolni vzorek na méfeni prodySnosti (model 42132) je kalibrovana pro
metrické hodnoty i hodnoty systému AFS. Z kontrolniho vzorku na méfeni
prodySnosti stdhnéte spravnou certifikovanou hodnotu prody$nosti. Pokud

je meéfi¢ prodySnosti nastaven na systém AFS, pouzijte certifikovanou
kalibra€ni hodnotu pro systém AFS. Pokud je méFi¢ prodySnosti nastaven
na metricky systém, pouzijte metrickou certifikovanou kalibraéni hodnotu.

Kontrola tlaku profukovani

Na tento ucel je tfeba pouzit manometr (model 42133) z kalibracni
soupravy (model 42113).

1.

Zahnutou trubici manometru (pol. 16 na obr. 7) postavte na rovnou
plochu.
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SIMI’S“N Udrzba a kalibrace 6

2.

10.

11.

12.

13.

14.

Pfipravte si roztok destilované vody s nékolika kapkami tekutého
mydla.

Obé vétve zahnuté U trubice manometru naplfite po stfedové znacky
nulové hladiny.

Uzaviraci ventil (pol. 18 na obr. 7) zasunte do trubice na vzorek.

Trysku gumové hadice na uzaviracim ventilu zasurte do jednoho
konce gumové hadice (pol. 17 na obr. 7).

Druhy konec gumové hadice zasunte do trysky gumové hadice na
zahnuté trubici manometru.

Sestava nesmi propoustét.
Trubku na vzorek nasufite na podpéru vzorku (pol. 8 na obr. 2).

Presvédlte se, ze pfivody pneumatické a elektrické energie jsou
pfipojené a spravné nastavené.

Mé&Fi¢ prodysnosti musi byt zapnuty a nastaveny na normaini rezim
podle pokyn(l uvadénych v ¢asti 5.

Stlacte tlacitko Start (spustit) M Gazometricky buben (pol. 12 na
obr. 3) vystoupi po horni Gvrat, kde by mél zUstat a nemél by dale
stoupat, ani klesat.

Pomalu otevrete regulacni ventil (pol 18.1 na obr. 9) na uzaviracim
ventilu (pol. 18 na obr. 7), aby gazometricky buben zvolna sestoupil.

Na digitalnim displeji (obr. 6) hned pod slovy ,Mode of Permmeter*
(rezim meéfice prodySnosti) (pol. 9.1-3) se béhem sestupu
gazometrického bubnu objevi nejdfive jedna, pak dvé a nakonec ffi
teCky. Kdyz se zobrazi dvé tecky, zaviete regulacni ventil na
uzaviracim ventilu.

Odectéte hodnotu na zahnuté U trubici manometru (obr. 8). Hladina
menisku kapaliny se musi nachazet na levé dolni znacce hladiny a
na pravé horni znacce, coz odpovida tlaku 100 mm vodniho sloupce
(10 g/ cm2). S timto nastavenim je kalibrace kontrolniho tlaku
profukovani dokonéena. V opacném pfipadé prejdéte na dalsi
krok.
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6 Udrzba a kalibrace SIMPS“N

15. Pokud je tlak vétSi nebo mensi v porovnani s nastavenou hodnotou,
upravte ho - odstrarnte vicko na zdifce kalibraéniho zavazi (pol. 10.1
na obr. 10).

16. Pokud se hladina menisku kapaliny nachazi pod levou znackou,
odeberte par olovénych kuli¢ek a zaviete zdifku kalibraéniho zavazi.

NEBO

Pokud se hladina menisku kapaliny nachazi pod levou znackou
hladiny, pfidejte par olovénych kuliCek a zaviete zdifku kalibraéniho
zavazi.

17. Vratte se ke kroku &. 9 a postup opakujte, dokud se kalibrace
kontrolniho tlaku profukovani nedokonci.
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e Dispozice pristroje 7

7 Dispozice pristroje

Obr.

2 3

Zadni pohled na méri¢ prodysnosti

Polozka Popis
1 Vypinag
2 Drzak pojistky
3 Zasuvka sitové sndry
4 Zasuvka RS232
5 Vstup stlaéeného vzduchu
6 Z&vitovy vypoustéci otvor
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7 Dispozice pristroje

A Norican Technology

10

I

Obr. 2 Celni pohled na méfié prodysnosti

Polozka

Popis

7

Nivelaéni nozi¢ky (4 ks)

8

Podpéra trubky se vzorkem

9

Ovladaci panel

10

Gazometricky buben horni
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Dispozice pristroje 7

12 11

Obr. 3 Vyjmuti gazometrického bubnu z méfi¢e prodysnosti

Polozka Popis
11 Stéblo indikace polohy
12 Gazometricky buben
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A Norican Technology

14.1

Obr. 4 Pohled na horni ¢ast mérice prodysnosti s odmontovanym
gazometrickym bubnem. Méfi¢ prodysnosti je naplnény roztokem
v mnozstvi priblizné 2 850 ml, tvofenym z 90 % destilovanou vodou a z

10 % etylenglykolu.

Polozka Popis
13 Snimace indikatoru stavu
hladiny roztoku
14.1 Teflonové loZisko
14.2 Potrubi vzduchové komory
15 Hladina vodniho roztoku
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Norican Technology

=

0.2

9.6 9.3

9.5 94

Obr. 5 Vyobrazeni (9) ovladaciho panelu méfice

prodysnosti
Polozka Popis
9.1 Digitélni displej
9.2 Tlacitko Start (spustit)
9.3 Tlagitko Enter
9.4 Tlacitko s Sipkou nahoru
9.5 Tlacitko s Sipkou dolu
9.6 Tlacitko s Sipkou
doprava
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9.1-2 9.1-1

- 00.

(v )

v v v

Obr. 6 Pohled zblizka na digitalni displej (9.1) méfice prodySnosti

Polozka Popis
9.1-1 Hodnota prodySnosti
9.1-2 Indikator vybéru
9.1-3 Rezim méfie prodySnosti
9.1-4 Nazev pozice
9.1-5 Hodnota pfedchozi pozice
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17

18 /

Obr. 7 Jednotlivé komponenty sestavy manometru
(¢. soucastky 0042133)

Polozka Popis
16 Zahnuta U trubice
manometru
17 Gumova hadice
18 Uzaviraci ventil
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Norican Technology

7 Dispozice pristroje

16.1 16.2

e "

16.3

16.4

Obr. 8 Zahnuta U trubice (16) sestavy manometru

Polozk Popis
a
16.1 PFipojeni gumové hadice (1)
16.2 Uroven horni hladiny
16.3 Uroven nulové hladiny
16.4 Uroven dolni hladiny
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Dispozice pristroje 7

18.1

Obr. 9 Uzaviraci ventil (18) sestavy manometru

Polozka Popis
18.1 Regulaéni ventil
18.2 Gumova hadice (2)

10.1

Obr. 10 Horni gazometricky buben (10) se zdifkou kalibraéniho
zavazi (10.1)
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8 Seznam soucastek, objednani, vraceni
8.1 Seznam nahradnich soucastek

Spole€nost Simpson si udrzuje velké zasoby bézné pouzivanych
nahradnich soucastek pro vSechny prodavané analytické vyrobky
spole¢nosti Simpson. V tabulce nize jsou uvadéna Ccisla soucastek
béznych dili pro tento pfistroj. Nahradni soucastky si objednavejte ve
spole¢nosti Simpson Technologies. Pfi objednavani uvadéjte Cdislo
soucastky a popis.

C. soudastky Popis
0046034 Gumovy podstavec
0045802 Gumova nozicka
Nahradni elektronicka
214200 souprava pro Digitalni méfic¢
absolutni prodySnosti

8.2 Objednavani nahradnich souéastek

Vybér dodavatele nahradnich soucastek pro vase analytické vybaveni
Simpson je stejné dulezity jako vybér samotné znacky vybaveni, které
pouzivate. Nahradni sougastky pro analytické vybaveni Simpson si VZDY
objednavejte pfimo ve spole€nosti Simpson Technologies. Pro vyhledani
nejbliz8i pobocky spole€nosti Simpson navstivie stranky "Contact"
(kontaktni udaje) na nasich internetovych strankach
WWW.Simpsongroup.com.

KdyZ kontaktujete nase obchodni oddéleni ohledné cenové nabidky pro
nahradni sou&astky &i sluzby, vzdy uvadéjte sérioveé &islo vybaveni, popis
soucCastky a Cislo soucCastky. Pracovnik prodeje spoleCnosti Simpson
Technologies vam poskytne cenovou nabidku pro polozky spolu s
platnymi cenami a dodacimi Ih(itami. Pfi objednavani vzdy uvadéjte Cislo
cenové nabidky z objednavky.

Sluzby kalibrace a opravy si objednavejte na oddéleni sluzeb zakaznikiim
na adrese service@simpsongroup.com.
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Seznam soucastek, objednani, vraceni 8

8.3

Pravidla pro vraceni zbozi

Spole€nost Simpson Technologies Corporation vynaklada maximalni usili
moznou flexibilitu pfi poskytovani sluzeb se na vraceni zbozi vztahuji nize
uvadéné podminky. Postupovani podle téchto pokynG garantuje
nejrychleji a nejefektivnéji poskytnuti sluzeb.

VRATIT ZBOZi BUDE UMOZNENO V NASLEDUJICiCH PRIPADECH:

e Pokud si zakaznik omylem objednal nespravny vyrobek, vraceni bude
spojeno s poplatkem.

o Zakaznikovi byly zaslany nespravné nebo vadné vyrobky.

¢ Vyrobky jsou vraceny za u¢elem opravy nebo vylepSeni, které provede
vyrobce.

e Vyrobky byly objednany spravné, ale zékaznik je nechce, nebo jsou
nevhodné (vraceni je spojeno s poplatkem).

o K materialu, ktery je posilan do spole€nosti Simpson Technologies
Corporation k provedeni zkouSek, musi byt pfilozena karta s
bezpecnostnimi udaji (Safety Data Sheet, SDS). Spole¢nost Simpson
Technologies Corporation nepovoli zaslani nebezpecénych latek.
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POSTUP VRACENI:

Pred vracenim zbozi je zdkaznik povinen ziskat ¢islo povoleni na
vraceni materialu (€. Return Material Authorization nebo &. RMA)
od spoleénosti Simpson Technologies.

C. RMA vam poskytne oddé&leni sluzeb zakaznikdm telefonicky, faxem
nebo e-mailem na adrese service@simpsongroup.com . Vraceny
material musi byt identifikovan a ddvod vraceni jasné uveden. Po
schvaleni vraceni zbozi spole¢nost Simpson Technologies zakaznikovi
vystavi formulaf RMA, ktery je tfeba pfilozit k zasilce, spolu s pokyny
ohledné toho, kam a jak zbozi zaslat.

Kazdé vracené zboZi musi byt zasilané s PREDPLACENYM
pfepravnym, pokud pfi pfidéleni €. RMA nebylo dohodnuto jinak. Kdyz
bylo pfedem stanoveno, Ze vracené zbozi bude zaslané NA NAKLADY
PRIJEMCE, spole&nost Simpson Technologies uréi dopravni trasu.

Kazdé vracené zbozi podléha kontrole pfi doru€eni do spolecnosti
Simpson Technologies.

Material, ktery byl vracen bez ¢. RMA, m(ze byt odmitnut a vracen na
néklady jeho odesilatele.
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Vyfazeni z provozu 9

9 Vyiazeni z provozu

Pred provadénim jakychkoliv praci si prectéte
A bezpecnostni postupy v kapitole 2 a kaZdy zdroj napajeni
f=mm=> hlavniho zarizeni a pfidavnych zafizeni uzamknéte a
oznacte!

Nefizeni se bezpecnostnimi postupy mizZze vést k
vaznému zranéni.
Vyrazeni digitalniho méfi€e absolutni prodysnosti a pfidavnych zafizeni
svéite do rukou kvalifikovanych osob a pfi vyfazovani postupujte v
souladu s bezpec¢nostnimi postupy, platnymi mistnimi nafizenimi a
pravnimi pfedpisy.

Elektrické napajeni: Odpojte zdroj elektrické energie a ovéfte, zda v
zadném z vyfazovanych komponent neni pfitomna energie.

Pfivod vzduchu: Pfed demontazi uzavrete a odvzdusnéte vSechny spoje
systému dodavky stlaéeného vzduchu pneumatickych prvkd.

LIKVIDACE ODPADU

Strojni zafizeni a ovladace jsou vyrobené z téchto material(:

e Zelezo,
e hlinik,
e méd,

e plasty.

o Elektronické soucastky a desky plosnych spojl

Soucastky likvidujte v souladu s platnymi pfedpisy.
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