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oIMPSON Ovod 1

1

1.1

1.2

Uvod
Gratulujeme vam k zakupeniu vysoko spolahlivého pristroja na meranie
piesku, za ktorym stoja profesionalna technicka podpora a roky skisenosti

spolo¢nosti  Simpson  Technologies Corporation s osvedéenymi
technoldgiami na meranie piesku.

Toto laboratérne vybavenie bolo vyrobené z kvalitnych materialov a je
vysledkom SpiCkového spracovania. Digitalny mera¢ absolutnej
priepustnosti pouzivajte len v dokonalom stave, na ucel, na ktory je
ureny, a s prihliadnutim na mozné rizika. Riadte sa bezpecnostnymi
pokynmi uvadzanymi v 2. kapitole a pracovnymi pokynmi v 5. kapitole.

Vyuzitie a uéel pouzitia
Tento pristroj je urCeny vyhradne na meranie priepustnosti skisobnych
vzoriek zo zlievarenského piesku. Iné druhy materialov smua byt pouzité

az po konzultacii s oddelenim technickych sluzieb spolo€nosti Simpson
Technologies Corporation.

Akékolvek pouzitie, na ktoré vybavenie nie je urCené, bude povazované
za pouzitie v rozpore s u¢elom pouzitia a vyrobcu &i dodavatela zbavuje
zodpovednosti za pripadné suvisiace Skody. V podobnych situaciach
riziko nesie vyluéne pouzivatel.

Organizaéné opatrenia

Néavod na obsluhu musi byt po ruke na mieste pouzivania. Okrem navodu
na obsluhu musi persondl obsluhy poznat vSeobecné pravne predpisy a
iné zavazné pravidla prevencie nehdd a ochrany Zivotného prostredia a
riadit' sa nimi!

Personal povereny pouzivanim tohto pristroja si pred zaatim prace musi
nastudovat tento navod na obsluhu, najma kapitolu s nazvom
Bezpecnost, a dokonale porozumiet’ obsahu.

Na konStrukcii pristroja nesmu byt bez predchadzajuceho suhlasu
dodavatela vykonané ziadne upravy, vylepSenia ani zmeny, ktoré by mali
vplyv na bezpecnost! Nahradné suciastky musia mat rovnaké technické
parametre aké predpisuje vyrobca. Tato podmienka je splnena vzdy, ked
su pouzité originalne nahradné suciastky.

man-stc-42105-V15-6-Slovak  Digitalny merac¢ absolutnej priepustnosti 1



2 Bezpecnost’

2

21

Bezpecnost’

Pred obsluhO\./animréi vyk,onévanim udrzby alepo
opravy na zariadeni, ktoré navrhla alebo vyrobila
spolo¢nost Simpson Technologies Corporation,
si kazdy pracovnik musi precitat’ cely navod na
obsluhu a udrzbu a porozumiet jeho obsahu. S
pripadnymi otazkami sa pred dal§im postupom
obracajte na priameho nadriadeného alebo
spolo¢nost Simpson Technologies Corporation.

Ak je zariadenie vyrobené spolonostou Simpson Technologies
Corporation pouzivané a udrziavané spravnym spdsobom, bude
spolahlivo a bezpeéne sluzit po€as mnohych rokov. Riadte sa vSetkymi
odporu€anymi bezpecnostnymi pokynmi a pokynmi pre obsluhu a udrzbu.
Pouzitie neoriginalnych ¢&i neschvalenych suciastok na zariadeni
vyrobenom spolo¢nostou Simpson Technologies Corporation méze viest
ku vzniku nebezpeénych situacii. Zariadenie nikdy neupravujte bez toho,
aby ste sa vopred poradili so spolo¢nostou Simpson Technologies
Corporation.

Zariadenie NEPOUZIVAJTE na iné uéely, neZ na aké
Je uréené. Nespravne pouzitie méZze mat za nasledok
smrt’ alebo vazne zranenie.

Bezpeénostné symboly a stitky

Spolo€nost Simpson Technologies pouziva na kazdom laboratérnom
vybaveni S§titky len s bezpecnostnymi symbolmi podla noriem ANSI
7535.6 a ISO 3864-1-2.

Harmonizovany format podla normy ANSI Z535.6 je pouzivany ako
zavedeny format pre bezpecnostné Stitky, pretoze je Uplne v sulade s
platnymi normami ANSI Z535 a zaroven aj zacleriuje symboliku a Stitky s
upozornenim na zavaznost nebezpecenstva podfa normy ISO 3864-2. Z
tohto dévodu méze byt pouzivany na trhu USA i medzinarodnych trhoch.

2
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A Norican Technology

Bezpeénost’ 2

2.1.1 Symboly bezpeénostnych upozorneni

Toto je symbol bezpecnostného upozornenia. Sluzi na
upozornenie na potencialne nebezpecenstvo urazu. RIADTE
SA vSetkymi bezpecnostnymi pokynmi, ktoré st uvadzané za

tymto symbolom. Pokyny pomahaju predchadzat vzniku
Zranenia a smrti.

Poukazuje na bezprostredne hroziacu nebezpecnu
situaciu, ktora — ak sa jej nezabrani — bude mat za
nasledok vazne zranenie.

Symbol bezpecnostného varovania pouZity bez
signalneho slova upozorriujuceho na bezpecnostné
pokyny upozorfiuje na potencialne nebezpecnu
situaciu, ktora — ak sa jej nezabrani — by mohla alebo
mbéZe mat za nasledok smrt’ alebo drobné zranenie.

IDD

UPOZORNENIE UPOZORI\IIENIEIpouk:flz.UJ.e na |nformaf:|e suwsuicfe
s postupmi, ktoré nesuvisia so zranenim, ale mézu
viest’ ku vzniku Skody na majetku.

Tento symbol poukazuje na informacie, ktoré obsahuju dblezité pokyny
tykajuce sa pouzZivania zariadenia, alebo pokyny suvisiace s dalSim
postupom. Ignorovanie tychto informacii méze viest k poruche zariadenia.

man-stc-42105-V15-6-Slovak  Digitalny merac absolutnej priepustnosti
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2 Bezpecnost’ SIMPS“N

2.1.2 Stitky s bezpeénostnymi symbolmi

T ——— o

ZASIAHNUTIE A USMRTENIE ELEKTRICKYM PRUDOM
(STC é&. 217958)

Tento &titok sa nachadza na zadnej strane pristroja v blizkosti elektrickej
zasuvky.

Ked je odmontovany predny elektricky alebo akykolvek iny panel, privod
elektrickej energie a elektrické svorky nie si chranené. Pritomné
nebezpecné napatie mbéze spdsobit Graz elektrickym priadom alebo
popalenie, ktoré povedie k vaznemu zraneniu. Pred vykonavanim udrzby
sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

BRI s s e = o

ZASIAHNUTIE A USMRTENIE ELEKTRICKYM PRUDOM
(STC &. 214043)

Tento Stitok sa nachadza na prednej strane pristroja, vfavo pod
ovladacim panelom.

Ked je ovladaci panel odmontovany, elektrické svorky nie su chranené.
Pritomné nebezpeéné napatie mdze spbsobit Uraz elektrickym pradom
alebo popalenie, ktoré povedie k vaznemu zraneniu. Pred vykonavanim
udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznaéenie.

4  Digitdlny mera€ absolutnej priepustnosti man-stc-42105-V15-6-Slovak



Bezpeénost’ 2

VYBUCH, UVOLINENIE TLAKU
(STC &. 217945)

Tento Stitok sa nachadza na zadnej strane pristroja v blizkosti pripojeni
pneumatického potrubia.

Ked je zariadenie pod pneumatickym tlakom, pri odpojeni alebo prerezani
pneumatického potrubia sa uvolni tlak v potrubi. Vytlaceny vzduch s
pevnymi ¢asticami alebo bez pevnych &astic v prade vzduchu sa mdze
dostat do o€i a spbsobit podrazdenie alebo zranenie oka. Pred
vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

man-stc-42105-V15-6-Slovak  Digitalny merac absolutnej priepustnosti 5



2 Bezpecnost’

A Norican Technology

PRECITAJTE SI VSETKY POKYNY V NAVODE NA UDRZBU A
POROZUMEJTE ICH OBSAHU
(STC é&. 214042)

Tento Stitok sa nachadza na prednej strane pristroja, viavo pod
ovladacim panelom.

Kazda osoba si pred obsluhovanim &i vykonavanim udrzby alebo opravy
na zariadeni, ktoré navrhla alebo vyrobila spolo¢nost Simpson
Technologies Corporation, musi precitat cely navodu na obsluhu a
porozumiet jeho obsahu. VSetky ochranné a iné kryty musia byt
namontované a vSetky dvierka zatvorené este pred obsluhovanim
zariadenia. S pripadnymi otazkami sa pred dal§im postupom obracajte na
priameho nadriadeného alebo spoloénost Simpson Technologies
Corporation. Pred vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre
uzamknutie a oznaéenie.

6
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Bezpeénost’ 2

2.2

221

Postup systému uzamknutia a oznacéenia

UPOZORNENIE Pri vykonévav/'vi ak.éhokol’vejk druhu udrzby 'c"i
opravy — Cistenia, obhliadky, nastavenia.
mechanickej Ci elektrickej udrzby, sa zariadenie

musi nastavit' na stav bez mechanickej energie
(SBME).

Pred vykonavanim udrzby (beznej &i inej) alebo opravy zariadenia je nutné
zaviest’ a pouzivat bezpecnostny postup. Tento postup by mal zahffiat
odborné Skolenie personalu, ktory pracuje na vybaveni, oznaCenie a
nalepenie Stitkov na vSetky zariadenia, ktoré su vzajomne prepojené
mechanicky, elektricky, hydraulicky, pneumaticky, pakami, gravitacnou
silou, ¢i inym spbsobom a vypracovanie zoznamu zavedenych postupov
uzamknutia uvadzanych na kazdom kuse zariadenia.

,=Uzamknutie a oznaCenie“ znamena konkrétne zasady a postupy na
ochranu persondlu pred neplanovanym nabudenim strojového zariadenia
a vybavenia, €i uvolnenim nebezpecnej energie pri vykonavani servisu
alebo udrzby. Toto si z Casti vyzaduje, aby designovana osoba vypla a
odpojila strojové zariadenie €i vybavenie od zdrojov energie eSte pred
vykonavanim servisu ¢&i udrzby, a aby povereny pracovnik alebo
pracovnici zamkli, alebo oznaéili odpojovacie zariadenia s ciefom
predchadzat uvolheniu nebezpeénej energie, a urobili opatrenia na
overenie U¢inného odpojenia privodu energie.

Zamykacie a oznac¢ovacie pomébcky

Ked su zamykacie a oznaovacie pomdcky uchytené k odpojovaciemu
zariadeniu, pomahaju chranit personal pred nebezpefnhou energiou.
Zamykacia pomdcka poskytuje ochranu takym spésobom, Ze odpojovacie
zariadenie zadrziava v bezpec€nej polohe, a tak pomaha predchadzat
nabudeniu zariadenia Ci vybavenia. OznaCovacia pomécka sluzi na
oznaCenie odpojovacieho =zariadenia, ktoré predstavuje zdroj
potencialneho nebezpeclenstva. Informuje o tom, Ze odpojovacie
zariadenie a ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované az do
momentu, kedy bude oznaCovacia pomébcka odstranena.

man-stc-42105-V15-6-Slovak  Digitalny merac absolutnej priepustnosti 7



2 Bezpecnost’

222

Slovnik pouzitych pojmov

Poverena osoba — kazda osoba, ktoru vlastné oddelenie poverilo
vykonanim udrzby C&i servisu Casti alebo €asti vybavenia, strojného
zariadenia Ci systému. Tato osoba je spésobila vykonavat pracu na
zaklade absolvovania Skolenia o postupoch uzamknutia a oznacenia
vybavenia, strojného zariadenia alebo systému.

Uzamknutie — umiestnenie oznaCovacej pomdcky na odpojovacie
zariadenie v sllade so zavedenym postupom s cielom informovat, ze
odpojovacie zariadenie ani ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované
az do momentu, kedy bude oznacovacia pomécka odstranena.

Zamykacia pomocka — kazdé zariadenie, ktoré na principe aktivne,
napriklad zamok (bud s kliéom alebo kombinacny), pridrziava
odpojovacie zariadenie v bezpecénej polohe, a tak pomaha predchadzat
nabudeniu strojového zariadenia &i vybavenia. Riadne namontovana
zatvaracia priruba €i priskrutkovana nasuvacia zéslepka je povazovana za
vhodna zamykaciu pomdcku.

Oznaéenie — umiestnenie oznaCovacej pomdcky na odpojovacie
zariadenie v sulade so zavedenym postupom s cielom informovat, ze
odpojovacie zariadenie ani ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované
az do momentu, kedy bude oznaCovacia pomdcka odstranena.

Oznacdovacia pomodcka — kazda viditefna upozorfiujuca pomécka,
napriklad cedulka spolu s uchytenim, ktora sa pevne uchyti k
odpojovaciemu zariadeniu v sulade so zavedenym postupom. Cedulka
informuje o tom, Ze zariadenie alebo vybavenie, ku ktorému je uchytena,
nebude obsluhované az do momentu, kedy bude oznadovacia pomécka v
sulade s postupom na riadenie privodu energie odstranena.

Stav bez mechanickej energie — nastaveny je taky potencidl
mechanickej energie vSetkych &asti vybavenia alebo strojného zariadenia,
kedy rozpojenie potrubia, rur i hadic, alebo ovladanie ventilu, paky Ci
tlaCidla nepovedie k vytvoreniu pohybu, ktory by mohol spdsobit zranenie.

8 Digitalny merac absolutnej priepustnosti man-stc-42105-V15-6-Slovak



Struény opis a technické udaje 3

3.2

Struény opis a technické udaje

Aplikacia

Digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti (model 42105) je pristroj na
automatické meranie priepustnosti kontrolnych 50 mm x 50 mm
metrickych (2" x 2" pre systém AFS) vzoriek zlievarenského piesku. Po
rozSireni o Specialne prislusenstvo dokaze meraC priepustnosti merat’ aj
priepustnost surovych formovacich pieskov, formovacich pieskov so

Skrupinovou vrstvou a Zziaruvzdornych naterov pouzivanych v
zlievarenstve.

Opis
Digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti (model 42105) meria
priepustnost’ poréznych pieskovych mas v zhutnenom i sypkom stave.

Absolutne stanovenie priepustnosti sa robi meranim d&asu, ktory je
potrebny na prete€enie urcitého objemu vzduchu meranou vzorkou alebo
telesom pri kon$tantnom tlaku.

Priepustnost' sa vypocita podla nasledovného vzorca:

Vx H

Perm PxSxT

Legenda:
V = prefiltrovany objem (ml)

H = vySka meranej vzorky (cm)
P = tlak vzduchu (g/cm2)

S = plocha vzorky (cm2)

T = ¢as v minutach

Z rovnice vyplyva, Ze priepustnost’ je v €iselnom vyjadreni rovna objemu
vzduchu, ktory prejde skiumavkou s vySkou 1 cm a prierezom 1 cm2 za
jednu minatu pri stalom tlaku, ktory je rovny 1 g/cm2.

man-stc-42105-V15-6-Slovak  Digitalny merac absolutnej priepustnosti 9



3 Struény opis a technické udaje

Pri vypocte priepustnosti mas pieskovych foriem méa metrickd merana
valcovita vzorka vysku 5 cm a prierez 19,635 cm2. Aplikovany tlak je 10
g/cm2 a Cas je vyjadreny v sekundach. Ak skimavkou prechadza vzduch
s objemom 500 ml, vzorec pre priepustnost sa zjednodusi takto:

Perm,,., - _763.98
f

Kalibrovany objem vzduchu je signalizovany dvoma Strbinovymi znackami
na stopke. Ked prva znacka prejde presnym optickym ¢lankom, spusti sa
C¢as merania. Ked druha znacCka prejde presnym optickym &lankom, ¢as
merania sa zastavi. Presnost ¢asu stanoveného tymto spdsobom je
0,05 sekundy. Na zaklade tohto €asu mikroprocesor urobi potrebné
vypocty. Vysledna priepustnost sa potom zobrazi na trojmiestnom displeji.

Presnost hodnét vysSich nez 30 je 1,0 jednotka priepustnosti.
Rozpatie stupnice pristroja je 1 az 999 jednotiek priepustnosti.
Na zvySenie presnosti merania sa funkcia priepustnosti upravi takto:

—  kompenzovanim kolisania tlaku vzduchu, ked sa gazometricka
komora ponori do tesniacej kvapaliny,

— eliminovanim vlastného odporu pristroja pre pradenie vzduchu.

Pre vysoké hodnoty priepustnosti je posledna korekcia prili§ dblezita a
neméze byt ignorovana, a to ani v suvislosti s meraémi priepustnosti s
nizkym odporom vo vlastnom pneumatickom obvode.

Koneéna funkcia je:

776.07
t- (1o - 0.04)

Permpmenic) —

alebo
763.85
t- (ty - 0.04)

Permrs)

10 Digitalny mera€ absolutnej priepustnosti man-stc-42105-V15-6-Slovak



Struény opis a technické udaje 3

Technické Udaje | Digitalny mera€ absolutnej priepustnosti (42105)

Dizka 260 mm (10,25")

Sirka 325 mm (12,8")

Vyska 415 mm (16,3")

Hmotnost’ 15 kg (33 Ibs)

Napajanie 100 — 240 V~, 50/60 Hz, 1 A, uzemnené

Stlaceny vzduch | Filtrovany vzduch bez regulacie oleja, tlak 2,5 az
3,0 bar (35 az 45 psi). Regulator tlaku a filter su
sucastou pristroja.

kde:

t = €as (v sekundach), za ktory vzduch s objemom 500 ml pretecie
vzorkou.

t0 = €as (v sekundach), za ktory vzduch s objemom 500 ml pretecie
pristrojom bez vzorky.

0,04 = ¢as padu (v sekundach) bubna vo vakuu medzi hranicami merania.
Zobrazené hodnoty priepustnosti su uz upravené o tieto dva vplyvy.

Meral priepustnosti dokaze pracovat aj v ,reZime skumania“. V tomto
rezime mikroprocesor stanovuje a kompenzuje pasivny odpor v
pneumatickom obvode vytvarany inymi meracimi pristrojmi, napriklad:

— prislusenstvom na meranie priepustnosti vo formach (model
42105B),

— prisluSenstvom na meranie priepustnosti v zékladni (model
42105C).

Tato funkcia umozfuje stanovit priepustnost porézneho telesa
pripevneného k inému poréznemu telesu za predpokladu, ze je mozné
vopred zistit priepustnost jedného z tychto telies. Tyka sa to priepustnosti
nastreku naneseného na priepustny substrat, napriklad premyté jadro.
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3.3
3.4
341

Koneény vysledok sa zobrazi na displeji a nemusi sa pocitat.

Pristroj je plne automatizovany a su€astou systému je aj elektricky ventil,
ktory riadi prudenie stladéeného vzduchu, ktory vypifia, a teda zdviha
gazometricki komoru do urgitej vySky. Po zdvihnuti sa vstupny prad
zastavi a zaCne sa faza merania.

Technické udaje, rozmery a hmotnosti (priblizné)
PrisluSenstvo
PrisluSenstvo na meranie priepustnosti Skrupiny (model 42105A)

Toto prisluSenstvo slizi na meranie priepustnosti vzoriek Skrupinového
piesku. Vzorka piesku je vloZzena v kovovom drziaku pomocou pruzného
kruhu. Zostava je uchytena k digitalnemu meracu absolutnej priepustnosti
na ucely merania. Vzorky pouzivané na meranie priepustnosti Skrupiny su
vyrabané v duchadle na vyrobu meranych vzoriek (model 42109).

Technické Prislusenstvo na
Uudaje meranie priepustnosti
Skrupiny
‘ Priemer pribl. 60 mm (2,4")
’ Vyska pribl. 71 mm (2,8")
' Hmotnost pribl. 0,5 kg (1 Ibs)
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3.4.2

3.4.3

PrisluSenstvo na meranie priepustnosti formy (model 42105B)

Toto prisludenstvo sluZi na meranie priepustnosti kone€nej vyrobnej formy
alebo jadra. Jeden koniec prisluSenstva sa vsuUva do podstavca
digitalneho meraCa absolutnej priepustnosti a druhy sa pevne pritlaci k
meranej povrchovej ploche.

Technické Gdaje PrisluSenstvo na
meranie
priepustnosti formy

Maximalny priemer] pribl. 60 mm (2,4")
Celkova dizka pribl. 914 mm (36"
Hmotnost pribl. 0,3 kg (0,65 Ibs)

PrisluSenstvo na meranie priepustnosti zakladne (model 42105C)

Toto prisluSenstvo sluzi na meranie priepustnosti zakladne suchych
pieskov. Tvorené je kalibrovanym kovovym valcom, sitom a lisovacim
zavazim. Valec sa naplni sypkym pieskom a zavazie sa polozi na piesok.
Po naplnenom valci sa udiera, az kym sa sypky piesok Uplne neusadi a
nedosiahne maximalnu hustotu. ZavaZie a horna €ast valca sa odstrania
a prebyto€ny piesok sa zotrie. Ostavajuca zostava a vzorka piesku sa
vloZia do digitalneho mera€a absolutnej priepustnosti (model 42105) a
meranim sa zisti priepustnost’ zakladovych pieskov.

Technické Udaje PrisluSenstvo na
meranie
priepustnosti
zékladne
Priemer pribl. 64 mm (2,5")
Vyska pribl. 222 mm (8,75")
Hmotnost pribl. 1 kg (2,2 Ibs)
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A Norican Technology

3.4.4

3.4.5

Doplnkové prisluSenstvo na meranie priepustnosti (model 42105D)

Toto prislusenstvo slizi na meranie priepustnosti Ziaruvzdornych naterov
nanasanych na jadra a formy. Digitdlnym meraom absolutnej
priepustnosti (model 42105) sa najskér zisti priepustnost nenatretej
vzorky piesku. Potom sa nanesu natery, vysuSia sa a vzorka sa znova
zmeria. Mera¢ priepustnosti automaticky vypoc€ita rozdiel tychto dvoch
hodnét, t. j. priepustnost nateru. Hodnota sa potom zobrazi na displeji
meraca priepustnosti.

Technické Doplnkové
Udaje prisluSenstvo na
meranie priepustnosti
Priemer 90 mm (3,5")
Vyska 121 mm (4,75")
Hmotnost pribl. 1 kg (2,2 Ibs)

PrisluSenstvo na meranie ziaruvzdornych naterov (model 42105E)

Toto prisludenstvo k digitalnemu meracu absolutnej priepustnosti (model
42105) sluzi na stanovenie priepustnosti jadrovych alebo formovych
naterov nanasanych cez prilozené sita riadené hrdlo.

Technické Prislusenstvo na
Udaje meranie
m Ziaruvzdornych
naterov
Priemer pribl. 152 mm (6")
- Vyska pribl. 152 mm (6")
Hmotnost pribl. 2 kg (4,5 Ibs)
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4 Vybalenie a inStalacia

4.1 Vybalenie

UPOZORNENIE

Vase nové laboratérne vybavenie bolo pred
vyskladnenim podrobne skontrolované. Pocas
prepravy vSak méze dojst’ k poSkodeniu, a preto
sa odporuca, aby ste ho pri doruéeni
skontrolovali. O pripadnom  poSkodeni
informujte dopravcu i spoloénost Simpson
Technologies Corporation. Pred prevzatim
zasielky $kodu uvedte na potvrdeni o doruceni
uréenom pre odosielatela.

Digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti (model 42105) je dodavany v
celku a pouziva sa v stave, v akom bol dodany, t. j. nevyzaduje si ziadnu
dalSiu montaz & demontaz. Manipulacia s pristrojom si nevyzaduje Ziadne
zdvihacie pomdcky. Pristroj vazi 15 kg a fahko sa s nim manipuluje. Tento
krok si mdze vyzadovat dve osoby z dbvodu objemnych rozmerov
zariadenia a malej vOle v debne. Priblizné rozmery pristroja si 260 mm x
325 mm x 415 mm. Prepravna hmotnost pristroja (v debne) je 22 ks.

Vykladat a inStalovat toto vybavenie smu LEN riadne
A poverené osoby. Vzhladom na velké rozmery a malu volu
e} v prepravnej debne mézu byt na vybalenie tohto pristroja
potrebné dve osoby.

1. Pristroj opatrne vyberte z prepravnej debny a umiestnite na stabilnu

stolicu.

2. Po vybrati z debny odstrafite ochrannu féliu a vybalte priloZzené

prisluSenstvo.

3. Obalovy material ostava vlastnictvom zakaznika a méze sa pouZit pri
vrateni pristroja vyrobcovi v pripade, ak je potrebné vykonat opravu.

man-stc-42105-V15-6-Slovak
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4.2

4.3

Komponenty

Sucastou nového digitalneho meraca absolutnej priepustnosti su
nasledovné komponenty:

zakladna digitalneho merac¢a absolutnej priepustnosti,

e pneumaticky regulator s filtrom,

e pneumaticka hadica s dizkou pribl. 1 m (3"),

e pneumatickd pripojka na pripojenie pneumatickej hadice k vystupu
pneumatického regulatora a filtrom,

e sietova Snura.

Ak niektory z vy8Sie uvadzanych komponentov chyba, obratte sa na

najblizSie zastupenie spoloénosti Simpson Technologies.

Pristroj neskladujte v otvorenom priestore

UPOZORNENIE vystaveny atmosférickym podmienkam.
Neriadenie sa tymto pokynom ru$i moznost
uplatnit si reklamaciu v ramci zaruky.

Instalacia

Zodpovednost za inStalaciu pristroja nesie zakaznik vratane zaobstarania
a pripravy materialu, ktory je potrebny na tieto ucely.

V zaujme zachovania spravnej funkcie sa odporuca pristroj postavit na
pevnu plochu, na ktoru nie su prenasané prili§ silné vibracie.

Pristroj umiestnite na stabilna lavicu. Zariadenie musi byt nivelované. Na
nivelaciu pouZzite Styri nastavitelné gumoveé noZi¢ky v rohoch na spodnej
strane pristroja.

Meraé priepustnosti musi byt vyrovnany v

smere zlava doprava i spredu dozadu. V zaujme
zachovania spravnej funkcie meraca
priepustnosti je velmi déleZité, aby bol merac¢
umiestneny na pevhom pracovnom povrchu, na
ktory nie su prenasané vibracie.
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4.4

Obsluhu digitalneho meraca absolutnej priepustnosti bude obycajne
zabezpecovat jedna osoba. Pristroj sa pouziva v laboratériach na analyzu
Zlievarenského piesku. Zaroven musi byt umiesteny v ergonomicky
spravnej polohe, ktora pracovnikovi obsluhy umozni pohodine
manipulovat’ so vzorkou piesku i ovladacimi tlagidlami.

Z praktickych dbévodov sa na zadnej strane meraca priepustnosti
nachadza 1/8G (BSPP) zavitovy vypustaci otvor (pol. 6 na obr. 1), ktory
ulahéuje vypustanie komory na kvapalinu. Maly uzatvaraci ventil sa méze
zapojit v ¢o mozno najkratSej vzdialenosti od vypustacieho otvoru a od
uzatvaracieho ventila sa moze viest hadica do velkého vedra s objemom
najmenej 4 1. Roztok vody a glykolu likvidujte v sulade s platnymi
vnutrostatnymi a miestnymi predpismi.

Pripojenie elektrickej a pneumatickej energie
Elektrické poziadavky: 100 - 240 V, 50 - 60 Hz + zem (5 Q alebo menej).
Pripojte zariadenie k uzemnenej elektrickej zasuvke.

Pneumatické poziadavky: Stlaeny vzduch, ktory je filtrovany a
regulovany v rozmedzi 2,5 az 3,0 bar (35 psi az 45 psi).

Pred pripajanim vybavenia sa do vedenia privodu
vzduchu musi namontovat’ schvaleny pneumaticky
vzduchovy ventil s bezpeé¢nostnym zamkom. Ventil nie je
sucastou dodavky digitalneho meraCa absolitnej
priepustnosti a musi ho zabezpecit a namontovat
zéakaznik.

Skontrolujte, ¢i napétie uvadzané na typovom S§titku so
sériovym Ccislom je totoZné s napétim v elektrickej
zasuvke, ku ktorej bude zariadenie pripojené. Elektricka
zasuvka musi byt riadne uzemnena! Neriadenie sa
bezpecnostnymi postupmi mdzZze viest k vaznemu
Zraneniu.

>
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= Regulator tlaku s filtrom a pneumatick& hadica s dizkou potrebnou na

4.5

pripojenie digitalneho meraca absolutnej priepustnosti pristroja k
regulatoru s filtrom su su¢astou meraca.

UPOZORNENIE v vs.tlacenom' vzduc’hvu ?a nesmu v;v/fskytovat
necistoty ani vyzrdaZzana voda. Nedistoty a
vyzrazana voda poSkodia digitalny merac
absolutnej priepustnosti.

Pripojenie napajania a priprava pristroja

1. Na S&titku s technickymi udajmi na zadnej strane digitalneho meraca
absolutnej priepustnosti skontrolujte napatie. Sietovd $nuru, ktora
bola dodana spolu s digitdlnym meraCom absolutnej priepustnosti,
pripojte k elektrickej zasuvke na zadnej strane pristroja (pol. 3 na
obr. 1).

Na niektorych geografickych Uzemiach méze byt potrebné pouzit

Specialnu elektricki zastrCku, ktora nie je suCastou dodanej sietovej

Snury. V podobnych pripadoch Specialnu elektrickl zastréku zabezpedi

zakaznik.

2. Pred pripajanim sietovej Snury k elektrickej zasuvke skontrolujte, &i sa
v elektrickej zasuvke nachadza spravne napatie. Sietovu 3nuru
pripojte k riadne uzemnenej elektrickej zasuvke bez vypadkov a
kolisania napétia.

UPOZORNENIE Dérazng sa O’defUéa zap_ojit’ stal.)iliz,éto,r napétia
alebo sietovy filter medzi elektrickl zasuvku a
vstup digitalneho meraca absolutnej
priepustnosti. Toto zariadenie pomdze zaistit

spravnu funkciu digitalneho meraca absolutnej
priepustnosti.

3. Dodany pneumaticky regulator s filtrom zostavte podla pokynov
vyrobcu originalneho zariadenia, ktoré su prilozené k regulatoru s
filtrom.

4. Zmontovany pneumaticky regulétor s filtrom pripojte k privodu
stlaéeného vzduchu.
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5. Digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti pripojte k pneumatickému
regulatoru s filtrom pomocou pneumatickej vzduchovej hadice a
pripojeni dodanych spolu s pristrojom. Vzduchovi hadicu z vystupu
regulatora s filtrom pripojte k privodu vzduchu (pol. 5 na obr. 1) na
zadnej strane digitalneho meraa absolutnej priepustnosti.
Vzduchovu hadicu zaistite k privodu vzduchu dodanym konektorom,
ktory sa nachadza na privode vzduchu.

6. Pomocou dodaného regulatora vzduchu s filtrom nastavte tlak
vzduchu 2,5 bar (36 psi). Pre pokyny na regulaciu tlaku vzduchu
nahliadnite do priru¢ky vyrobcu k regulatoru s filtrom.

4.6 PInenie digitdlneho meraéa absolutnej priepustnosti kvapalinou

1. Gazometricky bubon (pol. 12 na obr. 3) opatrne zlozte z meraca
priepustnosti.

Postupujte opatrne, aby sa neohlo steblo
indikacie polohy (pol. 11 na obr. 3), alebo aby
steblo nezdvihlo &i nepresunulo bubon. Ohnutie
Ci zahnutie stebla méze naru$it snimaciu funkciu
stebla. Mimoriadne opatrne postupujte pri
pokladani gazometrického bubna nadol po
vybrati z meraca priepustnosti. Nikdy nedovolte,
aby nadmerny tlak ¢&i sila pésobila na steblo
indikacie polohy. Ak sa steblo ohne, meraé
priepustnosti nebude fungovat spravne.

UPOZORNENIE Dérazne s? odporuga pouZivat ne_mrzm{c:_.{
zmes, ktora poskytuje ochranu proti korézii

(moderné automobilové nemrznice zmesi).
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4.7

2. Potrubie zo vzduchovej komory uzavrite korkovou alebo podobnou
zatkou, aby do vzduchovej komory (pol. 14.2 na obr. 4) neprenikla
vlhkost.

3. Pripravte si zmes s objemom 2 850 ml tvorent z 10 % etylénglykolu a
z 90 % destilovanou vodou.

4. Nalejte zmes nemrznlcej zmesi a destilovanej vody do kvapalinovej
komory (obr. 4).

5. Ak zmes nedosiahne uroveii média, odmerajte dalSich 100 ml roztoku
90% destilovanej vody a 10% nemrznucej zmesi a pridajte roztok do
kvapalinovej komory podla rovnakého postupu (obrazok 4).

Zmena nastavenia hodin digitdlneho meraca absolltnej
priepustnosti

Digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti bol bezprostredne pred
vyskladnenim kalibrovany a bol na fom nastaveny Cas. Ak je merac
priepustnosti pouzivany v inom Casovom pasme, nez aké nastavil
vyrobca, hodiny sa mézu nastavit podla spravneho miestneho ¢asu.

1. Merac priepustnosti zapnite stlaenim vypina¢a (pol. 1 na obr. 1) do
polohy ,on“ (zap.).

2. Mera¢ priepustnosti spusti sekvenciu spustania a po uplynuti
niekolkych sekund sa obrazovka ustali.

3. V normalnom rezime ,Normal“ (pol. 9.1-3 na obr. 6) dvakrat stlacte
tlacidlo Enter H, az kym sa nezobrazi aktualny datum a ¢as a datum
poslednej kalibracie tak, ako to je vyobrazené a snimke ¢&. 1.
(Poznamka: Hodnoty uvadzané na snimke &. 1 mézu byt iné v
zavislosti od pouzitého pristroja.)
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> NORMAL
SAMPLE 1 O O O
068 [

PERMMETER
METRIC

MEASURE SYSTEM
AF.S.

ACTUAL DATE/TIME
03/26/2009 12:48
LAST CALIBRATION
03/26/2009 12:47

Snimka €. 1 Postup otvorenia obrazovky s aktualnym datumom a
¢asom a poslednou kalibraciou

4. Stlacajte tlacidlo so Sipkou doprava », az kym sa nepoddiarkne
Cislica, ktoru si zelate zmenit.

5. _Stléc“:anl'm tlacidla so Sipkou nadol ¥ alebo tlagidla so Sipkou nahor
A upravte hodnotu.

6. Ak je nutné zmenit len jednu dislicu, jedenkrat stlacte tlaidlo Enter

& \Verag priepustnosti sa vrati na obrazovku s normalnym reZzimom
(9.1-3 na obr. 6). V opacnom pripade sa vratte na krok ¢. 2.

7. Zariadenie je pripravené na spustenie.
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4.8 Emisie hluku Sirené vzduchom

V suvislosti s emisiami hluku Sirenymi vzduchom z digitalneho meraca
absolutnej priepustnosti sa zo zariadenia nesiri ziaden hluk z motora ani
inych ¢€asti s vynimkou cvaknutia ovladaného elektromagnetického
ventila. Ekvivalentna stala vazena hladina akustického tlaku A na
pracovisku vo svojej podstate neprekracuje hodnotu 70 dB(A).
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Navod na obsluhu

You

5.1 Prepinanie medzi roznymi rezimami obsluhy

Pre viac informacii o obsluhe a starostlivosti o analytické
vybavenie a prisluSenstvo Simpson navstivie kanal
spolo¢nosti Simpson Technologies na sluzbe YouTube a
prezrite si kniznicu naSich videi. Zaregistrujte sa na naSom
kanali pre odber informacii a najnovsich videach.

1. Presvedéte sa, ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

2. Zapnite mera¢ priepustnosti.

3. Predvolena obrazovka je povazovana za normalny rezim a je
vyobrazend na snimke €. 2. Nastaveny rezim urcite pohladom na
informaciu v Casti ,Mode of Perimeter” (rezim meraca priepustnosti)
(pol. 9.1-3 na obr. 6) na displeji.

4. Stlacenim jedného z tlacidiel M. A (pol. 9.4 a 9.5 na obr. 5) na
ovladacom paneli (pol. 9 na obr.2) sa prepina medzi rezimami
,Normal“ (normalny), ,Sample“ (vzorka) a ,Additional” (doplnkovy).
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5 Navod na obsluhu

> NORMAL
SAMPLE 1 0 O O

> SAMPLE
SAMPLE 6 2 O 8
208

ADDITIONAL
SAM PLE 6

Snimka ¢. 2 Prechadzanie obrazovkami rezimov ,,Normal“
(normalny), ,,Sample” (vzorka) a ,,Additional“ (doplnkovy)
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5.2 Zmena pozicie Udajov vzorky

Digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti umozriuje ulozit' Sest (6) nazvov
vzoriek (pol. 9.1-4 na obr. 6) a hodnbt pre vzorky €. 1 az 6. Uvadzané su
v podobe nazvu pozicie (pol. 9.1-4 na obr. 6) a hodnoty predchadzajicej
pozicie (pol. 9.1-5 na obr. 6).

POSTUP ZMENY NAZVU VZORKY:

1.

Presved&te sa, Ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

Zapnite merac priepustnosti.

Indikator vyberu zakrdzkovany na snimke €. 3 informuje o tom, &i je
zvoleny rezim meraCa priepustnosti, alebo nazov umiestnenia.
Stlacenim pravého tlacidla » (pol. 9.6 na obr. 5) na ovladacom
paneli sa prepina medzi tymito dvoma moznostami.

Ked vyberiete nazov umiestnenia (indikovany blikanim indikatora
vyberu), budete méct prepinat medzi nazvom vzorky a sdvisiacou
uloZzenou hodnotou.

Stlacenim jedného z tlacidiel ¥ 2 [A ha oviadacom paneli sa prepina
medzi réznymi nazvami pozicii.

Po vykonani cyklu meraca priepustnosti a zaznamenani priepustnosti
vzorky sa hodnota uloZi pod ndzvom pozicie uvddzanym na displeji.
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5.3

> NORMAL
SAMPLE 1 O O O
068 .

- L
NORMAL
{ >'SAMPLE 1 OO O
067 .

ml

— T =

NORMAL
{ >'SAMPLE 2 0 O 0
121 o

Snimka €. 3 Zmena nazvu pozicie (9.1-4) v rezime ,,Normal*
(normalny)

Priame meranie priepustnosti (normalny rezim)

Tato Cast sa tyka pouZivania nasledovného prisluSenstva:

kontrolnej vzorky surového piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x
2" pre systém AFS),

prislusenstva na meranie priepustnosti Skrupiny (model 42105A),

prislusenstva na meranie priepustnosti zakladne (model 42105C),

V tomto rezime digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti meria
priepustnost kontrolnych vzoriek piesku s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x
2" pre systém AFS) pripravenych v ubijacke piesku (model 42100) alebo
pneumatickom lise (model 42160), priepustnost Skrupin a priepustnost
zakladovych pieskov.

POSTUP PRIAMEHO MERANIA PRIEPUSTNOSTI V NORMALNOM
REZIME:
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1. Presvedlte sa, ze privody pneumatickej a elektrickej energie su

pripojené a spravne nastavené.

Zapnite meracC priepustnosti.

Presved&te sa, Ze meraC priepustnosti je nastaveny na pracovny
rezim ,Normal® (normalny) podla pokynov uvadzanych v ¢asti 5.1 a
snimky ¢. 4.

4. Valec s pripravenou vzorkou piesku polozte na podperu valca na
vzorku (pol. 8 na obr. 2) — zatlaenim valca nadol na gumovu podperu
vytvorte vzduchotesné spojenie medzi tymito dvoma komponentmi.
Stlaéte tlagidlo Start (spustit) # (pol. 9.2 na obr. 5).

Gazometricky bubon bude stupat az po pevne stanovenu vysku,
potom zaéne zostupovat a prepusti 500 ml vzduchu cez vzorku.

7. Po prepusteni vzduchu sa hodnota priepustnosti (pol. 9.1-1 na obr. 6)
zobrazi na displeji. Hodnota ostane zobrazena az do opatovného
stladenia tlagidla Start (spustit) #, alebo vypnutia vypinaga (pol. 1 na
obr. 1).

[l@ Hodnoty ulozené pod réznymi nazvami vzorky sa ulozia do pamate a v
pamati ostanu uloZzené aj po vypnuti pristroja.

8. Meranie je dokonlené. Vzorku mdze vybrat a podla postupu
uvadzané vysS8ie vykonat meranie daldej vzorky.

> NORMAL
SAMPLE 1 O O O
068 ()

NORMAL
> SAMPLE 6 2 O 8

Snimka ¢é. 4 Uvodné zobrazenie a hodnota po merani vzorky
piesku
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5.4 PrisluSenstvo na meranie priepustnosti Skrupiny

o S
C. stciastky 0042105A

5.4.1 Opis

Toto prisludenstvo k digitalnemu meracu absolltnej priepustnosti (model
42105) sluzi na stanovenie priepustnosti vo vzorkach foriem zo
Skrupinového piesku s poterom.

Vzorky pripravené pomocou duchadla na vyrobu meranych vzoriek (model
42109) maju rovnaky pomer vy8ky a priemeru ako vySka a prierez
kontrolnych vzoriek. Vd'aka tomu je mozné hodnoty porovnavat priamo.
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Postranné utesnenie vzorky sa dosahuje zatlaCenim vzorka zadrziavacie
kruh. Pristroj je dodavany spolu so zakladfiou, rozpera, vribkovany matice
a jednym vzorka zadrziavacie kruh (vyobrazeny je spolu s kontrolnou
vzorkou Skrupinového piesku).

Zostava 42105A
C. polozky Opis
1 Vribkovany matice
2 Rozpera
3 Vzorka zadrziavacie kruh
4 Zakladna
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5.4.2 Postup

1. Vzorku piesku pripravte pomocou duchadla na vyrobu meranych

vzoriek, alebo inym Standardnym spdsobom. Vzorka zadrziavacie
kruh tak, aby sa neposkodili hrany.

Vzorka piesku

@

Vzorka piesku viozena do vzorka zadrziavacie kruh

Vzorka zadrziavacie kruh umiestnite do prisluSenstva na meranie
priepustnosti Skrupiny a rozpera osadte na vzorka zadrziavacie
kruh. Zatiahnutim vrabkovany matice zostavu utesnite pred tnikom
vzduchu.

Vzorka zadrziavacie kruh viozeny Vzorka zadrziavacie kruh vlozeny
v prislusenstve spolu so vzorkou v prislusenstve spolu so vzorkou
piesku piesku arozpera
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PrisluSenstvo s namontovanou vrubkovany matice

3. Ked je digitalny mera¢ absolutnej priepustnosti pripraveny na
meranie, prislusenstvo na meranie priepustnosti Skrupiny postavte

na podperu vzorky a pristroj spustite podla pokynov uvadzanych v
Casti 5.3.

PrisluSenstvo namontované na podstavci merac€a priepustnosti
4.  Urobte tri merania a vypocitajte priemer.

5. Prislusenstvo na meranie priepustnosti Skrupiny vyberte z
digitalneho meraca absolutnej priepustnosti, povolte vribkovany
matice, vymente meranu vzorku a postup zopakujte.
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5.5

55.1

risluSenstvo na meranie priepustnosti formy

C. stciastky 0042105B
Opis
Toto prisluSenstvo, ak je pouzité spolu s digitalnym meracom absolutnej

priepustnosti (model 42105), sluzi na stanovenie priepustnosti foriem na
odlievacej linke.

Nachéadza sa na iom sonda na meranie povrchu formy. Gumenou hadicou
je spojena s dalSou hlavou, ktora sa pripaja k digitdalnemu meracu
absolutnej priepustnosti. Na tomto prislusenstve sa nachadza spojovacia
hadica merac&a priepustnosti, vyrobena z makkej gumy, a meracia sonda
s gumovym tesnenim. V zavislosti od podmienok merania sa méze pouzit
aj dlhSia trubica.

Vzduch pouZity na meranie je rozptyleny v tele formy neuréenym
spbsobom. Ak nie je mozné dosiahnut spravne hodnoty vSetkych
parametrov, ktoré maju vplyv na priepustnost, toto uréenie ma prakticky
vyznam z hladiska riadenia pérovitosti povrchovej kompaktnosti meranej
Casti formy.

V kazdom pripade musi byt pasivny odpor pristroja najskér ureny
nastavenim meraca priepustnosti v rezime ,Sample“ (vzorka) s meracou
sondou umiestnenou vo vzduchu. Pristroj sa potom nastavi na rezim
»2Additional Permeability“ (doplnkové meranie priepustnosti), sonda sa
pritlai k povrchu formy a stanovi sa kone¢na hodnota.
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5.5.2 Postup

Ak priepustnost porézneho telesa nie je mozné merat' priamo, je nutné do
okruhu filtrovaného vzduchu vlozit urcité zariadenie, ktoré vytvara
dodatoCny odpor. Tyka sa to pristroja na meranie priepustnosti (C.
suciastky 0042105B).

Postupuijte takto:

1.

Presved&te sa, Ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

Zapnite merac priepustnosti.

PresvedCte sa, ze meral priepustnosti je nastaveny na pracovny
rezim ,Sample“ (vzorka) podla pokynov uvadzanych v Casti 5.1 a
snimky €. 5.

Prislusenstvo na meranie priepustnosti formy (€. suciastky 0042105B)
postavte na podperu valca na vzorku (pol. 8 na obr. 2).

Jednou rukou utesnite sondu prisluSenstva na meranie priepustnosti
formy tak, ako to je vyobrazené na obr. 5.5.1.

Obr. 5.5.1 Utesnenie prisluSenstva na meranie priepustnosti
formy rukou
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6. PrisluSenstvo na meranie priepustnosti formy stale zakryvajte jednou
rukou a druhou rukou stlaéte tlacidlo Start (spustit) . #

7. Gazometricky bubon vystapi po vrchol tak, ako to je vyobrazené na
obr. 5.5.2. Ked gazometricky bubon vystipi na vrchol, IHNED zlozte
ruku zo sondy na prislusenstve na meranie priepustnosti a ¢akajte,
kym gazometricky bubon nedokonéi dalSie stupanie. Odpor vzduchu
v prisluSenstve na meranie priepustnosti formy sa ulozi v meradi
priepustnosti a ulozena hodnota ,0000“ sa zobrazi na displeji.

Obr. 5.5.2 Gazometricky bubon stapajuci na vrchol

8. Mera¢ priepustnosti prepnite na pracovny rezim ,Additional®
(doplnkovy) podla pokynov uvadzanych v €asti 5.1 a snimky ¢&. 5.

9. Sondu prilozte k ¢asti meranej formy alebo vzorky.
UPOZORNENIE Vyvijany tlak musi byt pqstacwvuc,/ na vytvoreq/e
vzduchotesnosti medzi pruznym gumovym
okrajom sondy a povrchom formy alebo vzorky

a zaroveri nesmie byt prilis vysoky, aby
neposkodil formu ¢i vzorku.
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10. Sondu podrzte priloZzenu k forme alebo vzorke a stlacte tlacidlo Start

(spustit) #,

Obr.
5.5.3 Vzorka a spust'anie meraca priepustnosti

11. Po prepusteni vzduchu sa hodnota priepustnosti (pol. 9.1-1 na
obr. 6) zobrazi na displeji. Hodnota ostane zobrazena az do

opatovného stlagenia tladidla Start (spustit) B8, alebo vypnutia
vypinaca (pol.1 na obr.1). Zobrazend hodnota je absoldtna
priepustnost vzorky spolu s vplyvmi ru$enia z drziaka.

n@ Hodnoty ulozené pod réznymi nazvami vzorky sa ulozia do pamate a v
pamati ostanu ulozené aj po vypnuti pristroja.

12. Meranie je dokoncené. Vzorku méze vybrat a podla postupu
uvadzané vyssie vykonat meranie dalSej vzorky.
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5.6 PrisluS§enstvo na meranie priepustnosti zakladne

C. stciastky 0042105C-M resp. 0042105C
5.6.1 Opis

Toto prisludenstvo k digitalnemu meracu absolutnej priepustnosti (model
42105) sltzi na meranie priepustnosti zakladne z poréznych pieskovych
mas v sypkom stave. Tvorené je dvojdielnym kovovym valcom, sitom
vloZzenym v kovovej zdkladni a kovovym zavazim.

ey a3 PRED POUZITIM: Toto prislusenstvo je

dodavané natreté tenkou vrstvou oleja na
ochranu proti korodovaniu. Olej odstrarite
pomocou alkoholu a prisluSenstvo nechajte
dbkladne ususit. Ak sa olej neodstrani, piesok
sa k nemu bude prilepovat.
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s

Zostava 42105C

C. polozky Opis
1 Horny valec
2 Dolny valec
3 Zakladna
4 Zavazie
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5.6.2 Postup

1. Prislusenstvo vyberte z podstavca valca (sucast pristroja na meranie
priepustnosti). Odnimatefny horny valec postavte na dolny valec.
Zostavu postavte na podnos na zachytenie vysypaného piesku.
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2. Horny valec pridrzte na vrchu zostavy valca a dolny valec naplrite
meranym pieskom do polovice horného valca.

3. Zavazie polozte na piesok. Horny valec podrzte na mieste a poklepte
po zostave valca, az kym sa zavazie Uplne neusadi (poklepavajte
priblizne jednu minutu).

ﬂ@ Ak sa zavazie riadne neusadi, namerané hodnoty budu prili§ réznorodé.
Odporuca sa po zostave valca poklepavat drevenou pali¢kou s rozmermi
priblizne 10 mm x 200 mm. Pali¢ka z tvrdého dreva ma idealnu hustotu na
dosiahnutie Ziadaného efektu.
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4. Pridrzte horny valec a opatrne zlozZte kovové zavazie.

4

5. Zlozte horny valec — prebyto¢ny piesok vysypte na podnos.

‘i
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6. Vrch spodného valca zotrite pomdckou s rovnou hranou.

B
<~y

7. Valec opatrne postavte na podstavec pristroja na meranie
priepustnosti zakladne.
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8. Postupujte podla pokynov pre priame meranie priepustnosti
(normalny rezim) uvadzanych v ¢asti 5.3.

9. Hodnotu na digitalnom displeji vynasobte Cislom 10. Vysledok je
konec¢na hodnota priepustnosti zakladového piesku.

n@’ Postup sa mdze pouzivat pre metrické valce i valce AFS.

5.7 Doplnkové prislusenstvo na meranie priepustnosti

C. stéiastky 0042105D

5.7.1 Opis

Toto prisludenstvo k digitalnemu meracu absolutnej priepustnosti (model
42105) sluzi na stanovanie priepustnosti Standardizovanych valcovitych
vzoriek pripravenych z metrickych jadrovych alebo volne vytvrdzovanych
pieskov s rozmermi 50 mm x 50 mm (2" x 2" pre systém AFS).
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5.7.2 Postup

1.

Jadrovu vzorku vloZte do zostavy drZiaka vzorky z horného konca
(kénicky otvor so skrutkami) smerom nadol.

Stla¢anim gumovej pumpicky nafiknite vnatorny gumovy rukav. Ked
sa vnitorny gumovy rukav utesni na vzorke piesku, zatvorte ventil na
vystupe gumovej pumpicky.

[[@ Nafukovaci vnutorny gumovy rukav po nafuknuti utesni bo¢ny valcovity
povrch jadrovej vzorky. Meraci vzduch v meradi priepustnosti bude pradit
vzorkou len zo spodnej do hornej rovnej plochy, rovhakym spésobom ako
pri pouziti kontrolnej vzorky vo valci na vzorku.

3.

10.

11.
12.

Doplnkové prislusenstvo na meranie priepustnosti (€. suciastky
0042105D) postavte na podperu valca na vzorku (pol. 8 na obr. 2).

PresvedCte sa, Ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

Zapnite merac€ priepustnosti.

Presved&te sa, Ze meraC priepustnosti je nastaveny na pracovny
rezim ,Sample (vzorka) podla pokynov uvadzanych v Casti 5.1 a
snimky &. 5.

Stlaéte tlagidlo Start (spustit)) #.

Gazometricky bubon bude stipat az po pevne stanovenu vysku,
potom zacne zostupovat a prepusti 500 ml vzduchu cez vzorku.

Po prepusteni vzduchu (po uplynuti priblizne 3 az 10 sekind) sa
hodnota priepustnosti (pol. 9.1-1 na obr. 6) zobrazi na displeji.
Hodnota ostane zobrazena az do opatovného stlaCenia tlacidla Start
(spustit) #, alebo vypnutia vypinaga (pol. 1 na obr. 1).

Mera¢ priepustnosti prepnite na pracovny rezim ,Additional”
(doplnkovy) podla pokynov uvadzanych v €asti 5.1 a snimky ¢&. 5.

Doplnkové prisluSenstvo na meranie priepustnosti zloZte z podstavca.

Jadrovu vzorku vyberte z doplnkového prisluSenstva na meranie
priepustnosti otvorenim ventila a vypustenim vzduchu z gumového
rukava.
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13. Jadrovl vzorku natrite podla bezného postupu natierania
pouzivaného zlievarfou.

14. Ked sa jadrova vzorka a nater vysuSia, postupujte podla krokov 1 az
3.

15. Stladte tlagidlo Start (spustit) .

16. Po prepusteni vzduchu (po uplynuti priblizne 3 az 10 sekind) sa
hodnota priepustnosti zobrazi na displeji. Hodnota ostane zobrazena
aZ do opatovného stlagenia tlagidla Start (spustit) #, alebo vypnutia
vypinata (pol. 1 na obr.1). Zobrazena hodnota je absolltna
priepustnost nateru bez vplyvov jadrovej vzorky.

Hodnoty ulozené pod réznymi nazvami vzorky sa ulozia do pamate a v
ngb pamati ostanu ulozené aj po vypnuti pristroja.

17. Meranie je dokonéené. Vzorku méze vybrat a podla postupu
uvadzané vys$Sie vykonat meranie dalSej vzorky.
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SAMPLE
SAMPLE 5 O 0 O
00.0 °

> SAMPLE

SAMPLE 1
212

wner (00.0
B

> ADDITIONAL
SAMPLE 1

212

Snimka €. 5 Poradie krokov obsluhy digitalneho merac¢a absolutnej
priepustnosti s prislusenstvom 42105D

5.8 PrisluSsenstvo na meranie ziaruvzdornych naterov

C. stciastky 0042105E
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5.8.1 Opis

Toto prisluSenstvo k digitalnemu meracu absolutnej priepustnosti (model
42105) sluzi na stanovenie priepustnosti jadrovych alebo formovych
naterov nanasanych cez priloZzené sita riadené hrdlo (na obrazku je

vyobrazené spolu s nahradnymi suciastkami).

Zostava 42105E
C. polozky Opis
1 Zvieraci kruzok
2 Strediaci krizok
3 Kovové sito
4 Zakladna
5 Gumové tesnenie
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5.8.2 Postup

1. Na ucely merania pouzite Cisté sito.

UPOZORNENIE

PriloZené sitd z nehrdzavejicej ocele mézu byt
pouzité opakovane. Musia sa vSak vycistit
Cistiacim pripravkom odporticanym vyrobcom
nateru a dbkladne vysusSit. Krizky sa pred
nanasSanim nateru musia vyrovnat. Pri
preprave, manipulacii ¢i beznym opotrebenim
sa mbzu ohnut a pred pouzitim sa musia
vyrovnat. Postupom ¢asu sa kvalita sit zhorSuje
a sita sa po ¢ase musia vymenit.

2. Jednu hranu kovového sita uchopte malymi klieStami a sito ponorte
do reprezentativnej vzorky meraného nateru.

3. Sito s povlakom zaveste a nechajte schnut po¢as doby stanovenej v
pokynoch vyrobcu nateru.

4. Ak je zvieraci kruzok naskrutkovany na zakladni prislusenstva na
meranie nateru, kruzkom otacajte proti smeru otacania hodinovych
ruCiCiek, az kym sa neuvolni.

5. Jedno (1) gumové tesnenie postavte na zakladfiu prisluSenstva na
meranie nateru tak, aby bol otvor v strede vyrovnany s otvorom v
prisluSenstve na meranie nateru.
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6. Sito s naterom umiestnite do stredu tesnenia.

7. Dalsie gumové tesnenie polozte do stredu sita a vyrovnajte s prvym
gumovym tesnenim.

8. Zvieraci kruZok priloZte cez gumové tesnenia a sito.

9. trediaci krizok podrzte na mieste jednou rukou a zvieracim kruzkom
otacajte v smere otacania hodinovych ruciCiek, az kym sa gumové
tesnenia nestlacia na site.
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UPOZORNENIE Zv:eraC{ krazok nezatghu;te prilis SIIno._
Tesnenia a vzorka s naterom by sa mohli
poskodit.

10. Prislusenstvo na meranie priepustnosti nateru opatrne postavte na

digitalny merac absolutnej priepustnosti.

11. Postupujte podfa pokynov pre priame meranie priepustnosti
(normalny rezim) uvadzanych v Casti 5.3.

12. Po dokondeni merania sa prislusenstvo na meranie priepustnosti
mébZe rozmontovat’ a sito vy istit’ a pripravit pre dalSie meranie.
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Udrzba a kalibracia

Pre viac informacii o obsluhe a starostlivosti o analytické
You vybavenie a prisluSenstvo Simpson navstivie kanal
spolo¢nosti Simpson Technologies na sluzbe YouTube a

prezrite si kniznicu naSich videi. Zaregistrujte sa na naSom
kandli pre odber informacii a najnovsich videach.

Aj napriek robustnej konstrukcii je merac priepustnosti presny mechanicky
pristroj, ktory si vyZzaduje nalezitu starostlivost.

Pred vykonavanim udrzby zatvorte vzduchovy ventil s
bezpeénostnym zamkom a sietovu Snuru vytiahnite z

elektrickej zasuvky v stene. Digitalny meraé absolltnej
priepustnosti sa musi nastavit' do stavu bez mechanickej
energie (SBME). Pred vykonavanim udrzby sa riadte
postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

Pred obsluhou zariadenia namontujte vSetky panely.
Pritomné nebezpecné napétie mbZe spbésobit Uraz
s elektrickym pridom alebo popalenie, ktoré povedie k
vaznemu zraneniu.
6.1 Tyzdenna udrzba
1. Skontrolujte hladinu kvapaliny a podla potreby dolejte kvapalny

roztok podfa pokynov uvadzanych v bode 6 v C&asti 4.6.Vy3Sia
hladina povedie k chybam merania.

Skontrolujte filter stlateného vzduchu a vypustite vyzraZzanu vodu.

3. Podfa pokynov uvadzanych v €asti 6.3 skontrolujte celkovy vykon na
kontrolnej vzorke na meranie priepustnosti (€. suciastky 0042132).

4. Skontrolujte a podla potreby nastavte tlak vzduchu v regulatore s
filtrom.

5. Meraci pristroj z vonkajSej strany vycistite od volného piesku a
necistot.
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6.2 Stvrtroéna udrzba (kazdé tri mesiace)

1. Gazometricky bubon (pol. 12 na obr. 3) uchopte v hornej Casti
(pozrite obr. 3) a opatrne zlozZte z pristroja.

Postupujte opatrne, aby sa neohlo steblo

indikacie polohy (pol. 11 na obr. 3), alebo aby
steblo nezadvihlo ¢ nepresunulo  bubon.
Ohnutie ¢&i zahnutie stebla mbéze narusit
snimaciu funkciu stebla. Mimoriadne opatrne
postupujte  pri  pokladani gazometrického
bubna nadol po vybrati z meraca priepustnosti.
Nikdy nedovolte, aby nadmerny tlak Ci sila
pbsobila na steblo indikacie polohy. Ak sa
steblo ohne, merac¢ priepustnosti nebude
fungovat’ spravne.

2. Tesniacu kvapalinu (zmes 10 % etylénglykolu a 90 % destilovanej
vody) vypustite a zlikvidujte (podla miestnych predpisov).

3. Ocelovou vinou s jemnostou 00 (velmi jemna) opatrne odstrante
vSetky Skvrny zo stredovej stopky gazometrického bubna.

4. Cistou a suchou handrickou opatrne vygistite stredné teflonové
loZiska.

5. Opatrne vycistite komoru na kvapalinu (obr. 4) — odstrarite vSetky
necistoty z bo&nych stien.

6. Tesniacu kvapalinu (nemrznica zmes 10 % etylénglykolu a 90 %
vody) vymerite podfa pokynov uvadzanych v €asti 4.6.

7. Vymeiite gazometricky bubon a overte, i steblo indikacie polohy
(pol. 11 na obr. 3) a gazometricky bubon (pol. 12) fahko a plynulo
zostupia nadol. Ak nezostlpia, pravdepodobne su ohnuté alebo
nespravne vyrovnané. V podobnych situaciach vam odporu¢ame, aby
ste pristroj zaslali do spolo¢nosti Simpson na opravu.
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6.3 Kalibrovanie

Na vykonanie pravidelnej kalibracie digitalneho merada absolitnej
priepustnosti zo strany pouzivatela je potrebna kalibracna suprava (model
42113), alebo kontrolnd vzorka na meranie priepustnosti (model 42132)
spolu s manometrom (model 42133). Ak nemate k dispozicii stipravu
alebo potrebné pomécky, pristroj pravidelne posielajte vyrobcovi, alebo si
objednajte technické sluzby.

l]@D Kompletnu kalibraciu je nutné vykonavat kazdych Sest mesiacov.
6.3.1 Pomobcky na kalibrovanie

1. Kontrolna vzorka na meranie priepustnosti (€. suCiastky 0042132)
Kontrolna vzorka na meranie priepustnosti slizi na overenie nastavenia a
kalibraciu digitalneho meraca absolutnej priepustnosti. Presnost meraca
priepustnosti je mozné overit v priebehu niekolkych sekund.

Technické Gdaje |Kontrolna vzorka na
meranie priepustnosti

Priemer pribl. 64 mm (2,5")
Vyska pribl. 121 mm (4,75")
Hmotnost pribl. 1,5 kg (3,3 Ibs)

2. Manometer (€. suciastky 0042133)

Manometer slizi na kalibraciu digitdlneho merada absolutnej
priepustnosti. Manometer je potrebny na presné overenie a nastavenie
hmotnosti bubna na meraci priepustnosti.

Technické Gdaje Kontrolna vzorka na
meranie priepustnosti
Dizka pribl. 419 mm (16,5")
Sirka pribl. 203 mm (8")
VySka pribl. 311 mm (12,25")
Hmotnost pribl. 10 kg (22 Ibs)

52 Digitalny merac absolutnej priepustnosti man-stc-42105-V15-6-Slovak



SIMPS“N Udrzba a kalibracia 6

6.3.2 Nivelacia

Pred vykonanim kalibracie sa mera¢ priepustnosti musi nivelovat’ podla
pokynov uvadzanych v Casti 4.3.

6.3.3 Hladina vody

Na overenie spravnej funkcie meraca priepustnosti je nutné skontrolovat
hladinu vody, &i je v sulade s pokynmi uvadzanymi v ¢asti 4.5.

6.3.4 Hermetickost’

Na tento ucel je potrebné pouzit’ kontrolnd vzorku na meranie priepustnosti

(model 42132) z kalibra¢nej supravy (model 42113).

1.

Kontrolnd vzorku na meranie priepustnosti (€. suciastky 0042132)
postavte na podperu valca na vzorku (pol. 8 na obr. 2).

Vzorku zhora uzavrite prilozenou gumovou zatkou. VSetky
komponenty musia byt na spojeni utesnené.

PresvedCte sa, Ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

Merac priepustnosti musi byt zapnuty a nastaveny na normalny rezim
podla pokynov uvadzanych v ¢asti 5.1.

Stlagte tlagidlo Start (spustit) #. Gazometricky bubon vystipi po
horny uvrat, kde by mal ostat a nemal by dalej stupat, ani klesat. Ak
po dosiahnuti najvy$Sieho bodu po uplynuti 10 sekand bubon
nezostupi, pristroj je spravne hermeticky utesneny.

Ak bubon za¢ne zostupovat, zo vzduchového okruhu unik& vzduch.
Zistite, kde vzduch unika a miesto Uniku utesnite. Ak sa vam miesto
uniku vzduchu nepodari néjst, obratte sa na najbliZSie zastupenie
spolo¢nosti Simpson.

man-stc-42105-V15-6-Slovak  Digitalny merac absolutnej priepustnosti 53



6 Udrzba a kalibracia SIMPS“N

6.3.5

=

Kontrolna vzorka na meranie priepustnosti

Na tento Ucel je potrebné pouzit kontrolnd vzorku na meranie priepustnosti
(model 42132) z kalibranej supravy (model 42113).

1. Kontrolnd vzorku na meranie priepustnosti (€. suciastky 0042132)
nasufite na podperu vzorky (pol. 8 na obr. 2).

2. Presved¢te sa, Ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

3. Merag priepustnosti musi byt zapnuty a nastaveny na normalny rezim
podla pokynov uvadzanych v ¢asti 5.1.

4. Skontrolujte hladinu kvapaliny — hladina kvapaliny ma vplyv na
hodnotu priepustnosti nameranu podfa pokynov uvadzanych v Casti
4.6.

5. Stladte tlagidlo Start (spustit) B,

6. Po dokoné&eni cyklu porovnajte hodnotu priepustnosti (pol. 9.1-1 na
obr. 6) zobrazenu na displeji (pol. 9.1 na obr. 5) meraca priepustnosti
s udajom vytlaenym na kontrolnej vzorke na meranie priepustnosti.

7. Kroky €. 4 a 5 zopakujte spolu trikrét.
8. Ziskané tri hodnoty spriemerujte.

9. Priemernu hodnotu vypocitani v kroku &. 8 porovnajte s Gdajom
vytlatenym na kontrolnej vzorke na meranie priepustnosti (model
42132). Priemerna hodnota sa od certifikovanej hodnoty kontrolnej
vzorky na meranie priepustnosti nesmie liSit o viac nez 5 %. Ak je
vypocitana hodnota mimo tejto tolerancie, prejdite na postup kontroly
tlaku filtrovania v €asti 6.3.6.

Kontrolna vzorka na meranie priepustnosti (model 42132) je kalibrovana
pre metrické hodnoty i hodnoty systému AFS. Z kontrolnej vzorky na
meranie priepustnosti prevezmite spravnu certifikovani hodnotu
priepustnosti. Ak je merac¢ priepustnosti nastaveny na systém AFS,
pouzite certifikovanu kalibraénu hodnotu pre systém AFS. Ak je merac
priepustnosti nastaveny na metricky systém, pouzite metricku
certifikovanu kalibracnu hodnotu.
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6.3.6 Kontroly tlaku filtrovania

n@ Na tento ucel je potrebné pouzit manometer (model 42133) z kalibra¢nej
sUpravy (model 42113).

1.

10.

11.

12.

13.

Zahnut( trubicu manometra (pol. 16 na obr. 7) postavte na rovnu
plochu.

Pripravte si roztok destilovanej vody so zopar kvapkami tekutého
mydla.

Obe vetvy zahnutej trubice manometra napliite po stredné znacky
nulovej hladiny.

Zatvaraci ventil (pol. 18 na obr. 7) zasunte do valca na vzorku.

Dyzu gumovej hadice na zatvaracom ventile zasurite do jedného
konca gumovej hadice (pol. 17 na obr. 7).

Druhy koniec gumovej hadice zasunte do dyzy gumovej hadice na
zahnutej trubici manometra.

Zostava nesmie prepustat.
Valec na vzorku nasurite na podperu vzorky (pol. 8 na obr. 2).

PresvedCte sa, Ze privody pneumatickej a elektrickej energie su
pripojené a spravne nastavené.

Merac priepustnosti musi byt zapnuty a nastaveny na normalny rezim
podla pokynov uvadzanych v ¢asti 5.

Stlagte tlagidlo Start (spustit) #. Gazometricky bubon (pol. 12 na
obr. 3) vystupi po horny uvrat, kde by mal ostat a nemal by dalej
stupat, ani klesat.

Pomaly otvorte regulacny ventil (pol 18.1 na obr. 9) na zatvaracom
ventile (pol. 18 na obr. 7), aby gazometricky bubon pomaly zostapil.

Na digitdlnom displeji (obr. 6) hned pod slovami ,Mode of Permmeter*
(rezim meraca priepustnosti) (pol. 9.1-3) sa poCas zostupu
gazometrického bubna zobrazi najskor jedna, potom dve a nakoniec
tri bodky. Ked’ sa zobrazia dve bodky, zatvorte regulaény ventil na
zatvaracom ventile.
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14,

15.

16.

17.

Odcitajte hodnotu na zahnutej trubici manometra (obr. 8). Hladina
meniskusu kvapaliny sa musi nachadzat na lavej dolnej znacke
hladiny a na pravej hornej znacke, ¢o zodpoveda tlaku 100 mm
vodného stipca (10 g/cm2). S tymto nastavenim je kalibracia
kontrolného tlaku filtrovania dokonéena. V opaénom pripade
prejdite na dalsi krok.

Ak je tlak vacsi alebo mensi v porovnani s nastavenou hodnotou,
upravte ho — odstrante viecko na zdierke kalibraéného zavazia
(pol. 10.1 na obr. 10).

Ak sa hladina meniskusu kvapaliny nachadza pod lavou znackou,
odoberte zopar olovenych gul6Cok a zatvorte zdierku kalibracného
zavazia.

ALEBO

Ak sa hladina meniskusu kvapaliny nachadza nad lavou znackou

hladiny, pridajte zopar olovenych guléCok a zatvorte zdierku
kalibraCného zavazia.

Vratte sa na krok ¢.9 a postup opakujte, az kym sa kalibracia
kontrolného tlaku filtrovania nedokondi.
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A Norican Technology

7 Dispozicia pristroja

2 3

Obr. 1 Zadny pohlad na mera¢ priepustnosti

Polozka Opis
1 Vypinac
2 Drziak poistky
3 Zasuvka sietovej Snury
4 Z4suvka RS232
5 Vstup stlateného vzduchu
6 Zéavitovy vypustaci otvor
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A Norican Technology

10

7

Obr. 2 Celny pohlad na meraé priepustnosti

Polozka

Opis

7

Nivelaéné nozicky (4 ks)

8

Podpera valca na vzorku

9

Ovladaci panel

10

Gazometricky bubon horny
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A Norican Technology

12 11

Obr. 3 Vybratie gazometrického bubna z meraéa priepustnosti

Polozka Opis
11 Steblo indik&cie polohy
12 Gazometricky bubon
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A Norican Technology

Obr. 4 Pohlfad na horna ¢ast merac¢a priepustnosti s
odmontovanym gazometrickym bubnom. Merac
priepustnosti je naplneny roztokom s objemom priblizne
2850 ml, tvorenym z 90 % destilovanou vodou a z 10 %
etylénglykolom.

Polozka Opis
13 Snimace indikatora stavu vodnej
hladiny
14.1 Teflénové lozisko
14.2 Potrubie vzduchovej komory
15 Hladina vodného roztoku
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A Norican Technology

9.

0.6

0.5 94

Obr. 5 Vyobrazenie (9) ovladacieho panela meraca
priepustnosti

Polozka Opis
9.1 Digitalny displej
9.2 Tlacidlo Start (spustit)
9.3 Tlacidlo Enter
9.4 Tlacidlo so Sipkou nahor
9.5 Tlacidlo so Sipkou nadol
9.6 Tlacidlo so Sipkou doprava
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9.1-2

"
.15 — JOMORMAD)
9.1-5

9.1-1

00.

Obr. 6 Pohlad zblizka na digitalny displej (9.1) meraca priepustnosti

Polozka

Opis

9.1-1

Hodnota priepustnosti

9.1-2

Indikator vyberu

9.1-3

Rezim meraca priepustnosti

9.14

Nazov pozicie

9.1-5

Hodnota predchadzajlcej

pozicie
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17 16

18

Obr. 7 Nezmontované komponenty zostavy manometra (€. suciastky

0042133)
Polozka Opis
16 Zahnuta trubica manometra
17 Gumova hadica
18 Zatvaraci ventil
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Norican Technology

16.1

e ¥

16.2

16.3

16.4

Obr. 8 Zahnuta trubica (16) zostavy manometra

Polozka Opis
16.1 Dyza gumovej hadice (1)
16.2 Uroveh hornej hladiny
16.3 Uroveh nulovej hladiny
16.4 Uroven dolnej hladiny
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18.1

Obr. 9 Zatvaraci ventil (18) zostavy manometra

Polozka Opis
18.1 Regulaény ventil
18.2 Dyza gumovej hadice (2)

10.1

Obr. 10 Horny gazometricky bubon (10) so zdierkou kalibraéného
zavazia (10.1)
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8.2

Zoznam suciastok, objednanie, vratenie
Zoznam nahradnych suciastok

Spoloénost Simpson si udrziava velké zasoby bezne pouzivanych
nahradnych suciastok pre vSetky predavané analytické vyrobky
spolo¢nosti Simpson. V tabulke nizSie su uvadzané ¢isla suciastok pre
bezné nahradné suciastky pre tento pristroj. Nahradné suciastky si
objednavajte v spolognosti Simpson Technologies. Pri objednavani
uvadzaijte Cislo sudiastky a opis.

C. sugiastky Opis
0046034 Gumovy podstavec
0045802 Gumova nozictka

Nahradné elektronicka suprava pre digitalny

214200 . o .
merac¢ absolitnej priepustnosti

Objednavanie nahradnych suciastok

Vyber dodavatela nahradnych suciastok pre vase analytické vybavenie
Simpson je rovnako délezity ako vyber samotnej znacky vybavenia, ktoré
pouzivate. Nahradné suciastky pre analytické vybavenie Simpson si
VZDY objednéavajte priamo v spolognosti Simpson Technologies. Pre
vyhladanie najbliz8ej pobolky spolo¢nosti Simpson navstivte stranku
.,contact* (kontaktné ddaje) na naSej webovej lokalite
WWW.Simpsongroup.com.

Ked kontaktujete nase obchodné oddelenie ohfadne cenovej ponuky pre
nahradné suciastky &i sluzby, vzdy uvadzajte sériové Cislo vybavenia, opis
suciastky a Cislo suciastky. Pracovnik predaja spolo€nosti Simpson
Technologies vam poskytne cenovu ponuku pre polozky spolu s platnymi
cenami a dodacimi lehotami. Pri objednavani vzdy uvadzajte Cislo cenovej
ponuky z objednévky.

Sluzby kalibracie a opravy si objednavajte na oddeleni sluzieb
zakaznikom na adrese service@simpsongroup.com.
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8.3 Pravidl& pre vréatenie tovaru

Spolo€nost Simpson Technologies Corporation vynakladda maximalne
usilie pri poskytovani podpory po predaji. S cielom zaistit najpraktickejSiu
moznu flexibilitu pri poskytovani sluzieb sa na vratanie tovaru vztahuju
nizSie uvadzané podmienky. Postupovanie podla tychto pokynov
garantuje najrychlejSie a najefektivnejsie poskytnutie sluzieb.

VRATIT TOVAR BUDE UMOZNENE V NASLEDOVNYCH PRIPADOCH:

Ak si zakaznik omylom objednal nespravny vyrobok (vratenie je
spojené s poplatkom).

Zékaznikovi boli zaslané nespravne alebo chybné vyrobky.

Vyrobky su vracané na ucely opravy alebo vylep$enia, ktoré vykona
vyrobca.

Vyrobky boli objednané spravne, no zakaznik ich nechce, alebo su
nevhodné (vratenie je spojené s poplatkom).

K materialu, ktory je posielany do spolo¢nosti Simpson Technologies
Corporation na vykonanie skus$ok, musi byt prilozena karta s
bezpecnostnymi udajmi (Safety Data Sheet, SDS). Spolo¢nost
Simpson  Technologies  Corporation =~ NEPOVOL|  zaslanie
nebezpeénych latok.
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POSTUP VRATENIA:

Pred vratenim tovaru je zakaznik povinny ziskat’ ¢islo povolenia
na vratenie materialu (€. Return Material Authorization alebo &.
RMA) od spolo¢nosti Simpson Technologies.

C. RMA vam poskytne oddelenie sluzieb zakaznikom telefonicky,
faxom alebo e-mailom na adrese service@simpsongroup.com. Vracany
material musi byt identifikovany a dévod vratenia jasne uvedeny. Po
schvaleni vratanie tovaru spolocnost Simpson Technologies
zékaznikovi vystavi formular RMA, ktory je potrebné prilozit k
zasielke, spolu s pokynmi ohladne toho kam a ako tovar zaslat.

Kazdy vracany tovar musi byt zasielany s PREDPLATENYM
prepravnym, pokial pri prideleni ¢. RMA nebolo dohodnuté nie€o iné.
Ak bolo vopred stanovené, Ze vracany tovar bude zaslany NA
NAKLADY PRIJEMCU, spoloénost Simpson Technologies uréi
Ziadanu trasu.

Kazdy vrateny tovar podlieha kontrole pri doru¢eni do spoloCnosti
Simpson Technologies.

Material, ktory bol vrateny bez €. RMA, méze byt zamietnuty a vrateny
zakaznikovi na jeho naklady.
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9 Vyradenie z prevadzky

Pred vykonavanim akychkolvek prac si precitajte
A bezpecénostné postupy v kapitole 2 a kazZdy zdroj
femm—> napdjania hlavného zariadenia a pridavnych zariadeni
uzamknite a oznacte!

Neriadenie sa bezpecnostnymi postupmi mézZe viest k
vaznemu zraneniu.

Vyradenie digitalneho meraca absolutnej priepustnosti a pridavnych
zariadeni zverte do ruk kvalifikovanych oséb a pri vyradovani postupujte
v sulade s bezpe&nostnymi postupmi, platnymi miestnymi nariadeniami a
pravnymi predpismi.

Elektrické napajanie: Odpojte zdroj elektrickej energie a overte, &i v
Ziadnom z vyradovanych komponentov nie je pritomna energia.

Privod vzduchu: Pred odmontovanim uzavrite kazdé vzduchové potrubie
privodu vzduchu do pneumatickych komponentov a vypustite vzduch zo
vzduchovych vedeni zapojenych dalej v systéme.

LIKVIDACIA ODPADU

Strojné zariadenie a ovladace su vyrobené z tychto materialov:

e Zelezo,
e hlinik,
e med,

e plasty.

e Elektronické suciastky a dosky ploSnych spojov

Sudiastky likvidujte v sulade s platnymi predpismi.
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