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1.1

1.2

Uvod
Gratulujeme vam k zakupeniu vysoko spolahlivého pristroja na meranie
piesku, za ktorym stoja profesionalna technicka podpora a roky

skusenosti  spoloénosti  Simpson  Technologies Corporation s
osved€enymi technoldgiami na meranie piesku.

Toto laboratérne vybavenie bolo vyrobené z kvalitnych materialov a je
vysledkom Spic¢kového spracovania. Pristroj na meranie pevnosti vihkej
vrstvy v tahu pouzivajte len v dokonalom stave, na ucel, na ktory je
uréeny, a s prihliadnutim na mozné rizika. Riadte sa bezpeénostnymi
pokynmi uvadzanymi v 2. kapitole a pracovnymi pokynmi v 5. kapitole.

Vyuzitie a ucel pouzitia
Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu, model 42112, meria

pevnost v tahu v zéne vyzrazania, ktora vznika v kazdej forme s ilovym
spojivom pocas liatia a po poliati.

Organizacné opatrenia

Navod na obsluhu musi byt po ruke na mieste pouzivania. Okrem
navodu na obsluhu musi personal obsluhy poznat vSeobecné pravne
predpisy a iné zavazné pravidla prevencie nehdd a ochrany Zivotného
prostredia a riadit sa nimi!

Persondl povereny pouzZivanim tohto pristroja si pred zalatim prace
musi naStudovat tento navod na obsluhu, najma kapitolu s nazvom
Bezpecnost, a dokonale porozumiet’ obsahu.

Na konS&trukcii pristroja nesmu byt bez predchadzajuceho suhlasu
dodavatela vykonané Ziadne upravy, vylepSenia ani zmeny, ktoré by mali
vplyv na bezpecnost! Nahradné suciastky musia mat rovnaké technické
parametre aké predpisuje vyrobca. Tato podmienka je splnena vzdy, ked
su pouzité originalne nahradné suciastky.

man-STC-42112-V17-3 Slovak Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu 1
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2.1

Bezpeénost’

Pred obsluhovanim ¢&i vykonavanim
(V[ Lo yde):{."/5,"//38 udrzby alebo opravy na zariadeni,
ktoré navrhla alebo vyrobila spolo¢nost’
Simpson Technologies Corporation, si
kazdy pracovnik musi precitat cely
ndvod na obsluhu a uddrzbu a
porozumiet jeho obsahu. S pripadnymi
otazkami sa pred dalSim postupom
obracajte na priameho nadriadeného
alebo spolo¢nost Simpson
Technologies Corporation.

Ak je zariadenie vyrobené spolo€nostou Simpson Technologies
Corporation pouzivané a udrziavané spravnym spdsobom, bude
spolahlivo a bezpeéne sluzit po€as mnohych rokov. Riadte sa vSetkymi
odporu€anymi bezpe&nostnymi pokynmi a pokynmi pre obsluhu a
udrzbu. Pouzitie neoriginalnych ¢&i neschvalenych suciastok na zariadeni
vyrobenom spolo¢nostou Simpson Technologies Corporation méze viest
ku vzniku nebezpeénych situacii. Zariadenie nikdy neupravujte bez toho,
aby ste sa vopred poradili so spolo¢nostou Simpson Technologies
Corporation.

Zariadenie NEPOUZIVAJTE na iné ucely, ne? na aké je
ur¢ené. Nespravne pouZitie méZze mat za nasledok smrt
alebo vazne zranenie.

Bezpeénostné symboly a Stitky

Spolo€nost Simpson Technologies pouziva na kazdom laboratérnom
vybaveni §titky len s bezpe&nostnymi symbolmi podla noriem ANSI
Z535.6 a ISO 3864-1-2. Pre informacie o umiestneni bezpe&nostnych
Stitkov na zariadeni nahliadnite do vykresu s umiestnenim typového
Stitka a nalepiek v 10. kapitole.

Harmonizovany format podla normy ANSI Z535.6 je pouzivany ako
zavedeny format pre bezpeénostné Stitky, pretoZe je Uplne v sulade s
platnymi normami ANSI Z535 a zaroven aj zacleriuje symboliku a Stitky s
upozornenim na zavaznost nebezpecenstva podla normy ISO 3864-2. Z
tohto dévodu méze byt pouzivany na trhu USA i medzinarodnych trhoch.

Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu man-STC-42112-V17-3 Slovak
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211 Symboly bezpeénostnych upozorneni

upozornenie na potencialne nebezpecenstvo trazu. RIADTE
SA vsetkymi bezpecénostnymi pokynmi, ktoré su uvadzané
za tymto symbolom. Pokyny pomahaju predchadzat’ vzniku
Zranenia a smrti.

NEBEZPECENSTVO! Poukazuje na
bezprostredne hroziacu nebezpecént  situaciu,

A ktorda — ak sa jej nezabrani — bude mat za

: Toto je symbol bezpecnostného upozornenia. Sluzi na

nasledok vazne zranenie.

Symbol bezpecénostného varovania pouZity bez
signalneho slova upozorriujuceho na
bezpecénostné pokyny upozorriuje na potencialne
nebezpecnu situaciu, ktora — ak sa jej nezabrani —
by mohla alebo méZze mat’ za nasledok smrt’ alebo
drobné zranenie.

UPOZORNENIE poukazuje na

(V) doy4e) {,"/5,'//F informéacie stvisiace s postupmi, ktoré
nesuvisia so zranenim, ale mézu viest
ku vzniku Skody na majetku.

l]gp Tento symbol poukazuje na informacie, ktoré obsahuju délezité pokyny
tykajuce sa pouzivania zariadenia, alebo pokyny slvisiace s dalSim
postupom. Ignorovanie tychto informacii méze viest k poruche
zariadenia.
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2.1.2 Stitky s bezpeénostnymi symbolmi

RIZIKO POPALENIA — HORUCA PLOCHA
(STC é&. 205307)

Tento Stitok sa nachadza na prednom paneli nad ohrevnou platnic¢kou.

Ked je meraci pristroj zapnuty, ohrevna platni¢ka (pol. 1 na obr. 2) je
extrémne horlca a moéze spdsobit vazne popalenie Casti tela. Kryt
otvoru na uvolfiovanie tepla (pol. 12 na obr. 2) sa tiez mbze zohriat’ a
sposobit mierne popaélenie ¢asti tela. Pred vykonavanim udrzby sa
riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

ETBUT e s e B M

ZASIAHNUTIE A USMRTENIE ELEKTRICKYM PRUDOM
(STC &. 217958)

Tento Stitok sa nachadza na zadnej strane meracieho pristroja nad
elektrickou zasuvkou.

Ked je zadny panel odmontovany, elektrické svorky su nechranené.
Pritomné nebezpecné napatie mbéze spbsobit’ Uraz elektrickym pradom
alebo popalenie, ktoré povedie k vaznemu zraneniu. Pred vykonavanim
udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznaéenie.

Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu man-STC-42112-V17-3 Slovak
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ZASIAHNUTIE A USMRTENIE ELEKTRICKYM PRUDOM
(STC &. 214043)

Tento Stitok sa nachadza na prednom paneli pod ovladacim panelom a v
pravom dolnom rohu panela.

Ked je odmontovany predny panel alebo obojstranné panely, elektrické
svorky sU nechrdnené. Pritomné nebezpecné napatie mdze spbsobit
Uraz elektrickym pradom alebo popélenie, ktoré povedie k vaznemu
zraneniu. Pred vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie
a oznacenie.

lmmm mEmEeioe mer

VYBUCH, UVOLNENIE TLAKU
(STC &. 217945)

Tento Stitok sa nachadza na zadnom paneli zariadenia vedla pripojenia
pneumatického potrubia.

Ked je =zariadenie pod pneumatickym tlakom, pri odpojeni alebo
prerezani pneumatického potrubia sa uvolni tlak v potrubi. Vytlageny
vzduch s pevnymi €asticami alebo bez pevnych astic v prude vzduchu
sa moze dostat do oci a spbsobit podrazdenie alebo zranenie oka. Pred
vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

man-STC-42112-V17-3 Slovak Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu 5
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NOSTE RUKAVICE, CHRANTE SA PRED POPALENIM
(STC &. 217975)

Tento Stitok sa nachadza na prednom paneli pod stol¢ekom na vzorku.

Ked vykonavate meranie s pristrojom na meranie pevnosti vihkej vrstvy v
tahu, vzdy noste ochranné rukavice. Ohrevna platnicka a valec na
vzorku na pristroji su velmi horice a mézu popalit’ ruku a iné Casti tela.
Pred vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a
oznacenie.

PRECITAJTE SI VSETKY POKYNY V NAVODE NA UDRZBU A
POROZUMEJTE ICH OBSAHU
(STC é&. 214042)

Tento Stitok sa nachadza na prednom paneli pod elektronickym
ovladacim panelom.

Kazda osoba si pred obsluhovanim ¢&i vykonavanim udrzby alebo opravy
na zariadeni, ktoré navrhla alebo vyrobila spolo€nost Simpson
Technologies Corporation, musi precitat cely navodu na obsluhu a
porozumiet jeho obsahu. VSetky ochranné kryty musia byt namontované
a vSetky dvierka a panely zatvorené este pred obsluhovanim zariadenia.
S pripadnymi otazkami sa pred dalSim postupom obracajte na priameho
nadriadeného alebo spolo¢nost Simpson Technologies Corporation.
Pred vykonavanim udrzby sa riadte postupmi pre uzamknutie a
oznacenie.

6 Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu man-STC-42112-V17-3 Slovak
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2.2

2.21

Postupy systému uzamknutia a oznacenia

Pri vykonévani akéhokolvek druhu
(Vo 4o) )/ drsby & opravy — cistenia, obhliadky,
nastavenia. mechanickej Ci elektrickej
udrzby, sa zariadenie musi nastavit’ na

stav.  bez mechanickej energie
(SBME).

Pred vykonavanim udrzby (beznej &i inej) alebo opravy zariadenia je
nutné zaviest a pouzivat bezpecnostny postup. Tento postup by mal
zahfhat odborné Skolenie personalu, oznacenie a nalepenie Stitkov na
v8etky zariadenia, ktoré su vzajomne prepojené mechanicky, elektricky,
hydraulicky, pneumaticky, pakami, gravitacnou silou &i inym spdsobom.

,Uzamknutie a oznacenie znamena konkrétne zasady a postupy na
ochranu personalu pred neplanovanym nabudenim strojového
zariadenia a vybavenia, & uvolnenim nebezpeénej energie pri
vykonavani servisu alebo udrzby. Toto si z casti vyzaduje, aby
designovana osoba vypla a odpojila strojové zariadenie ¢&i vybavenie od
zdrojov energie eSte pred vykonavanim servisu &i udrzby, a aby
povereny pracovnik alebo pracovnici zamkli, alebo oznacili odpojovacie
zariadenia s cielom predchadzat uvolneniu nebezpeCnej energie, a
urobili opatrenia na overenie uginného odpojenia privodu energie.

Zamykacie a oznac¢ovacie pomocky

Ked su zamykacie a oznacovacie pomdcky uchytené k odpojovaciemu
zariadeniu, pomahaju chranit personal pred nebezpefnou energiou.
Zamykacia pomdcka poskytuje ochranu takym spbsobom, Ze
odpojovacie zariadenie zadrziava v bezpec¢nej polohe, a tak pomaha
predchadzat’ nabudeniu zariadenia €i vybavenia. Oznacovacia pomdcka
slizi na oznacenie odpojovacieho zariadenia, ktoré predstavuje zdroj
potencialneho nebezpecenstva. Informuje o tom, Ze odpojovacie
zariadenie a ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované az do
momentu, kedy bude oznadovacia pomécka odstranena.

man-STC-42112-V17-3 Slovak Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu 7
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2.2.2

Slovnik pouzitych pojmov:

Poverena osoba — kazda osoba, ktoru vlastné oddelenie poverilo
vykonanim udrzby C&i servisu Casti alebo €asti vybavenia, strojného
zariadenia Ci systému, a ktora je spbsobila vykonavat pracu na zaklade
absolvovania Skolenia o postupoch uzamknutia a oznacenia vybavenia,
strojného zariadenia alebo systému.

Uzamknutie — umiestnenie zamykacej pomdcky na odpojovacie
zariadenie v sulade so zavedenym postupom s ciefom zaistit, ze
odpojovacie zariadenie ani ovladané =zariadenia nemdézu byt
obsluhované az do momentu, kedy bude zamykacia pomdcka
odstranena.

Zamykacia pomocka — kazdé zariadenie, ktoré na principe aktivne,
napriklad zamok (bud s kluiéom alebo kombinacny), pridrziava
odpojovacie zariadenie v bezpeénej polohe, a tak pomaha predchadzat
nabudeniu strojového zariadenia Ci vybavenia. Riadne namontovana
zatvaracia priruba Ci priskrutkovana nasuvacia zaslepka su povazované
za vhodné zamykacie pomocky.

Oznaéenie — umiestnenie oznaCovacej pomdcky na odpojovacie
zariadenie v sulade so zavedenym postupom s cielom informovat, ze
odpojovacie zariadenie ani ovladané zariadenia nesmu byt obsluhované
az do momentu, kedy bude oznaCovacia pomdcka odstranena.

Oznacdovacia pomodcka - kazda viditefna upozorfiujuca pomécka,
napriklad cedulka spolu s uchytenim, ktor& sa pevne uchyti k
odpojovaciemu zariadeniu v sulade so zavedenym postupom. Cedulka
informuje o tom, Ze zariadenie alebo vybavenie, ku ktorému je uchytena,
nebude obsluhované az do momentu, kedy bude oznafovacia pomécka
v sllade s postupom na riadenie privodu energie odstranena.

Stav bez mechanickej energie — nastaveny je taky potencial
mechanickej energie vSetkych ¢asti vybavenia alebo strojného
zariadenia, kedy rozpojenie potrubia, rar €& hadic, alebo ovladanie
ventilu, paky ¢&i tladidla nepovedie k vytvoreniu pohybu, ktory by mohol
spbsobit zranenie.

Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu man-STC-42112-V17-3 Slovak
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3
3.1

Struény opis a technické udaje
Zakladné principy

Ked roztaveny kov vstupuje do dutiny formy zo surového piesku, v
piesku vznika niekolko zén s vyrazne odliSnou pevnostou. Vo forme
vznika teplotny gradient, ked je teplo prenasané z kovu do piesku.
Teplotny gradient vytvara vo forme oblasti s réznou teplotou a vihkostou.
Zmeny teploty a vlhkosti maju vyrazny vplyv na pevnost piesku.

Pocas liatia sa piesok na povrchu dutiny formy zohrieva. Voda v tejto
horlicej vrstve sa odparuje. Vypary vody prechadzaju medzi zrnami
piesku do chladnejSej oblasti formy a vyzrazaju sa. Vysledkom
vyzrazania je tenka vrstva piesku, ktora je nasytena vodou. Zoéna
vyzrazania vo forme zo surového piesku je znama aj pod ndzvom vihk&
vrstva. Za touto oblastou sa nachadza vrstva teplého piesku, ktora
obsahuje normalny podiel vody. Na zvySnu c¢ast formy (za touto
oblastou) nema liate vplyv.

Zony s rdéznou teplotou a vihkostou spdsobuju nerovnomerné rozdelenie
pevnosti piesku vo forme. Na rozhrani formy a kovu je povrchova vrstva
piesku sucha, horldca a pevna. Za touto horlicou zénou sa nachadza
tepla vrstva, ktora je o nie€o pevnejSia v porovnani so zénou vyzraZania,
ale slab3ia v porovnani so zvySnou &astou formy, ktora si aj nadalej
zachovéva teplotu okolia.

Zbéna vyzrazania je najmenej pevna vrstva na priereze formou a je
zdrojom chyb v odliatku. Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v
tahu, model 42112, slizi na meranie pevnosti v tahu pre formovaci
piesok s betonitovym spojivom v tejto zéne vyzrazania (tzv. vlhka vrstva).

man-STC-42112-V17-3 Slovak Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu 9
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3 Struény opis a technické udaje X CTECHNOLOGIES

3.2

Opis

Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu, model 42112, sluzi na
presné stanovenie pevnosti v tahu pre zénu vyzrazania vo formovacom
piesku s ilovym alebo betonitovym spojivom. Pomocou ohrievaca, ktory
vytvara zénu vyzrazania vo vzorke piesku, pristroj vytvara podmienky
podobné podmienkam pri liati. Pevnost v tahu vo vlhkej zéne sa stanovi
vytiahnutim odnimatelného kruhu z valca na vzorku so S$pecialne
upravenou konstrukciou;. Valec na vzorku spolu s odnimatelnym kruhom
v hornej €asti valca sa naplni formovacim pieskom, ktory sa pomocou
ubijacky piesku zhutni na spravnu vySku vzorky.

Vzorka piesku a valec na vzorku sa vlozZia do stoleka pristroja na
meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu. Po stlaceni tlacidla Start (spustit)
stoléek zdvihne valec so zhutnenou vzorkou piesku smerom k ohrevnej
platni¢ke. Vzorka sa pevne pritlaci k platnicke. Takto sa zabrani strate
vyrobenej pary a para sa vtla¢i do chladnejSich zén vo vnutri vzorky
piesku. Po kontakte s ohrevnou platni¢kou narastie teplota na povrchu
vzorky piesku. Para vznika na rozhrani piesku a ohrievata a v celej
vzorke piesku vznik4 teplotny a vlhkostny gradient. Para je odvadzana z
ohrevnej platni¢ky cez pory vo vzorke piesku. Vlhka para putuje spat do
vzorky piesku do zény s nizkou teplotou, kde sa vyzraza.

Po uplynuti €asu, ktory stanovi pracovnik obsluhy, sa stol¢ek spolu s
valcom na vzorku spusti nadol smerom od ohrevnej platni¢ky. Pri
spustani je odnimatefny kruh zostavy valca na vzorku pridrZiavany
meracou vidlicou, ktora taznu silu aplikovand na vihka zénu vzorky
piesku prenada do silomera. KedZe vlhka vrstva je zéna s najniZ3ou
pevnostou, pri prenasani sily na vzorku vzdy zlyha prave v tejto vrstve.
Sila, ktora je potrebna na prelomenie vihkej vrstvy, je pevnost vihkej
vrstvy v tahu. Pristroj je plne automatizovany a vysledna pevnost' vihkej
vrstvy sa zobrazi na digitalnom displej s dobrou gitatelnostou. Kone¢na
hodnota pevnosti sa zobrazi na trojmiestnom displeji v jednotke N/cm2.

Cas trvania merania, t. j. 6as v sekundach, ktory uplynul od zagiatku
zdvihania po zostup valca na vzorku, sa zvoli v zavislosti od konkrétnej
vzorky piesku. Casovag, ktory riadi tento ¢as, sa programuje pomocou
Ciselnej klavesnice. Teplota ohrevnej platni¢ky je udrziavana v rozpati od
300 °C do 320 °C pomocou digitalneho regulatora teploty.
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3.3 Technické udaje, rozmery a hmotnosti (priblizné)

Technické udaje Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu
(model 42112)

Dizka 455 mm (17,9")

Sirka 325 mm (12,7")

Vyska 480 mm (19")

Hmotnost 50 kg (110 Ibs)

Napajanie 110/220 V, 50 — 60 Hz

Stla¢eny vzduch Filtrovany a regulovany v rozpati od 3,5 az 4,5 bar (50 az
65 psi). Regulator tlaku a filter su sucastou pristroja.
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4.1

Vybalenie a instalacia

Vybalenie

Vase nové laboratérne vybavenie bolo

UPOZORNENIE pred vyskladnenim podrobne
skontrolované. PocCas prepravy vSak
méze doéjst k poSkodeniu, a preto sa
odporuCa, aby ste ho pri doruéeni
skontrolovali. O pripadnom poSkodeni
informujte  dopravcu | spolo¢nost
Simpson  Technologies  Corporation.
Pred prevzatim zasielky $kodu uvedte
na potvrdeni o doruceni urenom pre
odosielatela.

Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu, model 42112, je
dodavany v celku a pouziva sa v stave, v akom bol dodany, t.]j.
nevyzaduje si ziadnu dalSiu montaz &i demontaz. Manipulacia s
pristrojom si nevyzaduje Ziadne Specialne zdvihacie vybavenie. Pristroj
vazi priblizne 50 kg. Vzhladom na velké rozmery zariadenia a malu vélu
v prepravnej debne sa odporuc¢a, aby zariadenie z debny vyberali dve
osoby. Pokladat a premiestriovat tento pristroj musia vzdy dve osoby.
Priblizné rozmery pristroja su 455 mm x 325 mm x 480 mm. Prepravna
hmotnost pristroja (v Skatuli) je 58 kg.

1. Z prepravnej debny vyberte vSetky kusy volne ulozeného
prislusenstva a vSetky sucliastky polozte na miesto v dostatoCnej
vzdialenosti od obalového materialu, aby sa nestratili.

2. Pristroj opatrne vyberte z prepravnej debny a umiestnite na stabilnu
stolicu.

3. Po wvybrati z debny odstraite ochranna féliu a priloZzené
prislusenstvo vybalte z obalového materialu.

4. Obalovy materidl ostava vlastnictvom zékaznika a mdze sa pouzit
pri vrateni pristroja vyrobcovi v pripade, ak je potrebné vykonat
opravu.
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4.2

4.3

Komponenty

Novy pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu je dodavany spolu
s niz8ie uvadzanym prislusenstvom a montaznymi komponentmi. Overte,
¢i boli dodané nasledovné polozky:

e  Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu
e Valec na vzorku a odnimatelny kruh

e Zakladna valca na vzorku

e Sietova Snura

e Pneumaticky regulator s filtrom

e Pneumatické hadice a konektory

Ak niektory z vySSie uvadzanych komponentov chyba, obratte sa na
najblizSie zastupenie spoloénosti Simpson Technologies.

Pristroj neskladujte v otvorenom
UPOZORNENIE priestore vystaveny atmosférickym
podmienkam. Neriadenie sa tymto

pokynom rusi moznost uplatnit si
reklamaciu v ramci zaruky.

InStalacia

Zodpovednost za inStalaciu pristroja nesie zakaznik vratane
zaobstarania a pripravy materialu, ktory je potrebny na tieto ucely.

V zaujme zachovania spravnej funkcie sa odporuca pristroj postavit na
pevnu plochu, na ktoru nie su prenasané vibracie. Vibracie mézu narusit
riadnu funkciu zariadeni a viest k nameraniu nespravnych hodnét
pevnosti. Pristroj sa nesmie postavit na povrch, na ktorom sa
nachadzaju iné pristroje, napriklad laboratérne osievacky ¢&i kolesovée
miesace.

Pristroj umiestnite na stabilnu lavicu. Zariadenie musi byt nivelované. Na
nivelaciu pouZzite Styri nastavitelné gumové noZic¢ky v rohoch na spodnej
strane pristroja.
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Na obsluhu pristroja na meranie pevnosti vlhkej vrstvy je potrebna jedna
osoba. Pristroj je ur€eny na pouzitie najma v laboratdriach na analyzu
zlievarenského piesku. Displej a nastavovacie tlacidla s umiestnené v
spravnej urovni na zjednoduSenie obsluhy a sledovania zo strany
obsluhy.

4.4 Pripojenie elektrickej a pneumatickej energie

Elektrické poziadavky: Elektrické poziadavky: 100 - 240 Voltov, 50-60 Hz
+ zem (5Q alebo menej).

ﬂgb Pripojte zariadenie k uzemnenej elektrickej zasuvke.

Pneumatické poziadavky: Stlaeny vzduch, ktory je filtrovany a
regulovany medzi 3,5 az 4,5 barmi (50 az 65 PSI).

Pred pripdjanim vybavenia sa do vedenia privodu
vzduchu musi namontovat schvaleny pneumaticky
vzduchovy ventil s bezpeénostnym zamkom. Ventil nie
Je sucCastou dodavky pristroja na meranie pevnosti
vihkej vrstvy v tahu a musi ho zabezpecit a namontovat’
zakaznik.

Skontrolujte, ¢i napétie uvadzané na typovom Stitku so
sériovym cislom (pol. 1 na obr.7) je totozné s napétim v
elektrickej zasuvke, ku ktorej bude zariadenie
pripojené. Elektricka zasuvka musi byt riadne
uzemnena! Neriadenie sa bezpecnostnymi postupmi
moZze viest k vaznemu zraneniu.

@ Regulator tlaku s filtrom a pneumaticka hadica s dizkou potrebnou na
pripojenie pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu k regulatoru
s filtrom su su&astou pristroja.

V  stlacenom vzduchu sa nesmu
UPOZORNENIE vyskytovat' necistoty ani vyzrédZana

voda. Nedistoty a vyzrdZana voda
poSkodia pristroj na meranie pevnosti
vihkej vrstvy v tahu.
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4.5 Pripojenie napdjania a priprava pristroja
1. Na 8titku s technickymi udajmi na zadnej strane pristroja na meranie
pevnosti vihkej vrstvy v tahu skontrolujte napéatie. Univerzalnu
sietovu Snuru, ktora bola dodana spolu s pristrojom, pripojte k
elektrickej zasuvke na zadnej strane pristroja (pol. 11 na obr. 2).
2. Spomedzi rbéznych zastréiek dodavanych spolu s univerzalnou

sietovou Snurou vyberte spravnu elektricku zastréku.

@ Na niektorych geografickych Uzemiach méze byt potrebné pouzit
Specialnu elektricku zastréku, ktora nie je sucastou dodanej univerzalnej
sietovej Snury. V podobnych pripadoch Specialnu elektricki zastréku
zabezpecli zakaznik.

3.

Pred pripajanim sietovej Snury k elektrickej zasuvke skontrolujte, Ci
sa v elektrickej zasuvke nachadza spravne napétie. Univerzalnu
sietovl $nuru pripojte k riadne uzemnenej elektrickej zasuvke bez
vypadkov a kolisania napatia.

Dérazne sa odporuca zapojit’ stabilizator
UPOZORNENIE napétia alebo sietovy filter medzi

elektrickl zasuvku a vstup pristroja na
meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu.
Toto zariadenie pombéze zaistit spravnu
funkciu pristroja na meranie pevnosti
vihkej vrstvy v tahu. PombézZe tiez
eliminovat’ alebo znizit vyskyt moZnych
pripadov predéasného zlyhania
elektrického ohrievaca v pristroji.

Dodany pneumaticky regulator s filtrom zostavte podla pokynov
vyrobcu origindlneho zariadenia, ktoré su prilozené k regulatoru s
filtrom.

Zmontovany pneumaticky regulator s filtrom pripojte k privodu
stlateného vzduchu.
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4.6

6.

Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu pripojte k
pneumatickému regulatoru s filtrom pomocou pneumatickej
vzduchovej hadice a pripojeni dodanych spolu s pristrojom.
Vzduchovi hadicu z vystupu regulatora alebo filtra pripojte k privodu
vzduchu (pol. 8 na obr. 2) na zadnej strane pristroja na meranie
pevnosti vlhkej vrstvy v tahu. Vzduchovl hadicu zaistite k privodu
vzduchu dodanym konektorom, ktory sa nachadza na privode
vzduchu.

Pomocou dodaného regulatora vzduchu s filtrom nastavte tlak
vzduchu 4,5 bar (65 psi). Pre pokyny na regulaciu tlaku vzduchu
nahliadnite do priru¢ky vyrobcu k regulatoru s filtrom.

Vzduch privadzany do pristroja
UPOZORNENIE wh"s byt filtrovany a nesmie
obsahovat' vyzrazanu vodu. Ak sa
voda, ktorA sa nachddza v
privadzanom stlaGenom vzduchu,
dostane do kontaktu s hydraulickym
olejom \Ye) vodnej alebo
pneumatickej nadrzi, moéze
kontaminovat olej a narusit spravnu
reguléciu rychlosti vyvijania sily.

Emisie hluku Sirené vzduchom

V suvislosti s emisiami hluku Sirenymi vzduchom z pristroja na meranie
pevnosti vlhkej vrstvy v tahu (model 42112) sa zo zariadenia neSiri
Ziaden hluk z motora ani inych €asti s vynimkou cvaknutia ovladaného
elektromagnetického ventilu. Ekvivalentna stala vazena hladina
akustického tlaku A na pracovisku vo svojej podstate neprekraluje
hodnotu 70 dB(A).
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5

Navod na obsluhu

Pre viac informécii o obsluhe a starostlivosti o analytické
You Tuhe vybavenie a prisluSenstvo Simpson navstivie kanal
spolo¢nosti Simpson Technologies na sluzbe YouTube a

51

prezrite si kniznicu nasich videi. Zaregistrujte sa na nasom
kanali pre odber informacii a najnovsich videach.

V Case pouZivania pristroja na meranie pevnosti vihkej
vrstvy v tahu je ohrevna platni¢ka pristroja velmi hortca. Pri
obsluhe pristroja a pri vykonavani prace v jeho blizkosti
vZzdy noste ochranné rukavice a budte ostraziti. Horuce
povrchy mézu popalit ruky a iné casti tela.

Priprava vzorky piesku

1. Zmontujte zostavu valca na analyzu vihkej vrstvy vzorky:

» Zakladniu valca na vzorku umiestnite na stabilnu stolicu.
» Odnimatelny kruh opatrne postavte do zakladne valca na vzorku.
» Valec na vzorku zlahka zasunte do odnimatelného kruhu.

» Zhotovendé zostava je, zhora smerom nadol, tvorend valcom na
vzorku, odnimatelnym kruhom a zékladfiou valca na vzorku.

Ziskajte reprezentativnu vzorku meraného formovacieho piesku.

Formovaci piesok rychlo preosejte cez sito velkosti 4 (norma
organizacie American Foundry Society pre meranie piesku) alebo
sito velkosti 6 (metricka norma pre meranie piesku).

Presne odvazte spravne mnozstvo formovacieho piesku na pripravu
vzorky piesku s vySkou 50 mm (metricka norma pre meranie piesku)
alebo 2" (norma organizéicie American Foundry Society pre meranie
piesku).

Odvazenu vzorku formovacieho piesku opatrne preneste do
zhotovenej zostavy valca na analyzu vihkej vrstvy vzorky.

Pomocou Standardnej ubijacky piesku alebo pneumatického lisu na
piesok (modelové ¢&isla vyrobcu Simpson Technologies: 42100,
42100-M, 42117, 42117-M, 42160 a 42160-M) vyrobte Standardnu
(AFS alebo metrickd) vzorku piesku.
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l]g’ Podrobné pokyny na pripravu vzorky piesku sa nachadzaju v navode na
obsluhu ubijacky piesku resp. lisu, ktory pouzivate. Podfa podrobného
postupu v navode na obsluhu vyrobte Standardnu vzorku piesku na
meranie pevnosti v tahu pomocou zostavy valca na analyzu vlhkej vrstvy
vzorky.

Ak sa na vyrobu vzorky nepouZije
UPOZORNENIE ubijacka piesku alebo lis na piesok od

vyrobcu Simpson Technologies
Corporation, zakladria valca na vzorku
alebo zostava valca na vzorku sa méZe
poSkodit. Ubijacky a lisy su Specialne
upravené na pouzitie so zakladriou
valca na vzorku pre pristroj na meranie
pevnosti vihkej vrstvy v tahu a
zhotovenou zostavou valca na vzorku.

Ak sa nepouzije spravna ubijacka alebo lis, vysledok merania pevnosti
vlhkej vrstvy nemusi byt presny z dévodu pred€asného zlyhania vzorky
pri priprave a vyberani z ubijacky resp. lisu.

7.

Zhotovenu zostavu valca na analyzu vihkej vrstvy vzorky po ubiti
opatrne vyberte z ubijacky piesku resp. lisu. So zostavou valca na
analyzu vlhkej vrstvy vzorky odteraz manipulujte s mimoriadnou
opatrnostou. Hrubé zaobchadzanie so zostavou mdze viest k
pred€asnému zlyhaniu vzorky formovacieho piesku.

Zakladniu pridrzte na zostave valca na vzorku a zostavu opatrne
otocte o 180 stupriov. Oto¢enu zostavu opatrne postavte na stabilnd
stolicu. Po oto€eni sa zakladia valca na vzorku nachadza v hornej
Casti zostavy valca na vzorku. Zakladfiu valca na vzorku zfahka
nadvihnite bez toho, aby ste pritom narusili odnimatelny kruh.
Zostaveny valec na vzorku, odnimatelny kruh a vzorka piesku su
pripravené na vlozenie do pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy
v tahu.
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5.2 Vykonanie merania pevnosti vihkej vrstvy v tahu

RIZIKO POPALENIA! Ohrevna platnicka zapnutého
pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu je
mimoriadne horlca — pri obsluhe pristroja a pri vykonavani
prace v jeho blizkosti vzdy noste ochranné rukavice a budte
ostraziti. Mimoriadnu pozornost venujte vkladaniu a
vyberaniu zostavy valca na vzorku na stoléek pristroja na
meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu z dbévodu vysokej
teploty ohrevnej platni¢ky. Horlce povrchy mézu popalit
ruky a iné casti tela.

1. Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu zapnite prepnutim
otocného spinaca na zadnej strane zariadenia (pol. 6 na obr. 2) do
polohy ON (zap.). VSetky svetelné indikatory na prednom paneli sa
rozsvietia na priblizne Styri sekundy. Ked svetelné indikatory svietia,
pristroj kontroluje svoj stav.

2. Po automatickom overeni stavu pristroja (priblizne Styri sekundy po
zapnuti pristroja) by mal pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v
tahu signalizovat stav nasledovnym spbsobom:

» Digitalny displej s ¢asom (pol. 1 na obr.1) zhasne (na LED
displeji nebude zobrazena Ziadna cislica).

» Na digitalnom displeji so silou pouZitou pri merani pevnosti vihkej
vrstvy v tahu (pol. 2 na obr. 1) sa zobrazi hodnota nula (000)
alebo hodnota velmi blizka nule.

» Na digitalnom displeji regulatora nastavenia teploty (pol. 14 na
obr. 1) sa zobrazi nastavena teplota. Na displeji so skutoCnou
hodnotou (pol. 13 na obr. 1) sa zobrazi aktualna teplota ohrevnej
platnicky.

3. Pomocou tlacidla na zvySenie hodnoty (%) a tlacidla na znizenie
hodnoty (&) na regulatore teploty (pol. 15 na obr. 1) nastavte teplotu
pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu. Ked sa na
digitalnom displeji nastavenej hodnoty zobrazi Ziadana nastavena
teplota, stlaCenim tladidla Set (nastavit) na regulatore teploty
hodnotu potvrdte. Teplota by mala byt nastavena na hodnotu 310 °C
(590 °F).
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Pre viac informacii o regulatore teploty nahliadnite do priru¢ky vyrobcu k
regulatoru teploty v 11. kapitole tohto dokumentu.

4.

Cakajte, kym sa ohrevna platnicka na pristroji na meranie pevnosti
vihkej vrstvy v tahu nezohreje na zvolenu pracovnu teplotu.
Nastavena hodnota teploty by mala byt totoZna so skutoénou
hodnotou teploty zobrazenou na regulatore teploty.

Pomocou cCiselnej klavesnice na prednom paneli pristroja na meranie
pevnosti vihkej vrstvy v tahu (pol. 9 na obr. 1) nastavte €as trvania
ohrevu vzorky piesku. Na digitalnom displeji s ¢asom (pol. 1 na
obr. 1) bude zobrazeny zvoleny ¢as v sekundach.

Ak ste zadali nespravny €as trvania ohrevu, stlacte tlacidlo ,Clear Time"
(vymazat' €as) na prednom paneli (pol. 10 na obr. 1) pristroja na meranie
pevnosti vihkej vrstvy v tahu. Nespravne nastavend hodnota €asu na
displeji s Casom sa vymaze. Po vymazani nespravnej hodnoty na displeji
s ¢asom zopakujte krok 6.

Pre viac informacii o tom, ako sa stanovuje spravny ¢as ohrevu vzorky
piesku, nahliadnite do Casti 6.2.2 s nazvom ,UrCenie spravneho Casu
trvania ohrevu® v kapitole ,Kalibracia“ v tejto prirucke.

6.

Skontrolujte hodnotu zobrazenu na displeji so silou (pol. 2 na obr. 1)
na prednom paneli pristroja na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu.
Ak je na displeji zobrazend hodnota nula, prejdite na krok 7 tohto
postupu. Ak je zobrazena ina hodnota nez nula, displej so silou sa
musi vynulovat. Displej so silou sa nuluje stlacenim tlacidla ,Zero
Tensile Display“ (vynulovat stav displeja s taznou silou) (pol. 8 na
obr. 1) na prednom paneli pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy
v tahu. Po vynulovani displeja so silou prejdite na krok 7 tohto
postupu.

Po zadani €asu trvania ohrevu vzorky piesku a vynulovani displeja
sa rozsvieti svetelny indikator ,Ready to Start” (pripraveny na
spustenie) (pol. 3 na obr. 1). Rozsvieteny indikator informuje o tom,
Ze pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu je spravne
naprogramovany a pripraveny prijat’ pripravenu vzorku piesku.
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8.

Pripravent zostavu valca so zhutnenou vzorkou formovacieho
piesku opatrne zasurte na stoléek (pol. 3 na obr. 2) pristroja na
meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu. Zostavu valca na vzorku
zlahka zatlacte na stol¢eku az po doraz na zadnej strane stolCeka.
Pri zatla€ani sa priruba odnimatelného kruhu musi nachadzat nad
vidlicou a zaroven pod ohrevnou platni¢kou.

Stlacte tlacidlo ,Start® (spustit) (pol. 6 na obr. 1) na prednom paneli
pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu. Cas trvania
ohrevu sa zaCne pocitat, o Com informuje svetelny indikator Timer
On (Casovac zapnuty) (pol. 4 na obr. 1).

Ak nie su splnené vSetky predpoklady pre spustenie, po stladeni tlacidla
Start (spustit) sa na displeji so silou zobrazi chybové hlasenie ,Er.2¢
(chyba 2). Pre informéacie o pri€ine a postupe odstranenia chybového
hlasenia nahliadnite do Casti 5.3 ,Chybové hlasenia“.

10.

11.

12.

Po uplynuti nastaveného €asu trvania ohrevu vzorky piesku svetelny
indikator Timer On (CasovaC zapnuty) (pol. 4 na obr. 1) zhasne.
Stol¢ek a zostava valca na vzorku sa za¢nu posuvat nadol. Stol¢ek
sa bude posuvat nadol az do polohy, v ktorej sa meracia vidlica
(pol. 2 na obr. 2) pristroja na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu
dotkne priruby odnimatefného kruhu zostavy valca na vzorku.
Odnimatelny kruh bude pridrziavany meracou vidlicou, kym valec na
vzorku zostupuje spolu so stoléekom. Pri vykonavani tohto pohybu
na zhutnenu vzorku piesku medzi odnimatelnym kruhom a valcom
na vzorku pbésobi tazna sila.

Na displeji so silou (pol. 2 na obr. 1) sa zobrazia rézne hodnoty
pevnosti v tahu namerané silomerom poCas narastu taznej sily
pbsobiacej na vzorku piesku. Zatazovanie taznou silou pokracuje,
az kym sa vzorka piesku nerozpadne.

Po rozlomeni vzorky odnimatelny kruh a €ast vzorky piesku ostanu
na meracej vidlici. Tato silu zaznamenava aj meracia vidlica, hoci
nepredstavuje zloZku tazZnej sily pOsobiacej na vzorku piesku.
Mikroprocesor pristroja na meranie pevnosti vlhkej vrstvy
automaticky odvazi a odé&ita tuto pridavnd hmotnost od
predchadzajucej nameranej hodnoty, pretoze tdto hmotnost’ nebola
zohladnena v taznej sile prenasanej na vzorku piesku.
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13. Ked sa tento automaticky ukon dokonCi, hodnota pevnosti vihkej
vrstvy formovacieho piesku a vzorky v tahu sa zobrazi na displeji so
silou (pol. 2 na obr. 1). Sucasne sa rozsvieti indikator Operation
Finished (Ukon bol dokon&eny) (pol. 5 na obr. 1) ako potvrdenie, ze
meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu bolo dokoncéené.

Trojcifernd hodnota zobrazend na displeji so silou je vyjadrend v
jednotke N/cm2x10-3 (priklad 234 = 0,234 N/cm?2.

14. Po dokon&eni merania ostanu na pristroji na meranie pevnosti vihkej
vrstvy v tahu az do spustenia nového merania zobrazené
nasledovné Udaje:

15.

»

»

»

»

»

doba trvania vykonaného merania (hodnota ostane zobrazena
az do spustenia dalSieho merania),

namerana hodnota pevnosti vihkej vrstvy v tahu (hodnota ostane
zobrazena az do spustenia dalSieho merania),

aktualna teplota ohrevného telesa (meni sa podla aktualnej
teploty),

nastavena teplota (hodnota ostava zobrazena az do zmeny
nastavenia hodnoty teploty),

svetelny indikator Operation Finished (Ukon bol dokonc&eny)
informujuci o dokon&eni Ukonu.

Postup vykonania dalSieho merania pevnosti:

»

»

»

Stlac¢enim tlacidla ,Clear Tensile Display“ (vymazat stav displeja
s pevnostou) (pol. 7 na obr. 1) vymazte hodnotu pevnosti vihkej
vrstvy v tahu. Na displeji so silou pouzitou pri merani pevnosti
vlhkej vrstvy v tahu (pol. 2 na obr. 1) sa zobrazi hodnota nula.
Ak sa vykonanim tohto kroku hodnota na displeji so silou
nevynuluje, stav vynulujte stlaéenim tla€idla ,Zero Tensile
Display” (vynulovat stav displeja s taZnou silou) (pol. 8 na

obr. 1).

Stlacenim tlacidla ,Clear Time* (vymazat €as) (pol. 10 na obr. 1)
podla potreby vymazte ¢as trvania ohrevu.

Indikator ,Ready to Start“ (pripraveny na spustenie) (pol. 3 na
obr. 1) sa rozsvieti a informuje o tom, Ze pristroj na meranie
pevnosti vlhkej vrstvy v tahu je pripraveny na vykonanie dalSieho
merania.
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Chybové hlasenia

Tieto informacie pouzite na urlenie a odstranenie priiny chybového
hlasenia, ktoré sa zobrazilo na displeji so silou (pol. 2 na obr. 1) pristroja
na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu.

Ak sa chybové hlasenie zobrazi na displeji so silou, je nutné stladit
tlaCidlo ,Clear Tensile Display® (vymazat stav displeja s pevnostou)
(pol. 7 na obr. 1), aby sa obnovil stav operaéného systému pristroja na
meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu.

V zozname nizSie sU uvadzané vSetky mozné chybové hlasenia, ktoré sa
mézu zobrazit na displeji so silou. Zoznam obsahuje zakladné definicie a
mozné pri€iny a postupy odstranenia kazdého chybového hlasenia
zobrazeného na pristroji na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu:

»Er.1“ — zatazova kapacita pristroja bola prekro¢ena. Toto
hlasenie sa zobrazi na displeji so silou v pripade, ak je tazna sila
potrebna na prelomenie vzorky piesku vacSia nez je kapacita
pristroja. Ked sa toto hlasenie zobrazi, vykondavané meranie sa
ihned automaticky prerusi.

+ ,Er.2“ — pristroj nie je pripraveny spustit’ meranie. Toto hlasenie
informuje o tom, Ze pred stlaCenim tlacidla Start (spustit) neboli
splnené vSetky predpoklady pre spustenie. Skontrolujte tri mozné
pri¢iny zobrazenia tohto chybového hlasenia:

»  Cas trvania ohrevu vzorky piesku nebol nastaveny.

»  Stav displeja nebol vynulovany.

» Indikator ,Ready to Start” (pripraveny na spustenie) (pol. 3 na
obr. 1) nesvietil.

Po ur€eni priCiny zobrazenia chybového hlasenia urobte potrebné
napravné opatrenia a stlaéenim tlacidla Start (spustit) meranie znova
spustite.
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+ ,LEr.d“ — spodné rozpitie sily bolo prekro¢ené. Tato hlasenie
informuje o tom, Ze elektronicky silomer nameral zaporné sily. Méze
to znamenat, Ze c&ast meracej vidlice (pol.2 na obr.2) bola
odstranena, alebo na meraciu vidlicu pdsobi alebo pésobila sila
vyvijana smerom nahor. Ak je stav meracej vidlice na pohlad
normalny, toto hlasenie méze naznaCovat poruchu v elektronickom
obvode. Obratte sa na spolo¢nost’ Simpson Technologies, ktora vam
pomdze odstranit’ pricinu zobrazenia tohto hlasenia.

+ ,Er.5“ — pristroj nie je spravne vynulovany. Hlasenie informuje o
tom, Zze pred za€atim merania pristroj nebol spravne vynulovany.
Tento stav mdze nastat, ked sa meracia vidlica pofas merania
nakratko zatazi vonkajSou silou, a potom sa uvolni. Po€as merania
sa nedotykajte meracej vidlice a nedovolte, aby nie€o narusilo
funkciu systému merania. Ak podobna situacia nastane, na pristroji
sa zobrazi chybové hlasenie ,Er.5“ a vykonavané meranie sa ukongi.

Toto chybové hlasenie sa mdze zobrazit bezprostredne po stlaeni
tlacidla ,Zero Tensile Display” (vynulovat stav displeja s taznou silou)
(pol. 8 na obr. 1) v pripade, ak pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy
v tahu zistil narusenie sily na meracej vidlici, ¢innost meracej vidlice bola
narusena, alebo meracia vidlica bola mechanicky uviaznutda v momente,
kedy sa stlacilo tlacidlo ,Zero Tensile Display” (vynulovat stav displeja s
taznou silou).
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Udrzba a kalibracia

Pre viac informécii o obsluhe a starostlivosti o analytické
You vybavenie a prisluSenstvo Simpson navstivie kanal
spolo¢nosti Simpson Technologies na sluzbe YouTube a

prezrite si kniznicu naSich videi. Zaregistrujte sa na naSom
kandli pre odber informacii a najnovsich videach.

6.1 Udrzba

Pred vykonavanim udrzby zatvorte pneumaticky vzduchovy
ventil s bezpecnostnym zamkom, sietovd Snuru vytiahnite z
elektrickej zasuvky v stene a Cakajte, kym ohrevna
platni¢ka nevychladne na teplotu okolia. Pristroj na meranie
pevnosti vihkej vrstvy v tahu sa musi nastavit’ do stavu bez
mechanickej energie (SBME). Pred vykonavanim udrzby
sa riadte postupmi pre uzamknutie a oznacenie.

Pred obsluhou zariadenia namontujte vSetky panely.
Pritomné nebezpeiné napétie mbZe spbsobit (raz
elektrickym pradom alebo popélenie, ktoré povedie k
vaznemu zraneniu.

II%D Odmontovany zadny panel pristroja na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v

tahu musi byt vZdy postaveny v kolmej (zvislej) polohe. Ak neostane vo
zvislej polohe, z hydropneumatického systému namontovaného priamo
na zadnom paneli pristroja na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu
méze zalat unikat olej.
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6.1.1

6.1.2

Denna udrzba

e Vypustite vyzrazanu vodu zo vzduchového filtra pod regulatorom v
module regulatora vzduchu a filtra.

e Skontrolujte a podla potreby nastavte tlak vzduchu v regulatore s
filtrom.

e Vonkajsi povrch pristroja vycistite od volného piesku a necistét.

e Zvalca na vzorku a odnimatelného kruhu odstrante vSetky
kompletné a Ciasto¢né vzorky piesku. Stierkou na Cistenie valca na
vzorku vy istite vnutorné plochy valca na vzorku.

Vymena oleja v hydropneumatickom olejovom systéme

Ak narazite na problémy s udrziavanim konstantnej rychlosti vyvijania
sily, pravdepodobne je nutné vymenit olej v hydropneumatickom
systéme. Pred vymenou oleja overte, €i su spravne nastavené vsetky
parametre uvadzané v Casti 6.2.1 ,Regulacia rychlosti vyvijania sily“. Olej
vymienajte len v pripade, ak sa problém s udrziavanim konstantného
vyvijania sily vyskytuje aj po vykonani postupu presne v sulade s
pokynmi v Casti 6.2.1.

Olej vymente za olej Shell TELUS 20/27 alebo podobny typ oleja do
automatickych prevodoviek.

1. Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu vypnite prepnutim
oto€ného spinaCa na zadnej strane zariadenia (pol. 6 na obr. 2) do
polohy OFF (vyp.).

Zatvorte ventil privodu vzduchu s bezpe€nostnym zamkom.
Univerzalnu sietovu Sndru odpojte od elektrickej zasuvky v stene.
Cakaijte, kym ohrevna platni¢ka nevychladne na teplotu okolia.

a > DN

Odstrarnite plastové krytky na oboch pripojeniach vypustania oleja na
zadnej strane zariadenia (pol. 10 na obr. 2).

Cakaijte, kym olej Gplne nevytedie.

Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu opatrne postavte na
lavy bok.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Vyskrutkujte a zlozte uzaver v spodnej Casti piestneho valca, ktory
ovlada pohyb stol¢eka. Spodny kryci panel nie je nutné odstranovat,
pretoze na ziskanie pristupu k vypustacej zatke sa méze pouzit
pristupovy otvor.

Na stolicu v blizkosti pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v
tahu umiestnite plocht nadobu na zachytenie pouzitého oleja.

Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu opatrne vratte do
vzpriamenej polohy nad plochou nadobou. Cakajte, kym olej uplne
nevytecie cez dolny vypustaci otvor.

Po vypusteni oleja zo zariadenia namontujte vypustaciu zatku a obe
plastové krytky.

Odstrante plastové krytky na oboch pripojeniach vstupu oleja na
zadnej strane zariadenia (pol. 9 na obr. 2).

Pomocou injekénej striekacky s hrubou ihlou cez pripojenia vstupu
oleja pomaly doplite olej spat do hydropneumatického systému. Olej
pridavajte, az kym =z pripojeni vstupu oleja nezaCne vytekat
prebytocny olej.

Namontujte plastové krytky na obe pripojenia vstupu oleja (pol. 9 na
obr. 2) na zadnej strane zariadenia.

Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu pripojte k elektrickej
zasuvke v stene a otvorte ventil privodu vzduchu.

Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu zapnite prepnutim
oto€ného spinaa na zadnej strane zariadenia do polohy ON (zap.).

Zariadenie niekolkokrat zapnite a vypnite, aby sa simuloval cyklus
merania. Po€as tohto ukonu mézu zo zariadenia vychadzat zvuky
podobné bublaniu vytvarané vzduchom vytlaCanym z olejového
systému. Opat otvorte dve pripojenia vstupu oleja a pridanim oleja
napliite systém. Po naplneni systému obe plastové krytky namontujte
spat’ na pripojenia vstupu oleja.

6.2 Kalibrovanie

6.2.1 Regulacia rychlosti vyvijania sily

Norma pre merania pevnosti vihkej vrstvy stanovuje rychlost’ vyvijania
sily 0,05 N na stvorcovy centimeter za sekundu (resp. 0,05 N/cm2/s). Na
overenie rychlosti vyvijania sily pouzite kontrolny nastavovaci valec,
model 42112A, z kalibranej supravy, model 42113.
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Precitajte si hodnotu hmotnosti nastavovacieho valca na certifikate o
vykonani kalibracie.

Kontrolny vyrovnavaci valec opatrne zasunte na stol¢ek (pol. 3 na
obr. 2) pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu.

l@ Kontrolny vyrovnavaci valec, model 42112A, sa umiestiuje na stol¢ek
pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu rovnakym spdsobom
ako zhotovena zostava valca na vzorku pri vykonavani normalneho
merania.

3.

Nastavte ¢as trvania ohrevu jedna sekunda (pozrite Cast 5.2
.Vykonanie merania pevnosti vihkej vrstvy v tahu“ pre podrobné
pokyny na nastavenie ¢asu trvania ohrevu).

Vynulujte stav displeja so silou (pozrite ¢ast 5.2 ,Vykonanie merania
pevnosti vihkej vrstvy v tahu“ pre podrobné pokyny na vynulovanie
stavu displeja so silou).

Stlacenim tlacCidla Start (spustit) spustite meranie.

Pomocou stopiek pozorne zmerajte Cas, ktory uplynie od okamihu,
kedy sa hodnoty zacnu objavovat na displeji so silou (pol. 2 na
obr. 1), po zobrazenie prvych ustalenych hodnét na digitalnom
displeji. Poznacte si €as potrebny na dokon&enie vyvijania sily.
Rychlost vyvijania sily sa vypo€ita vydelenim uvadzanej pevnosti
vlhkej vrstvy v tahu nameranym ¢asom v sekundach.

Priklad:

0.435 N /cm?
85s

= 0.0561N/cm?/s

Ak je vysledna rychlost priliS§ vysoka alebo prilis nizka, postupujte
takto:

» Tlak vstupujuceho vzduchu na regulatore s filtrom porovnajte s
technickymi Gdajmi a podla potreby nastavte.

» Malym skrutkovadom nastavte ventil regulacie rychlosti zostupu
stoléeka (pol. 13 na obr. 1). Otd€anim ventilu v smere otacania
hodinovych rudigiek sa rychlost vyvijania sily znizuje. Otaganim
ventilu proti smeru otagania hodinovych rudiiek sa rychlost
vyvijania sily zvySuje.
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6.2.2

Urcéenie spravneho ¢asu trvania ohrevu

Na umiestnenie zony vyzrédZania v meranej vzorke formovacieho piesku
ma vplyv €as trvania ohrevu zvoleny pouzivatefom. Pevnost vzorky
piesku v tahu je najmenSia v zéne vyzrazania. Vzorka piesku oby&ajne
zlyha v tahu (plocha prasknutia) vo vihkej vrstve.

Pri stanovovani spravneho €asu trvania ohrevu starostlivo preskumajte
oblast prelomenia (plocha prasknutia) vzorky piesku po vykonani
merania. Vzorka piesku by mala zlyhat v rovine naprie¢ vihkou vrstvou.
Vlhka vrstva (plocha prasknutia) by sa mala nachadzat tesne pod hornou
hranou valca na vzorku a neporuSena pevna tabula suchého
formovacieho piesku by sa mala zdvihnut a ostat v odnimatelnom kruhu
zostavy valca na vzorku. Ak je plocha prasknutia nerovna, meranie
zopakujte s krat§im alebo dlh&im ¢asom trvania ohrevu.

Na grafe €. 1 je vyobrazeny vplyv pouzitia rézneho €asu trvania ohrevu
na tu istd vzorku formovacieho piesku. Pozicia &. 2 by bola povazovana
za spravny Cas trvania ohrevu. Pozicia €. 1 by bola povazovana za prili§
dlhy &as trvania ohrevu a pozicia €. 3 za nedostatoény ¢as trvania
ohrevu. Spravny &as trvania ohrevu vzorky piesku oby€ajne vedie k
najniz8ej pevnosti vihkej vrstvy v tahu.

ARV AR AR

1 2 3

Decreasing Time

Graf ¢. 1

man-STC-42112-V17-3 Slovak Pristroj na meranie pevnosti vlhkej vrstvy v tahu 29



6 Udrzba a kalibracia

& SIMPSON

O CTECHNOLOGIES

6.2.3

6.2.4

Teplota ohrevnej platni¢ky

Skuto€na teplota ohrevnej platni¢ky sa musi overit pomocou pyrometra
na meranie teploty povrchu. Presvedéte sa, Ze nastavena hodnota je
rovna skutocnej hodnote teploty uvadzanej na regulatore teploty (pol. 13
a 14 na obr. 1).

Kalibrovanie sily

1.

Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu vypnite, Cakajte
niekolko sekund, a potom opat zapnite prepnutim oto¢ného spinaca
na zadnej strane zariadenia (pol. 6 na obr. 2) do polohy OFF (vyp.) a
ON (zap.).

Malym skrutkovaom zasunutym cez maly pristupovy otvor v
elektronickom prednom paneli opatrne nastavte nulovu kalibracnu
hodnotu (pol. 12 na obr. 1). Pomaly a opatrne otagajte skrutkou
kalibracie nulovej hodnoty, az kym sa na displeji so silou (pol. 2 na
obr. 1) nezobrazi hodnota 00.

Preditajte si hodnotu hmotnosti kontrolného kalibracného zavazia na
certifikate o vykonani kalibracie.

Kontrolné kalibracné zavazie, model 42112B, opatrne umiestnite na
meraciu vidlicu (pol. 2 na obr. 2). Pozrite si fotografiu €. 1, na ktorej
je vyobrazené kontrolné kalibratné zavazie polozené na meracej
vidlici.

Fotografia €. 1
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Malym skrutkovaCom zasunutym cez maly pristupovy otvor v
elektronickom prednom paneli opatrne kalibrujte rozpéatie (pol. 11 na
obr. 1). Pomaly a opatrne otacajte kalibracnou skrutkou a sucasne
sledujte displej so silou (pol. 2 na obr. 1). Skrutku nastavujte, az kym
sa na displeji so silou neobjavi hmotnost kontrolného kalibracného
zavazia.

Kontrolné kalibraéné zavazie opatrne vyberte z merace;j vidlice.

Na displeji so silou (pol. 2 na obr. 1) musi byt zobrazen& hodnota 00.
Ak je zobrazena ina hodnota, zopakujte kroky €. 2 az 6, az kym sa
na displeji so silou po vybrati kontrolného kalibratného zavazia z
meracej vidlice nezobrazi hodnota 00.

6.2.5 Nastavenie meracej vidlice

Je ddlezité, aby sa stred nosnych kolickov na meracej vidlici (pol. 2 na
obr. 2) nachadzal v strede odnimatelného kruhu zostavy valca na
vzorku. Polohu koli¢kov overte podfa nasledovného postupu:

1.

Kontrolny nastavovaci valec (model 42112A) opatrne vlozte do
stolCeka (pol. 3 na obr. 2) pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy
v tahu. Kontrolny nastavovaci valec zlahka zatlate na stolCeku az
po doraz na zadnej strane stolCeka.

Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu zapnite prepnutim
oto&ného spinada na zadnej strane zariadenia (pol. 6 na obr. 2) do
polohy ON (zap.).

Pomocou ¢iselnej klavesnice (pol. 9 na obr. 1) nastavte kratky Cas
trvania ohrevu (2 sekundy). Pozrite Cast 5.2 ,Vykonanie merania
pevnosti vlhkej vrstvy v tahu® pre podrobny postup nastavenia Casu
trvania ohrevu.

Regulator teploty nastavte na hodnotu 25 °C. Pozrite Cast 5.2
»Vykonanie merania pevnosti vihkej vrstvy v tahu“ pre podrobny
postup nastavenia regulatora teploty.

Stlacte tladidlo Start (spustit) (pol. 6 na obr.1). Stol¢ek a
nastavovaci valec sa zdvihnu a dotknu ohrevnej platni¢ky. Stol€ek
ostane v tejto polohe podas nastavovania &asu trvania ohrevu.
Potom sa pomaly spusti nadol a priruba nastavovacieho valca sa
dotkne nosnych kolickov meracej vidlice.
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6. Teraz pozorne sledujte nastavovaci valec. Ak su nosné Kkolicky
meracej vidlice riadne nastavené v strede vzhladom k tazisku
nastavovacieho valca, valec ostane visiet na meracej vidlici a
nebude sa posuvat do stran.

7. Ak sa nastavovaci valec naklana (je posunuty) dolava alebo
doprava, opatrne ho vyrovnajte zmenou nastavenia polohu nosnych
koli¢kov na meracej vidlici.

8. Ak sa nastavovaci valec naklana (je posunuty) dopredu alebo
dozadu, obratte sa na spolo¢nost Simpson Technologies.
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7 Dispozicia pristroja
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Obr. 3 Celny pohrad
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Obr. 4 Boény pohflad zlava

man-STC-42112-V17-3 Slovak Pristroj na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu 35



7 Dispozicia pristroja U CTECHNOLOGIES

17 5?

1 = / .
@(o/’ (1)

Obr. 5 Zadny pohlad
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Dispozicia pristroja 7

Poloz Opis
1 Ohrevna platnicka
2 Meracia vidlica
3 Stol¢ek
4 Ovladaci panel
5 Ovladace teploty
6 Vypinaé
7 Odvadzanie vzduchu
8 Privod stlateného vzduchu
9 Pripojenie vstupu oleja
10 Pripojenie vypustu oleja
11 Zasuvka sietovej Snury
12 Kryt chladiaceho otvoru
13 Ventil regulacie rychlosti stoléeka

Obr. 6 Dispozicia pristroja 42112
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8 Zoznam suciastok, objednanie, vratenie
8.1 Zoznam nahradnych suciastok
Spoloénost Simpson si udrziava velké zasoby bezne pouzivanych
nahradnych suciastok pre vSetky predavané analytické vyrobky
spolo¢nosti Simpson. V tabulke nizSie su uvadzané ¢isla suciastok pre
bezné nahradné suciastky pre tento pristroj. Nahradné suciastky si
objednavajte v spolo¢nosti Simpson Technologies. Pri objednavani
uvadzaijte Cislo sudiastky a opis.
C. sugiastky | Opis
206514 Keramicky ohrevny ¢lanok
206513 Zostava ohrevného telesa
0013-101 Valec na vzorku (AFS)
0013-102 Kruh valca (odnimatelny) (AFS)
208800 Valec na vzorku (metricky)
208801 Kruh valca (odnimatelny) (metricky)
0013-104 Zakladna valca na vzorku (univerzalny)
0042112A Kontrolny nastavovaci valec
0042112B Kontrolné kalibracné zavazie
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8.2

8.3

Objednavanie nahradnych suciastok

Dodavatel nahradnych suciastok pre vase analytické vybavenie Simpson
je rovnako délezity ako samotna znacCka vybavenia, ktoré si zakupujete.
Nahradné slgiastky pre analytické vybavenie Simpson si VZDY
objednavajte priamo v spoloCnosti Simpson Technologies. Pre
vyhladanie najblizSej pobolky spoloénosti Simpson navstivte stranku
,contact Us"“ (kontakiné (daje) na naSej webovej lokalite
WWW.Simpsongroup.com.

Suciastky si mozete objednat na obchodnom oddeleni zaslanim e-mailu
na adresu parts@simpsongroup.com: Ked kontaktujete nase obchodné
oddelenie ohladne cenovej ponuky pre nahradné suciastky &i sluzby,
vzdy uvadzajte sériové €islo vybavenia, opis suciastky a Cislo suciastky.
Pracovnik predaja spoloc¢nosti Simpson Technologies vam poskytne
cenovl ponuku pre polozky spolu s platnymi cenami a dodacimi
lehotami. Pri objednavani vzdy uvadzajte Ccislo cenovej ponuky z
objednavky.

Sluzby kalibracie a opravy si objednavajte na oddeleni sluzieb
zakaznikom na adrese service@simpsongroup.com.

Pravidla pre vratenie tovaru

Spolo€nost Simpson Technologies Corporation vynaklada maximalne
Usilie pri poskytovani podpory po predaji. S ciefom zaistit’ najpraktickejsiu
moznu flexibilitu pri poskytovani sluzieb sa na vratanie tovaru vztahuju
nizSie uvadzané podmienky. Postupovanie podla tychto pokynov
garantuje najrychlejSie a najefektivnejSie poskytnutie sluzZieb.
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VRATIT TOVAR BUDE UMOZNENE V NASLEDOVNYCH
PRIPADOCH:

Ak si zakaznik omylom objednal nespravny vyrobok (vratenie je
spojené s poplatkom).

Zakaznikovi boli zaslané nespravne alebo chybné vyrobky.

Vyrobky su vracané na ucely opravy alebo vylepSenia, ktoré vykona
vyrobca.

Vyrobky boli objednané spravne, no zakaznik ich nechce, alebo su
nevhodné (vratenie je spojené s poplatkom).

K materialu, ktory je posielany do spolo¢nosti Simpson Technologies
Corporation na vykonanie skusok, musi byt prilozena karta s
bezpe€nostnymi udajmi materialu (Material Safety Data Sheet,
MSDS). Spolo¢nost Simpson Technologies Corporation NEPOVOLI
zaslanie nebezpecnych latok.

POSTUP VRATENIA:

Pred vratenim tovaru je zakaznik povinny ziskat’ ¢islo povolenia
na vratenie materidlu (€. Return Material Authorization alebo ¢.
RMA) od spolo¢nosti Simpson Technologies.

C. RMA vam poskytne oddelenie sluzieb zakaznikom telefonicky,
faxom alebo e-mailom na adrese service@simpsongroup.com.
Vracany material musi byt identifikovany a ddvod vratenia jasne
uvedeny. Po schvaleni vratenia tovaru spolo¢nost Simpson
Technologies zakaznikovi vystavi formular RMA, ktory je potrebné
prilozit k zasielke, spolu s pokynmi ohfadne toho kam a ako tovar
zaslat.

Kazdy vracany tovar musi byt zasielany s PREDPLATENYM
prepravnym, pokial pri prideleni €. nebolo dohodnuté nieco iné. Ak
bolo vopred stanoveng, Ze vracany tovar bude zaslany NA NAKLADY
PRIJEMCU, spolo&nost Simpson Technologies uréi Ziadanu trasu.

Kazdy vrateny tovar podlieha kontrole pri dorueni do spolo¢nosti
Simpson Technologies.

Material, ktory bol vrateny bez & RMA, mézZe byt zamietnuty a vrateny
zakaznikovi na jeho naklady.
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9 Vyradenie z prevadzky

Pred vykonavanim akychkolvek prac si precitajte
bezpecnostné postupy v kapitole 2 a uzamknite a oznacte
kazdy zdroj napajania hlavného zariadenia a pridavnych
zariadeni!

Neriadenie sa bezpecnostnymi postupmi mdZe viest k
vaznemu zraneniu.

Vyradenie pristroja na meranie pevnosti vihkej vrstvy v tahu a
pridavnych zariadeni zverte do ruk kvalifikovanych oséb a pri vyradovani
postupujte v sulade s bezpecnostnymi postupmi, platnymi miestnymi
nariadeniami a pravnymi predpismi.

Elektrické napajanie: Odpojte zdroj elektrickej energie a overte, &i v
Ziadnom z vyradovanych komponentov nie je pritomna energia.

Privod vzduchu: Pred odmontovanim uzavrite kazdé vzduchové
potrubie privodu vzduchu do pneumatickych komponentov a vypustite
vzduch zo vzduchovych vedeni zapojenych dalej v systéme.

LIKVIDACIA ODPADU

Strojné zariadenie a ovladace su vyrobené z tychto materialov:

e Zelezo
e hlinik
e med

o plasty

o Elektronické suciastky a dosky ploSnych spojov
Suciastky likvidujte v sulade s platnymi predpismi.

Oleje a maziva: Pouzité oleje a maziva, ktoré nie su viac vhodné na svoj
Ucel, odovzdajte na zbernom mieste a zlikvidujte v sulade s miestnymi
predpismi.
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10 Umiestnenie bezpe¢nostnych symbolov
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Obr. 6 Celny pohrad
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Obr. 7 Zadny pohlad

Umiestnenie bezpeénostnych Stitkov

Polozka C. Mnozstvo Opis
1 5000-3 1 Stitok s ndzvom vybavenia (dodavany spolu s
2 205307 1 Riziko popélenia — hortca plocha
3 217975 1 Noste rukavice, chrante sa pred popalenim
4 214042 1 Preditajte si vSetky pokyny v navode na udrzbu a
5 217945 1 Vybuch, uvolnenie tlaku
6 214043 1 Zasiahnutie a usmrtenie elektrickym pridom
7 217958 1 Zasiahnutie a usmrtenie elektrickym pridom

man-STC-42112-V17-3 Slovak
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