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Tipo: Durémetro de Moldes
Medelo: PFP
NUmero de 592-801-102
Parte:
NUmero de
Serie:

Nombre y direccién del fabricante:

Simpson Technologies GmbH
Roizheimer Strasse 180
53879 Euskirchen,

Germany

Para localizar otras oficinas de Simpson Technologies en el mundo y
para contactarnos por favor visite nuestro sitio en internet
WWW.Simpsongroup.com en la pagina Contactos.

Este documento es estrictamente confidencial.

Este documento esta protegido bajo la legislacion de Estados Unidos y de otros paises como
trabajo no publicado. Este documento contiene informacién que es propiedad confidencial de
Simpson Technologies Corporation o sus subsidiarias, la misma no debe ser divulgada,
reproducida, revelada ni utilizada ya sea en forma completa o parcial para ningun otro propdésito que
no sea evaluar a Simpson Technologies Corporation para la transaccion propuesta. Cualquier uso
o divulgacién complete o parcial de esta informacién sen la expresa autorizacién por escrito de
Simpson Technologies Corporation esta prohibida.

© 2021 Simpson Technologies Corporation. Todos los derechos reservados.
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1.1

Introduccioén

Felicitaciones, Usted ha adquirido un instrumento de pruebas de arenas
extremadamente confiable, que cuenta con el soporte técnico
profesional y afios de experiencia probada de Simpson Technologies
Corporation.

Este equipo esta construido con materiales de calidad y es el resultado
de insuperable artesania. La Durémetro de Moldes debe ser utilizada
solo cuando este en perfectas condiciones, de acuerdo con el propdsito
para el que fue disefiada y con conocimiento de los posibles riesgos.
Observe las Instrucciones de Seguridad en la Secciébn 2 y las
Instrucciones Operativas en la Seccién 5.

Aplicacién y Uso Designhado

El durémetro de moldes, Modelo PFP, esta disefiado exclusivamente
para medir la fuerza de arenas de moldeo mezcladas con aglutinantes
de arcilla. El uso de otros materiales podria ser posible previa consulta
con el Departamento de Servicio Técnico de Simpson Technologies
(service@simpsongroup.com)

Cualquier otra Aplicacion fuera del uso designado va a ser considerada
como uso no acorde a su proposito, y, por lo tanto, el
fabricante/proveedor no va a ser responsable por ningln dafio que
pudiese ocurrir en esas condiciones. El riesgo en este caso va a ser
exclusivamente por cuenta del Usuario.

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 1
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1.2

Medidas Organizativas

Las instrucciones operativas deberian estar disponibles en el lugar de
operacion. Ademas de las instrucciones operativas, las regulaciones
legales o cualquier otra disposicion obligatoria para la prevencion de
accidentes y proteccién ambiental deben ser dadas a conocer y ser
observadas!

El personal instruido para usar este aparato, antes de comenzar a
trabajar, deberia haber estudiado y comprendido completamente estas
Instrucciones operativas, en particular el capitulo “Seguridad”.

No deben efectuarse modificaciones, extensiones ni modificaciones en
el disefio que impacten en los requerimientos de seguridad si
consentimiento previo del proveedor! Los repuestos deben ser
conforme a las caracteristicas técnicas definidas por el fabricante. Esto
siempre esta garantizado al usar repuestos originales.

Durémetro de Moldes man-CH-PFP-V17-2-Spanish
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Seguridad 2

2 Seguridad

Antes de operar o realizar mantenimiento o
reparaciones en el equipo disefiado y/o fabricado
por Simpson Technologies Corporation, se requiere
gue todo el personal haya leido y comprendido
completamente el Manual de Operaciones vy
Mantenimiento. Si hubiese preguntas, debe
contactarse con su supervisor 0 con Simpson
Technologies Corporation antes de realizar
ninguna accion.

Si se opera y mantiene correctamente, su equipamiento provisto por
Simpson Technologies Corporation puede otorgarle muchos afios de
operacion segura y confiable. Por favor siga todas las recomendaciones
de Seguridad, asi como las instrucciones de operacién y mantenimiento.
Ademas, la introduccién de partes no provista o aprobada por Simpson

Technologies Corpor
altere el equipo s
Corporation.

NO

ation podria generar situaciones peligrosas. Nunca
in previa consulta con Simpson Technologies

use esta maquina para otros propésitos que no

sean para los que fue disefiada. El uso inapropiado
puede resultar en muerte o lesiones serias.

man-CH-PFP-V17-2-Spanish
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2.1 Simbolos de Alerta de Seguridad

Este es el simbolo de alerta de Seguridad.
Se usa para alertarlo sobre potencial peligro
de lesiones personales OBEDEZCA todos
los mensajes de Seguridad que siguen a
este simbolo para evitar posibles heridas o
muerte.

PELIGRO! Indica una situacion peligrosa
inminente la cual, de no ser evitada, va a
derivar en muerte o lesidn severa.

El simbolo de alerta de Seguridad utilizado
en la palabra escrita para llamar la atencién
hacia los mensajes de Seguridad indica una
situacién potencialmente peligrosa que, de
no ser evitada, podria resultar en muerte o
lesiones menores.

AVISO indicates information used to address
practices not related to personal injuries but
may result in property damage.

Advertencia

| b5 5

ngb Este simbolo indica informacién que contiene instrucciones importantes
referentes al uso de la méaquina o indicaciones para mas
procedimientos. Ignorar esta informaciéon podria resultar en un mal
funcionamiento de la maquina.
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3
3.1

3.2

Breve Descripcién& Especificaciones
Aplicacién

El Durometro de Moldes, Modelo PFP, se utiliza para determinar las
Propiedades de fuerza de la arena de moldeo aglutinada con arcilla. Las
fuerzas de las probetas de prueba en un laboratorio pueden variar
ampliamente debido a la falta de uniformidad entre la compresién de
compactadores de laboratorio y maquinas de moldeo. Por lo tanto, para
obtener dureza o valor de fuerza de la maquina de moldeo que sera
utilizada en comparacién con los Valores de laboratorio, se utiliza el
Durémetro de Moldes. En el pasado, los durémetros de moldes han
utilizado un resorte de carga o un pin para evaluar la profundidad de la
penetracién del molde. El Durémetro de Moldes, Modelo PFP, elimina
las fuentes tradicionales de error como la no linealidad de los resortes y
el retroceso del resorte en arenas muy compactadas utilizando un
elemento de cristal sensor de oscilacion. Esto permite que la fuerza
medida se corresponda con la resistencia de penetracién del molde.

Descripcién

El Durémetro de Moldes, Modelo PFP, se coloca sencillamente en varias
ubicaciones criticas en el molde de arena y se registran los Valores de
méaxima fuerza. Esto permite al fundidor obtener una relacion entre las
lecturas de fuerza del laboratorio y la Resistencia real del molde en
ubicaciones criticas del molde.

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 5
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3.3 Especificaciones, dimensiones y pesos (Aproximados)
Especificaciones| Durémetro de Moldes (Modelo PFP)

Largo 130 mm (5.1°%)

Ancho 30 mm (1.2°%)

Altura 22 mm (0.9 %)

Peso 125 g (0.28 Ibs.)

Alimentacion Dos pilas standard AAA

Capacidad de Carga
Prueba Rango de Fuerza
Resistencia del molde 0,2 — 34,5 N/cm? (0,2 — 50 psi)
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4
4.1

4.2

Desembalaje e Instalacién

Desembalaje

- Su nuevo Equipamiento de Laboratorio ha sido
inspeccionado minuciosamente antes de ser
enviado a su planta. Sin embargo, podria haberse
dafiado en ruta, por lo que es aconsejable
inspeccionar todo el equipamiento al momento de
su arribo. Notifique tanto al transportista como a
Simpson Technologies Corporation por cualquier
dafio inmediatamente. El dafio debe anotarse en
el recibo del remitente antes de firmar la recepcion
de la carga.

El Durémetro de Moldes, Modelo PFP, se despacha en una pieza y esta
preparado para ser utilizado como se recibe; No se requiere mas
ensamble/desensamblado. No se requiere equipo de elevacién para el
manipuleo. El Durémetro de Moldes pesa s6lo 125 g (0.28 Ibs.).

Componentes

Su nuevo Durémetro de Moldes incluye lo siguiente:

Cuerpo del Durémetro de Moldes
Cubierta protectora

Dos pilas AAA standard

e Manual de Instrucciones Operativas

Si falta alguno de estos componentes, contacte a la oficina local de
Simpson Technologies. Vea la Seccion 7 para la distribucion del aparato
y SuUs componentes.

No guarde el dispositivo en lugar abierto y
vertencia desprotegido de las condiciones atmosféricas. Si
esta instruccion no se sigue, los reclamos bajo

garantia dejaran de ser considerados.
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4.3 Emision de Ruido por Pasaje de Aire

Respecto de la emision de ruido en el aire por la Maquina Universal de
Ensayos Electronica, Modelo 42104, no hay motor ni otro ruido emitido
por este instrumento méas que el click de una valvula solenoide siendo
operada. Como tal, el sonido continuo equivale al nivel de presion
acustico ponderado A en la estacion de trabajo no excede los 70db(A).

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 9
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Instrucciones Operatlvas

Para mas informacién sobre como usar y cuidar su equipto
You Uhe Analitico Simpson y sus accesorios visite nuestro canal

51

5.2

Simpson Technologies en YouTube y busque nuestra
libreria de videos. Suscribase a nuestro canal para
mantenerse actualizado sobre nuevos lanzamientos.

Pantalla Digital de Puesta en Cero

El dispositivo debe calibrarse a lectura cero antes de cada prueba. Con
el dispositivo ya encendido, presione el Boton Lateral (item 8, Vista
Lateral, Figura 7.1) una vez sin cargar el pin. La lectura de fuerza del
ensayo anterior cambiard a “CAL” durante aproximadamente 1 segundo.
En la pantalla deberia entonces leerse “0.00.” El dispositivo reconoce
ahora que el pin no estid cargado. Ahora puede realizarse un ensayo
preciso.

Ajuste de la Unidad de Medicién

La unidad de medida se despliega a la derecha del valor medido en la
pantalla digital. Si la unidad de medida estd en N/cm?, aparecera en la
esquina derecho inferior de la pantalla. De utilizarse PSI, se mostrara
en la esquina superior derecha. Para alternar entre estas dos unidades
de medida, mantenga presionado el botdn lateral durante 6 segundos.
La unidad actual de medida titlard& en la pantalla antes de ser
cambiada.

10
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5.3 Realizacién del Ensayo de Resistencia del Molde

1. Aseglrese de que la pantalla del aparato haya sido llevada a “cero”
inicial.

2. Coloque el Pin de Medicion (item 3, Vista Frontal, Figura 7.1)
perpendicular a la superficie del molde de arena a ser probado.

3. Presione el dispositivo hacia el molde de arena con una presion
constante hasta que alcance el Tope Positivo (item 4, Vista Frontal,
Figura 7.1). Vea la Figura 5.3.1 para el procedimiento de ensayo.

4. Tan pronto como el Tope alcance la superficie del molde, quite el
instrumento derecho hacia afuera del molde.

5. El valor maximo de Resistencia se mostrara con la unidad de
presion deseada.

6. Presione el Botén Lateral una vez a cero inicial en la pantalla digital

(vea Seccién 5.1). El dispositivo estard listo para realizar otro
ensayo.

Figura 5.3.1

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 11
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Mantenimiento y Calibracién

Para més informacién sobre cémo usar y cuidar su
You Uh Equipamo Analitico Simpson y accesorios visite nuestro

6.1

6.2

canal Simpson Technologies en YouTube y busque nuestra
biblioteca de videos. Suscribase a nuestro canal para
mantenerse informado sobre nuevos lanzamientos.

A pesar de su constitucion robusta, el Durémetro de Moldes, Modelo
PFP, es un dispositivo preciso mecanico/electrénico de medicion y
requiere cuidado apropiado.

Mantenimiento Diario

¢ Mantenga la superficie del Durometro de Moldes limpia de modo
gue no se produzca acumulacién de arena.

Cuando se Requiera

e Cuando el voltaje de la bateria esté bajo, la pantalla digital
completa va a titilar. En este punto, el aparato podra realizar
aproximadamente 200 pruebas méas. Para reemplazar las pilas,
quite los dos tornillos (item 6, Vista Inferior, Figura 7.1) en la
Cubierta Inferior (item 7, Vista Inferior, Figura 7.1) del
dispositivo.

Para este aparato, utilice Unicamente las pilas especificadas en este
manual. Asegurese de que las terminales positiva (+) y negativa (-) de la
pila estén ubicadas correctamente al cargar las baterias en el
dispositivo.

Deseche siempre las pilas de forma segura de acuerdo con las
normativas locales.

Nunca exponga las pilas al calor directo o las
deseche mediante incineracion!

e El uso inapropiado de las baterias puede causar
derrames y dafios en los items cercanos y podria
ocasionar el riesgo de fuego o dafios personales.

12
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6.3 Calibracion

Cada Durémetro de Moldes, Modelo PFP, se calibra individualmente de
fabrica antes de ser despachado.

Para verificar la calibracion del dispositivo, el Usuario puede presionar
hacia abajo en una balanza de laboratorio standard. EI Durémetro de
Moldes estéa calibrado de modo que al presionar con una fuerza de 3 kg
en la balanza el resultado en la lectura PFP sera de 11.5 N/cm”2. Si el
dispositivo pierde la calibracion, contacte a Simpson Technologies
Corporation para mantenimiento o reparacion.

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 13



7 Disposicion del Aparato s SIMpsn"

S~ “TECHNOLOGTIES

7 Disposicidn del Aparato

Cubierta Protectora

prrl ) SIMPSON

TECHNOLOGIES

Vista Frontal
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7

Vista Inferior

Vista Lateral

item Descripcion
1 Cubierta Protectora
2 Cuerpo del Durémetro de Moldes
3 Pin de Medicion
4 Tope Positivo
5 Pantalla Digital
6 Tornillos de la Cubierta
7 Cobertor de la Bateria
8 Boton Lateral

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 15
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8
8.1

8.2

Lista de Partes/ Pedido de Partes/ Devoluciones
Lista de partes sueltas

No hay repuestos asociados con este dispositivo.
Pedido de Repuestos / Partes Sueltas

La fuente de reemplazo de partes de su equipamiento Analitico Simpson
es tan importante como la fabricacién del equipo que Usted compré.
SIEMPRE ordene repuestos para su equipamiento Analitico Simpson
directamente de Simpson Technologies. Para encontrar la oficina
Simpson mas cercana por favor Vvisitenos por internet en
WWW.Simpsongroup.com en la pagina “Contactenos”.

Las partes deben solicitarse al departamento de ventas via e-mail a
parts@simpsongroup.com: al contactar a nuestro departamento de
ventas para obtener presupuesto de repuestos o servicio, por favor
siempre incluya Numero de Serie del equipo, descripcién del repuesto y
namero de parte. Su representante de ventas de Simpson Technologies
le entregara un presupuesto de las partes con precio actualizado y plazo
de entrega. Al confirmar el pedido, por favor siempre refiérase al nimero
de cotizacion en su orden.

Para solicitar soporte para calibracion o asistencia para reparaciones,
por favor contacte a nuestro departamento de atencién al cliente en
service@simpsongroup.com.

16
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8.3

Politica de Devoluciones

Simpson Technologies Corporation se esfuerza por otorgar a sus
clientes maximo seguimiento y soporte, y, para ofrecer la flexibilidad
mas practica, se aplican las siguientes condiciones para las
devoluciones. Adherirse a estos procedimientos asegura un servicio mas
rapido y eficiente.

LAS DEVOLUCIONES VAN A SER CONSIDERADAS EN LAS
SIGUIENTES SITUACIONES:
e Productos pedidos por error por el cliente (sujeto a cargo de).

e Productos incorresctos o defectuosos enviados al cliente.

o La devolucién de productis existents para reparacidon en fabrica o
actualizacion.

e Los productos pedidos correctamente, pero no deseados 0 no aptos
(reinstalacion a inventario).

e Una Hoja de Informacién de Seguridad (SDS) debe acompaiiar el
material Simpson que se envia a Simpson Technologies Corporation
para pruebas. Simpson Technologies Corporation NO AUTORIZARA
la devolucion de materials peligrosos.

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 17
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PROCEDIMIENTO DE DEVOLUCIONES:

El cliente debe obtener un NUmero de Autorizacién de
Devolucion de Maerial (RMA#) de Simpson Technologies antes
de devolver los articulos.

e Para obtener un RMA#, el cliente deberia contactar al departamento

de Servicio al Cliente por teléfono, fax o e-mail a
service@simpsongroup.com. El material que se va a devolver debe
estar identificado y la razén para su devolucion claramente
especificada. Una vez aprobada la devolucion, Simpson Technologies
otorgara al cliente un formulario RMA que debe ser incluido con el
embarque y con instrucciones sobre dénde y cémo embarcar los
articulos.

Todos los bienes devueltos deben ser embarcados con cargas de
transporte PREPAGADO, a menos que haya sido acordado de otra
manera al asignar el RMA#. Si se ha determinado que la devolucion
debe ser enviada COLLECT, Simpson Technologies especificara la
ruta deseada.

Todos los embarques devueltos seran sujetos a inspeccion al arribar
a Simpson Technologies.

El material devuelto sin RMA# podra ser rechazado y devuelto a
costo del cliente.

18
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9 Desmantelado

Antes de realizar cualquier trabajo, revise los

A Procedimientos de Seguridad Procedures en la Seccion 2 y

S realice el Bloqueo/Etiquetado de todas las fuentes de
energia a la maquina y equipamiento perimetral.

Las fallas en seguir los procedimeintos de Seguridad podrian resultar en
lesiones serias.

Utilice personal calificado y siga los procedimientos de Seguridad, las
politicas locales aplicables y las regulaciones vigentes al realizar el
Desmantelado de la Maquina Universal de Ensayos Electronica y
equipos perimetrales

TRATAMIENTO DE DESECHOS

La maquinaria y controles consisten en:

e Aluminio

e Cobre

e Plastico

e Componentes electrénicos y placas de circuitos

Deseche las partes de acuerdo a las regulaciones vigentes.

man-CH-PFP-V17-2-Spanish Durémetro de Moldes 19
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Copyright 2021. All rights reserved. SIMPSON, the illustrative logo and all other trademarks indicated as such herein are
registered trademarks of Simpson Technologies Corporation. For illustrative purposes the Simpson equipment may be
shown without any warning labels and with some of the protective devices removed. The warning labels and guards must
always be in place when the equipment is in use. The technical data described herein is not binding. It is not warranted

characteristics and is subject to change. Please consult our General Terms & Conditions.
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